INTRODUZIO

Gli anelli elastici (o anelli d'arresto) sono componenti meccanici di precisione, che vengono impiegati per
il fissaggio assiale di particolari meccanici sugli alberi, come spallamenti nei fori oppure come elementi di
compensazione negli accopiamenti.

Il settore AUTOMOTIVE ¢ il cliente principale per questi prodotti e la qualita degli anelli elastici di PSE €
garantita da un Sistema Qualita certificato ISO/TS 16949:2002.

ANELLI NORMALIZZATI

PSE produce una ricca gamma di anelli secondo delle tabelle normalizzate, vedi pagina 18 del presente
catalogo.

Questi anelli sono di utilizzo generale e il progettista meccanico puo trovare fra di-loro una soluzione
semplice ed economica al proprio problema di assemblaggio

ANELLIADISEGNO

Il vero punto di forza-di PSE sono gli anelli eseguiti secondo disegno cliente. “Infatti partendo
dall'esperienza della.produzione degli anelli standard, la PSE, in 40'anni di eccellente attivita, ha evoluto
la propria tecnologia, al punto di collocarla fra i leader mondiali del settore.

In questi anni‘e stato fondamentale il contributo apportato dalla “sorella” SIMAS, societa nata per la
progettazione e realizzazione di macchine speciali per la'lavorazione del filo metallico e dei nastri.

La leadership deriva sicuramente dalla scelta di'materia prima proveniente solo da fornitori selezionati e
qualificati, che hanno messo a puntoiipropri processi per fornire materiali idonei rispetto alle lavorazioni
di PSE.

La tecnologia della laminazione ha portato PSE ad essere in grado di realizzare anelli con le sezioni dalle
geometrie piu disparate (vedi pagg 8, ).

Quotidianamente vengono lavorate sezioni a "L", sezioni rettangolari, quadrate, trapezioidali, e
sezioni a "U", senza.dimenticare le sezioni tonde. Come dimensioni partiamo da 0,9x0,9 per arrivare a
10x20 mm.

Non meno importante ¢ stato.lo-sviluppo della tecnologia dell'avvolgimento. Partendo dalle richieste dei
clienti che ci pervengono attraversoiloro disegni e capitolati, PSE, sempre in collaborazione con SIMAS, si
e dotata di avvolgitrici diverse. Oggi PSE € in grado di avvolgere le sezioni sopra citate con diametri da 8
fino a 700 mm'(quest'ultimi senza operazioni di ripresa manuali). Nel tempo. PSE ha realizzato diverse
attrezzature, che permettono di realizzare una serie notevolmente varia di forme dei terminali:
alcuni di queste forme vengono realizzate direttamente da macchina, altre con delle riprese
supplementari (vedi pagine 9 ,10).

Non meno importante € la tecnologia che permette I'avvolgimento di anelli ovalizzati allo stato libero che
aderiscono poi perfettamente alle sedi dopo il montaggio, minimizzando I'errore di rotondita.

Gli anelli sono realizzabili con diverse finiture superficiali: lo standard prevede un'oliatura protettiva.
Questa puo essere abbinata ad altre lavorazioni, come lavaggio, burattatura, pallinatura. Altre finiture
superficiali possibili sono la fosfatazione, la zincatura, la bluettatura, ecc.

1l tutto viene fornito in imballi razionali (studiati da PSE per ottimizzare i trasporti e le movimentazioni),
oppure definiti dal cliente in base alle sue esigenze (alcuni esempia pag 11)
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C ARATTERI

D

La tabella seguente indica l'influenza della varie caratteristiche degli anelli
elastici nelle diverse fasi di utilizzo per il cliente.
Le caratteristiche importanti sono indicate con un anello verde O, mentre
le caratteristiche critiche sono rappresentate con un anello rosso O

INFLUENZA SULL' UTILIZZATORE

CARATTERISTICA  abbreviazioni Montaggio Funzionamento | Finitura  Affidabilita Durabilita
SPESSORE S O O O

L ARGHEZZA ] O O

RAGGL SEZIONE ¢ . O O O
g w0 O O
DIAVETRO 0 O O O
APERTURA ) O O

ROTONDITA AT O O

TAZZA 17 O O O

ELICA . O O O O
w1 O

B 8 O O0O0
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&= TERMORETRAIBILE CON APERTURA ORIENTATA
(PER MONTAGGIO AUTOMATICO).

| IN SACCHETTO;

TUBI IN CARTA OLEATA

IMBALLI SPECIALI

SU RICHIESTA E POSSIBILE AVERE IMBALLI DI TIPO PERSONALIZZATO, (LOGHI CLIENTE,
ETICHETTE; ECT..).

EVENTUALMENTE IN CONTENITORI DI PROPRIETA CLIENTE, (PALLET DI LEGNO; KLT;
GABBIE METALLICHE).
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ANELLI
A SCALINO

ANELLI
DISTANZIALI

ANELLI
A \\U"
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ANELLI
D'AGGANCIO

ANELLI
OVALIZZATI

ANELLI
CON TERMINALI
PIEGATI
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FOR THE FOLLOWING ACTIITIES
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PRECISION SPRING EUROPA S.p.A.
Via Turati, 7 - I-20060 Trezzano Rosa (M)

for the following field of activities
Production of snap and/or retainer rings, hose clamps, die springs.

has implemented and maintains a
Quality Management System
which fulfils the requirements of the following standard
IS0 9001:2000

ls:}ti&edo&!a: " 2005-‘12—%%
Xeg?‘gm:}%n %; o IT-4202

/fuw in 35 s
Gianrenzo Prari

President of CISQ

~ KiNet - ,%gf/ cIsQ

o Fabio Roversi
President of 10Ner

1QNet Pariners®.

AENOR $pain NFAQ Framce AIB Vingons International Belgium ANCE Mexits APCER Poraigal C18Q ltaly €0C China COM Chin
CSQ Czeeh Republic Cro Cent Croatia DOS Germany - DS Denmark ELOT Greoee FCAV Bm:{ibECWDUNDRMJ\ bemmels
HKQAA Hong Kong ICONTEC Colombic IMNC Metke TRAM Argenting JOA dapan KEMA Netherlands | KFQ Koo MSZT Hungary
Nembko Certification Norwoy  NSALfreiand  OQS Awstria. PURC Poland PSH Certification Stngipore. QML Canodr R Russia
SAI Globul Awreslia SFS Finland SU fivacl SI1Q Slavenia  SQS Swicerlond SRAC Romania  TEST St Petersburg Russia
YUQS Serbic and Montenegro
1Net is represented m the USA by the Following partners: AFAQ, AIH - Vingotte latemational. CISQ. DOS, KEMA, NSAL, OMI dnd SAT Global
*The fist of 10Net parmers i valid ut the time of issue of this certificate. Updated informarion is aviilable under wwwiignet-cert lication.com
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VISTADA C
SCALA (5:1)

A = APERTURA MONTATA

Carichi di MONTAGGIO
E1:= CARICO A 90°
E2 := CARICO DALL’APERTURA

CODICE @ Nom. S Tol. b




VISTADA C
SCALA (5:1)

A = APERTURA MONTATA

Carichi di MONTAGGIO
E1:= CARICO A 90°
E2 := CARICO DALL’APERTURA

CODICE @ Nom. S Tol. b
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VISTADA C
SCALA (5:1)

A = APERTURA MONTATA

Carichi di MONTAGGIO
E1:= CARICO A 90°
E2 := CARICO DALL’APERTURA
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VISTADA C
SCALA (5:1)

A := APERTURA MONTATA

Carichi di MONTAGGIO
E1:= CARICO A 90°
Esecuzione per : Esecuzione per : E2:= CARICO DALLAPERTURA
@ Nom. < 24 e @ Nom. > 310 25 < @ Nom. < 300 n=1,5@Nom. -d1

CODICE @ONom. s Tol. b Tol
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80/120°

VS
E L L y VISTADA C
% { R\‘ SCALA (5:1)

A := APERTURA MONTATA

Carichi di MONTAGGIO
E1:=CARICO A 90°
Esecuzione per : Esecuzione per : E2 = CARICO DALLAPERTURA

@ Nom. < 24 e @ Nom. > 310 25 < @ Nom. < 300 n=1,5@Nom. -d1

CODICE @ONom. s Tol. b Tol
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@ Nom. < 24 e @ Nom. > 310

NP

d d

Esecuzione per : Esecuzione per :

25 < @ Nom. < 300

VISTADA C
SCALA (5:1)

CODICE @ Nom. s

Toll. b Toll, d A

Toll.

R

8001073

8001076

8001079

8001081

8001083

8001086

8001090

8001093

8001097

8001100

8001103

73 -

76 +3

79 *3

81 *3

+3

+3

+3

+3

1000 2 |

+3

100 1030 2

S

103 106,3 2

02+0,5

0,2+0,5

02+0,5

0,2+0,5

02+0,5

0,2+0,5

02+0,7

02+0,7

0,2+0,7

02+0,7

0,2+0,7

42,6

38,9

34,6

32,2

29,9

26,9

57,7

52,3

46,1

42,1

40,5

A := APERTURA MONTATA

Carichi di MONTAGGIO
E1:= CARICO A 90°
E2 := CARICO DALL'APERTURA

n=1,5@Nom. -d1

+0,19

22,3 74,8 2,2

+0,19

204 77,8 2,2

+0,22

18,2 80,8 2,2

+022

16,9 | 82,8 2,2

+0,22

15,7 84,8 2,2

+022

14,1 | 87,8 2,2

+0,22

30,2 92,0 2,7

+0.22

27,4 | 95,0 2,7

+0.22

241 99,0 2,7

+022

22,0 1020 2,7

+0.22

21,2 105,3 2,7

24
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VISTADA C
SCALA (5:1)

A := APERTURA MONTATA

Carichi di MONTAGGIO
E1:= CARICO A 90°
Esecuzione per : Esecuzione per : E2:= CARICO DALLAPERTURA
@ Nom. < 24 e @ Nom. > 310 25 < @ Nom. < 300 n=1,5@Nom. -d1

CODICE @ONom. s Tol. b Tol
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VISTADAC

SCALA (5:1)
= -
(=} o
b4

R & .

o A :=APERTURA MONTATA
o] Carichi di MONTAGGIO
d d E1 = CARICO A 90°
Esecuzione per : Esecuzione per : E2 = CARICO DALL’APERTURA
@ Nom. < 24 e @ Nom. > 310 25 < @ Nom. < 300 n=1,5@Nom. -d1
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VISTADAC
SCALA (5:1)

A := APERTURA MONTATA

Carichi di MONTAGGIO
E1:= CARICO A 90°

Esecuzione per : Esecuzione per : A E2 := CARICO DALL'APERTURA
d<38 d>40 n=15@Nom. - d1

CODICE @Nom. s 11 b
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VISTADAC
SCALA (5:1)

A := APERTURA MONTATA

Carichi di MONTAGGIO
E1:= CARICO A 90°

Esecuzione per : Esecuzione per : A E2 := CARICO DALL'APERTURA
d<38 d>40 n=15@Nom. - d1

CODICE @Nom. s 11 b

Toll.




VISTADAC
SCALA (5:1)

A := APERTURA MONTATA

Carichi di MONTAGGIO
E1:= CARICO A 90°

Esecuzione per : Esecuzione per : A E2 := CARICO DALL'APERTURA
d<38 d>40 n=15@Nom. - d1

CODICE @Nom. s 11 b
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VISTADAC
SCALA (5:1)

A := APERTURA MONTATA

Carichi di MONTAGGIO
E1:= CARICO A 90°

Esecuzione per : Esecuzione per : A E2 := CARICO DALL'APERTURA
d<38 d>40 n=15@Nom. - d1

CODICE @Nom. s 11 b

Toll.




VISTA DA X
SCALA (5:1)

A :=APERTURA MONTATA

Carichi di MONTAGGIO
E1:=CARICO A 90°
E2 := CARICO DALL’APERTURA

CODICE @Nom. s Tl b Tl D Ol ¢
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VISTADAX
SCALA (5:1)

PP A = APERTURA MONTATA

Carichi di MONTAGGIO
E1:=CARICO A 90°
E2 = CARICO DALL'APERTURA

CODICE @Nom. s Tl b Tl Ol ¢ |
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A := APERTURA MONTATA

Carichi di MONTAGGIO
E1:= CARICO A 90°
E2 := CARICO DALL'APERTURA

CODICE @ Nom. d
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A := APERTURA MONTATA

Carichi di MONTAGGIO
E1:= CARICO A 90°
E2 := CARICO DALL'APERTURA

CODICE @ Nom. d
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A = APERTURA MONTATA

Carichi di MONTAGGIO
E1:= CARICO A 90°
E2 := CARICO DALL’APERTURA

AN
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AN

A = APERTURA MONTATA

Carichi di MONTAGGIO
E1:= CARICO A 90°
E2 := CARICO DALL’APERTURA
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MEDIOLANUM FRANCE S.A.R

Filiale commerciale e centro
logistico per il mercato francese.

/-

Z.1. LES GRANDS VRIS

74540 - ALBY SUR CHERAN (FRA
+33(0)4.50.68.15.69
mediolanumfrance@orange.fr

:DIOLANUM FEDERN GmbH
Filiale commerciale e centro
logistico per il mercato tedesco.

A GEWERBESTRARE, 2
fxvﬂ 72525 MUNSSINGEN (GERMANIA)

+49(0)7381/93461-0

\
~ info@mediolanum-federn.de

PRECISION SPRING EUROPA S.P.A.
Group Headquarter- Sito produttivo/centro logistico
per anelli, fascette e molle per stampi.

TREZZANO ROSA (ITALIA)
20060 - VIA F. TURATI, 7
pse@pse.it

+39 02 920194.1 (ra.)

N oy [!
TELFORM A.S. -

Sito produttivo per molle e particolari in filo tondo.
Centro logistico per il mercato orientale.

KARATEPEDE MEVKII, PATLAYICI MADDE
YouL P.K. 3 81464 AYDINLI
TUZLA/ISTAMBUL

info@telform.com.tr

+90 0216.393 35 85 (3Hat)
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