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НОВАЯНОВАЯ ПРОДУКЦИЯПРОДУКЦИЯ длядля автомобильнойавтомобильной
промышленностипромышленности
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Автомобильный завод

Прессовый
участок

Кузовной
участок

Финальная
сборка

Использование вакуума
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Партнёры компании Schmalz – OEM производители
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Российские партнёры компании Schmalz –
автомобильные заводы и их поставщики

Автофрамос

Калуга

С. Петербуржский регион

Всеволожск

Елабуга

Калуга

Всеволожск
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Требования к применению

• Короткое время цикла 15 циклов в минуту
• Высокое ускорение 15 м/с²
• Крупные и тяжелые элементы 4 м / 100 кг
• Тонкие листы 0.5 мм алюминий
• Ограниченная площадь вакуумирования крупные, нестабильные

элементы, недостаточно места для расположения присосок
• Узкие элементы, малый радиус высокая гибкость присосок
• Уровень потребления энергии системы сохранения воздуха
• Точное позиционирование допуск менее чем 1 мм (на прессовом участке)
• Мониторинг процесса интеллектуальная информационная система

Вывод: высокий уровень требований к продукции!



Инновационные вакуумные технологии по
автоматизации процессов

ОБЗОР

Автомобильные присоски Schmalz
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Обзор – автомобильные присоски Schmalz

SAF  - Плоские круглые присоски (NBR)

SAB  - Сильфонные круглые присоски на 1,5 гофры (NBR)

SAOF  - Плоские овальные присоски (NBR)

SAOB  - Сильфонные овальные присоски на 1,5 гофры (NBR)

SAOG  - Колоколообразные овальные плоские присоски (NBR)

SAOG-S  - Колоколообразные овальные плоские присоски
со специальной внутренней структурой (NBR)

SAG  - Колоколообразные плоские круглые присоски (NBR)
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Присоски серии SA…

Характеристики

• Присоски плоские или сильфонные / круглые или овальные
• В наличие широкий диапазон диаметров
• Материал: NBR, плоская: 60° или 45° Шор, сильфонная: 60° Шор
• 9 различных фитингов

Основные моменты

Большой выбор присосок для изделий различных размеров и конфигураций. Специальные материалы
гарантируют минимальный износ

Способность к переносу при очень высоких боковых силах и поэтому подходят для динамических
нагрузок даже с масляными листами металла.

Нет постоянной деформации алюминиевых и тонких стальных листов.

Оптимальное уплотнение даже на слегка изогнутых поверхностях, оптимальная адаптация к изделию.

Присоска не может соскочить с ниппеля, избегаются повреждения и простои

Присоски сильфонного типа с высокой всасывающей силой и оптимальной адаптацией к неровным
поверхностям, отличное демпфирование во время контакта.
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Фитинги для присосок серии SA...

Все присоски серии SA... Можно заказать с этими фитингами:

G 1/4 внутренняя

G 3/8 внутренняя

G 3/8 внутренняя, контргайка* 

G 3/8 внешняя*

G 1/4 внешняя

G 1/4 внешняя, контргайка*

M10  внешняя

M14x1,5 внешняя

Прямоугольный адаптер

G 3/8 внутренняя G 3/8 внутренняя
+ контргайка

M10 внешняя Прямоугольный адаптер
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Обзор – автомобильные присоски Schmalz

SAFT-C  - Плоские круглые присоски (NBR), 
специально сконструированы под Toyota

SABT-C  - Сильфонные круглые присоски на 1,5 гофры
(NBR) специально сконструированы под Toyota 



Инновационные вакуумные технологии по
автоматизации процессов

Новые автомобильные
присоски

SAG / SAOG-S
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Новые автомобильные присоски SAG

• Перемещение листов металла в очень динамичных процессах (уменьшение рабочего цикла)
• Перемещение тонких листов металла и алюминиевых листов без деформации
• Могут использоваться в системах подачи для прессовых участков в авто индустрии
• Перемещение изделий из листов металла после пресса, рабочий ход присоски позволяет выполнять

оптимальную адаптацию к поверхности

Применение

Оптимальное
перемещение при
высоких боковых силах

Специальная, заново
сконструированная
внутренняя поверхность

Отличное уплотнение, 
даже на слегка
изогнутых поверхностях

Мягкая и гибкая
уплотняющая кромка

Предотвращение
повреждений и времени
простоя как результат
потери присосок

Ниппель вулканизирован
в присоску

Предотвращение
эффекта «вытяжки»

Большая площадь
контакта

Оптимальная адаптация
к изделиюБольшой рабочий ход

Преимущества…Основные
моменты…

Присоски SAG
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Новые автомобильные присоски SAG

Технические данные присосок SAG

4408516168SAG 45 NBR-60

67044167284217SAG 80 NBR-60

6502280153122SAG 60 NBR-60

Рекомендуе
мый внутр Ø
шланга [мм]

Min. Радиус
кривизны
изделия [мм] 
(выпуклый)

Объём
[см3]

Поперечна
я сила на
масляных
поверхност
ях [Н]**

Попереч-
ная сила
[Н]**

Подъём-
ная сила
[Н]*

Тип

*Указанные подъёмные силы имеют теоретические значения при уровне вакуума -0,6 бар и на гладкой, сухой поверхности изделия – они
не включают фактор безопасности.
**Указанные поперечные силы измерены при уровне вакуума -0,6 бар на сухой или масляной, гладкой, плоской поверхности изделия. В
зависимости от поверхности и качества изделия реальные значения могут отличаться от указанных значений.
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Новые автомобильные присоски SAG

Сравнение

PFYN 40

3,
5

SAF 40

4,
0

SAG 45

7,
8

Lateral force oily surfaces [N]  18 N

68 N

61 N

51 N

8 cm³

40 mm

4,0 mm
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Новые автомобильные присоски SAOG-S

Оптимальное перемещение
при высоких поперечных
силах

Специальная, заново
сконструированная
внутренняя поверхность

Отличное уплотнение, 
даже на слегка
изогнутых поверхностях

Мягкая и гибкая
уплотняющая кромка

Предотвращение
повреждений и времени
простоя как результат
потери присосок

Ниппель вулканизирован
в присоску

Предотвращение
эффекта «вытяжки»

Большая площадь
контакта

Преимущества…Основные
моменты…

• Перемещение листов металла в очень динамичных процессах (уменьшение рабочего цикла)
• Перемещение тонких листов металла и алюминиевых листов без деформации

• Могут использоваться в системах подачи для прессовых участков в авто индустрии

• Перемещение длинных, узких деталей, сделанных из листов металла, таких как рёбра жёсткости
пластины

• Перемещение изделий из листов металла после пресса, рабочий ход присоски позволяет выполнять
оптимальную адаптацию к поверхности.

Применение

Присоски SAOG-S
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Новые автомобильные присоски SAOG-S

Технические данные присосок SAOG-S

412,54304556SAOG-S 60x20 NBR-60

63518110192165SAOG-S 94x40 NBR-60

4201191130105SAOG-S 80x30 NBR-60

Рекомендуе-
мый внутр Ø
шланга [мм]

Min. Радиус
кривизны
изделия [мм] 
(выпуклый)

Объём
[см3]

Поперечна
я сила на
масляных
поверхнос
тях [Н]**

Попереч-
ная сила
[Н]**

Подъём-
ная сила
[Н]*

Тип

*Указанные подъёмные силы имеют теоретические значения при уровне вакуума -0,6 бар и на гладкой, сухой поверхности изделия – они не
включают фактор безопасности.
**Указанные поперечные силы измерены при уровне вакуума -0,6 бар на сухой или масляной, гладкой, плоской поверхности изделия. В
зависимости от поверхности и качества изделия реальные значения могут отличаться от указанных значений.



Инновационные вакуумные технологии по
автоматизации процессов

Новые автомобильные
присоски

SAx HT2 (Горячее формование)
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Новые автомобильные присоски SAx HT2

Присоски SAF, SAB, SAOF, SAOB 

• Специальный не
содержащий силикон
материал HT2, 
жаростойкость до 250°C 
(даже продолжительное
время)

• Широкий диапазон
различных типов

Большая площадь контакта

Основные моменты…
> Замена для
механических систем
захвата

> Уменьшение общего
веса оборудования

> Снижение издержек

> Оптимальное решение
для многих размеров и
конфигураций изделий

> Уменьшение сложности
оборудования

> Быстрая установка и
модификация
инструмента

> Предотвращение
эффекта «вытяжки»

> Перемещение при
очень высоких
горизонтальных силах

> Увеличение
производительности

> Стойкость к износу

Преимущества…
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Новые автомобильные присоскиSAx HT2

Применение
• Перемещение горячих изделий из листового металла (температура до 250° C)
• Снятие изделий после горячей формовки
• Безопасный процесс перемещения в быстрых динамичных процессах

Присоска для листового металла при горячем
формовании
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Новые автомобильные присоски SAx HT2
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Новые автомобильные присоски SAx HT2

Общая информация

• Такие же значения поперечных сил как и у вариантов NBR-60 (на сухих поверхностях)
• Такой же дизайн как и у версий SAF, SAB, SAOF и SAOB
• Специальный, не содержащий силикона, материал HT2 (60 Шор)
• Цены на эти присоски выше, так как они выполнены из специального материала для работы при

определённых температурных условиях (но конечная стоимость получается дешевле, чем на
механический инструмент)
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Новые автомобильные магнитные захваты SGM

Возможно
индивидуальное
соединение

Как опция имеется
адаптер A1-, A2-, A3

Небольшой вес устройства по
перемещению

Лёгкая конструкция

Возможность работы при
высоких боковых силах

Сменная фрикционная
накладка

Управляется пневмо-
клапанами или
компактным эжектором
SMP/SXMP

Можно управлять сжатым
воздухом или
комбинацией
вакуум/компрессия

Не требуется питанияБезопасный захват
постоянным магнитом

Требуется min местаКомпактный дизайн

Оптимально для изделий
овальной формы

Возможность соединения
2-х магнитных захватов
вместе в единый блок

Безопасное
перемещение в случае
отключения питания

Высокие удерживающие
силы

Преимущества…Основные моменты…

Магнитный захват SGM
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Новые автомобильные магнитные захваты SGM

• Перемещение перфорированных металлических листов, сложных изделий после лазерной обработки
и листов металла с вырезами и углублениями

• Перемещение магнитных изделий

Применение

• Прочный алюминиевый корпус со встроенным постоянным магнитом

• Лёгкая конструкция

• Быстро сменная фрикционная накладка

• Установочные отверстия для подсоединения адаптера A1, A2 или A3 с трёх сторон

• «Двойная» версия: в случае отсутствия «питания», текущая функция «Удерживание" или
«Освобождение" остаются выбранными

Конструкция
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Новые автомобильные магнитные захваты SGM

Принцип работы

Работа с компактным эжектором Работа с пневмо клапанами и компрессией
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Новые автомобильные магнитные захваты SGM

Обзор захватов и опций

Accessories (for two grippers)Accessories (for one gripper)Тип

SGM 70

Adapter  A1          A2          A3Adapter  A1          A2         A3SGM 50

SGM 40

Adapter  A1          A2          A3Adapter  A1          A2          A3SGM 30
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Новые автомобильные магнитные захваты SGM

Accessories (for two grippers)Опции (на один захват)Тип

SGM 70

Adapter  A1          A2          A3Адаптер A1          A2         A3SGM 50

SGM 40

Adapter  A1          A2          A3Адаптер A1          A2          A3SGM 30

Обзор захватов и опций
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Новые автомобильные магнитные захваты SGM

Accessories (for two grippers)Accessories (for one gripper)Type

SGM 70

Adapter  A1          A2          A3Adapter  A1          A2         A3SGM 50

SGM 40

Adapter  A1          A2          A3Adapter  A1          A2          A3SGM 30

Friction washer for all 4 types are available as spare parts 

Обзор захватов и опций
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Новые автомобильные магнитные захваты SGM

Технические данные

*Примечание: указанные значения являются статическими и не включают фактор безопасности. При проектировании систем с магнитными
захватами SGM всегда используйте фактор безопасности S = 3.

5…70

5…70

5…70

5…70

Рабочая
температура
[°C]

двойной

двойной

двойной

двойной

Принцип
работы

420любое-0,63…6≤ 0,3150SGM 50

160любое-0,63…6≤ 0,330SGM 30

700любое-0,63…6≤ 0,3250SGM 70

250любое-0,63…6≤ 0,3100SGM 40

Вес
[гр]

Установочн
ое
положение

Диапазон
управлен
ия
давление
м
[бар]

Рабочее
давление
[бар]

Остаточная
сила [Н]

Удержив
ающая
сила
[Н]*

Тип
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Эжектора SEA/ SEAC – с системой стравливания

Отличное решение для децентрализованной
вакуумной генерации

Основные моменты:
• Быстрая эвакуация воздуха благодаря малому объёму и

прямому креплению на присоску
• Мощный импульс стравливания позволяет выполнять

короткое время цикла в автоматическом режиме
• Всё управление от сжатого воздуха – не требуются эл. 

разъёмы
• Идеально для систем с с высокой динамикой
• Имеются в наличие кронштейны крепления

SEA 10 (серийная версия)

SEAC 10 (с HTS-кронштейном)
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Компактные эжектора с системой AS (сохранения воздуха)

Сравнение потребления
воздуха

6,9127,488230,688Потребление воздуха в
день (л)

14,40014,40014,400Кол-во циклов при 3-хсменной
работе

666Время цикла (сек.)

0.480.5216.02Потребление воздуха за цикл
(л)

0.050.051.55Полное время “вакуум вкл”
(сек.)

0.050.050.05Время эвакуации до -600 мбар
(сек.)

1.51.51.5Время переноса (сек.)

580620620Расход воздуха (л/мин)

2 x SXMP 25
2 x SMP25

с AS-системой
2 x 2,5 Вентури
(или 2 x SMP25)

Функция


