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Мир вакуумных технологий

Высокое качество продукции
Налаженные отношения с клиентами
Отличные отзывы

Продукция компании Schmalz отвечает высочайшим требованиям к качеству. Она пред-
ставляет собой надежное средство для решения задач автоматизации и перемещения 
и поставляется в виде отдельных компонентов, вакуумных систем в сборе или систем, 
изготовленных в соответствии с требованиями покупателя. 

Постоянная оценка и оптимизация наших производственных процессов, а также специа-
лизация на вакуумных системах для конкретных отраслей промышленности гарантируют 
быстрое предоставление заказчикам квалифицированной помощи. Наша международная 
торговая сеть, которая состоит из дочерних компаний, расположенных по всему миру, 
– гарантия наличия высококвалифицированных специалистов в непосредственной близо-
сти от клиента. 

Большое количество наград подтверждает высокий авторитет компании в экологическом 
и социальном планах.
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Широкий спектр услуг в области 
вакуумных технологий

С момента первого запроса о наличии технического обслу-
живания компания Schmalz предоставляет инновационный 
спектр услуг в области вакуумных технологий. 

С самого начала, наши высококвалифицированные инже-
неры-системотехники помогут Вам в планировании, про-
ектировании, установке и вводе в эксплуатацию вашей 
вакуумной системы. Однако только регулярные проверки 
и техобслуживание обеспечат постоянную работоспособ-
ность системы. Поэтому наши опытные инженеры по экс-
плуатации обратят ваше внимание на возможные причины 
неисправностей 
и оптимизацию вашего производственного процесса. Вре-
мя простоя вашей системы будет сведено к минимуму бла-
годаря нашей надежной системе поставки запасных частей. 

Желаете разместить заказ? Вы можете это сделать по теле-
фону, факсу, электронной почте или на сайте нашей компа-
нии. Мы будем рады выполнить ваш заказ в соответствии 
с вашими пожеланиями – разумеется, вся продукция, имею-
щаяся на складе, будет отправлена в течение 24 часов! 

Наш богатый опыт работы в области вакуумных технологий 
гарантирует эксплуатационную надежность вашей системы 
и использование в ней передовых разработок. Компания 
Schmalz делится своими знаниями на курсах и семинарах, 
отличающихся практической направленностью, которые 
проводятся в штаб-квартире компании в г. Глаттен или на 
вашем предприятии. 

Компания Schmalz также предлагает свежую информацию 
и многие другие услуги, в т.ч. возможность загрузки файлов, 
на сайте www.vacuworld.com.

Инновационные консультационные и инжиниринговые услуги
Комплексное послепродажное обслуживание
Практическая направленность подготовки в области вакуумных систем
Многогранность информационных услуг
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1 Металлический лист / автомо-
бильная промышленность

Вакуумная технология компании Schmalz используется во многих областях автоматизации и перемещения. Для удовлетво-
рения требований, предъявляемых в различных отраслях промышленности, компания Schmalz предлагает полный ассорти-
мент вакуумных компонентов для многих отраслей промышленности. Направленность на работу с конкретными отраслями 
промышленности, гарантирует оптимальное применение знаний и опыта специалистов компании Schmalz для решения 
задач ее заказчиков.

С помощью соответствующих символов в каталоге указана 
пригодность каждого изделия для использования в кон-
кретной отрасли промышленности. При выборе подходя-
щего изделия удобно воспользоваться предметным указа-
телем продукции для различных отраслей промышленности, 
содержащимся в Разделе 9.

Быстрое перемещение деталей и высокая надежность
•   Полный ассортимент вакуумных компонентов для вакуум-

ных систем, изготовленных в виде отдельных модулей;
•   Вакуум-генераторы со встроенными контрольно-измери-

тельными приборами для повышения надежности техно-
логического процесса;

•   Специальные присоски для работы с деталями из листово-
го металла с повышенной скоростью.

Перемещение изделий из дерева с различной чистотой 
обработки поверхности в условиях напряженной рабо-
ты
•   Системные решения даже для пористых материалов;
•   Полный набор фильтров для защиты вакуумных систем от 

пыли и загрязнений;
•   Вакуумный захват VacuBox с большой рабочей площадью 

для подъема и перемещения деревянных плит, отдельных 
частей мебели, паллетов или целых штабелей.

Решения для отдельных отраслей промышленности

Деревообработка
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Упаковка

Пластики
Извлечение деталей, формованных методом горячего 
прессования, практически не оставляя на них следов
•   Модельный ряд специальных термостойких присосок;
•   Использование специального материала для присосок, 

благодаря которым изделия можно покрывать лаком 
сразу после разгрузки;

•   Небольшие вакуум-генераторы для быстрого перемеще-
ния деталей.

Чистота и гибкость при перемещении с помощью ваку-
умных систем
•   Полный ассортимент присосок из различных материалов 

для всех стадий производства CD/DVD;
•   Вакуум-генераторы со встроенными контрольно-измери-

тельными приборами для повышения надежности и без-
опасности технологического процесса;

•   Небольшие вакуумные узлы для быстрого перемещения 
деталей.

CD / DVD

Сведение к минимуму времени упаковки продукции 
и погрузочно-разгрузочных работ для упакованной 
продукции
•   Большой выбор вакуум-генераторов для всех типов 

материалов;
•   Системы вакуумных захватов с большой рабочей пло-

щадью для разгрузки линии упаковки и размещения на 
паллеты упакованной продукции;

•   Полный ассортимент присосок, изготовленных из раз-
личных материалов, различных форм и размеров для 
перемещения упакованной продукции.
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Вакуумная технология
Введение
Основная терминология

Что такое вакуум?

Вакуум – это термин для давления воздуха, величина которого ниже атмосферного давления. Глубина используемого вакуума зависит от цели применения. 
Для погрузочно-разгрузочных работ с применением вакуумных систем достаточно создать относительно небольшой вакуум. 

Для этого используют давления в пределах от 1 мбар до атмосферного давления (1013 мбар).

Какая принята классификация глубины вакуума? 

Шкала относительных значений Абсолютная шкала

В секторе вакуумных систем для перемещения, глубину вакуума указывают 
по шкале относительных значений, т.е. относительно внешнего давления. 
По такой шкале вакуум всегда имеет отрицательную величину, т.к. внешнее 
давление, используемое в качестве точки отсчета, по определению равно  
0 мбар.

В научной литературе глубину вакуума указывают в виде абсолютного зна-
чения, принимая в качестве точки отсчета абсолютный вакуум, например,  
в космосе. Поэтому значение давления вакуума всегда положительное. Сле-
дующая таблица представляет собой таблицу перехода от абсолютной шкалы 
к шкале относительных значений. 

Ниже приводится таблица перехода от абсолютной шкалы к шкале относительных значений для вакуума. 

Таблица перехода от абсолютной шкалы к шкале относительных значений для вакуума

Абс. давление, 
мбар

Отн. вакуум бар Н/см2 кПа атм, кп/см2 мм вод. ст. торр, 
мм. рт. ст.

в рт. ед.

900 10% -0.101 -1.01 -10.1 -0.103 -1030 -76 -3 

800 20% -0.203 -2.03 -20.3 -0.207 -2070 -152 -6 

700 30% -0.304 -3.04 -30,4 -0.31 -3100 -228 -9 

600 40% -0.405 -4.05 -40.5 -0.413 -4130 -304 -12 

500 50% -0.507 -5.07 -50.7 -0.517 -5170 -380 -15 

400 60% -0.608 -6.08 -60.8 -0.62 -6200 -456 -18 

300 70% -0.709 -7.09 -70.9 -0.723 -7230 -532 -21 

200 80% -0.811 -8.11 -81.1 -0.827 -8270 -608 -24 

100 90% -0.912 -9.12 -91.2 -0.93 -9300 -684 -27

Какие используются единицы измерения? 

Из многих единиц измерения для давления в области вакуумных технологий обычно используются паскаль [Па], гектопаскаль [гПа], бар [бар] и миллибар 
[мбар]. Переходить от паскалей к барам просто: 

0,001 бар = 1 мбар = 1 гПа = 100 Па

В каталоге вакуумной техники компании Schmalz все значения приводятся в барах, миллибарах или процентах. Проценты обычно используют, чтобы показать 
относительную производительность вакуум-генератора, т.к. от внешнего давления эта величина не зависит. В различных странах мира используют также 
другие единицы измерения. Некоторые из них приводятся в следующей таблице. 

Таблица пересчета значений вакуума/давления

бар Н/см2 кПа атм, кп/см2 мм вод. ст. торр, мм. рт. ст. в рт. ед.

бар 1 10 100 1.0197 10197 750.06 29.54 

Н/см2 0.1 1 10 0.1019 1019.7 75.006 2.954 

кПа 0.01 0.1 1 0.0102 101.97 7.5006 0.2954 

атм, кп/см2 0.9807 9.807 98.07 1 10332 735.56 28.97 

мм вод. ст. 0.001 0.001 0.01 0.0001 1 0.074 0.003 

торр, мм. рт. ст. 0.00133 0.01333 0.1333 0.00136 13.6 1 0.0394 

в рт. ед. 0.0338 0.3385 3.885 0.03446 345.4 25.25 1 

внешнее давление абсолютная величина

вакуум избыточное давление
мбар-1000 -500 0 +500 +1000 0 +500 +1000 мбар
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Вакуумная технология
Введение
Основная терминология

Энергопотребление для создания вакуума

Энергопотребление для создания вакуума растет намного быстрее, чем давление разрежения (вакуум). Например, при понижении глубины вакуума от -600 
мбар до -900 мбар удерживающая сила увеличивается в 1,5 раза, но время откачивания воздуха и энергопотребление для создания такого вакуума возрастает 
в 3 раза!
Очевидно, что для погрузочно-разгрузочных работ с использованием вакуумных систем максимально возможное значение вакуума не является оптималь-
ным. 

Стандартные значения: 
  для воздухонепроницаемых поверхностей (металлических, пластмас-

совых и т.д.): 60 – 80 % вакуума (-600 – -800 мбар);

  для пористых материалов (картона, ДСП, МДФ и т.д.): 20 – 40 % вакуума 
(-200 – -400 мбар) – в этом диапазоне необходимая удерживающая сила 
создается за счет роста производительности вакуум-генератора и увеличе-
ния рабочей площади вакуумного захвата.

Внимание! 
В каталоге значения удерживающей силы вакуумных захватов всегда указы-
ваются для наиболее экономичного уровня вакуума -600 мбар! 

Атмосфера и ее влияние на вакуумную технологию

Внешнее (атмосферное) давление зависит от высоты местности над уровнем 
моря. Как видно из рисунка, на уровне моря атмосферное давление равно 
1013 мбар. На высоте 600 м над уровнем моря (на заводе J. Schmalz GmbH в г. 
Глаттене) атмосферное давление равно всего лишь 938 мбар. На высоте 2000 
м над уровнем моря оно падает до 763 мбар. 

Естественно, такое падение давления влияет на создание вакуума. Поскольку с увеличением высоты атмосферное давление убывает, то уменьшается также 
максимально возможное давление вакуума (максимально возможная разность давлений), что означает уменьшение максимально возможной удерживаю-
щей силы вакуумного захвата. С увеличением высоты на 100 м давление падает примерно на 12,5 мбар. Таким образом, вакуум-генератор, который на уровне 
моря создает 80% вакуум (-800 мбар), на высоте 2000 м над уровнем моря может создать вакуум всего -610 мбар (80% внешнего давления 763 мбар). Макси-
мально возможная удерживающая сила вакуумного захвата убывает пропорционально высоте. Таким образом, в идеале следует работать на уровне моря.
 

Внимание! 
В каталоге вакуумной техники компании Schmalz все спецификации указываются для внешнего давления 1000 мбар и температуры окружающей среды 
20°C.

Сила

Энергопотребление

Вакуум, мбар
0 -100 -200 -300 -400 -500 -600 -700 -800 -900 -1000

Внешнее давление на высоте 2000 м над уровнем моря = 763 мбар

Внешнее давление на высоте 600 м над уровнем моря = 938 мбар

Внешнее давление на уровне моря 
(0 м) = 1013 мбар
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Вакуумная технология
Введение
Основная терминология

Обозначения на схемах

Литература по вакуумным установкам содержит функциональные и принципиальные схемы, на которых для компонентов и узлов используются специальные 
обозначения. Ниже приводятся наиболее важные и наиболее часто используемые обозначения вакуумных компонентов, которые изготавливаются компани-
ей Schmalz. 

клапан (общее обо-
значение)

вакуумный выключа-
тель/реле давления

плоская присоска с 
одинарной кромкой многоступенчатый 

эжектордвухходовой шаровой 
кран

контрольный клапан

плоская присоска с 
двойной кромкой

трехходовой шаровой 
кран

плоская присоска с 
уплотнением

глушитель

трехходовая ручная 
плоская задвижка

ограничитель дав-
ления

присоска типа гар-
мошка

воздуходувка

трех/двухходовой 
электромагнитный 
клапан

невозвратный клапан пружинный плунжер вакуумный насос

трех/двухходовой пнев-
матический распреде-
лительный электромаг-
нитный клапан

клапан контакта  
с поверхностью

шаровой шарнир, 
Flexolink

вакуумный регулятор

уплотнение шланг

фильтр
гидравлическое 
сопротивление

штуцер адаптера резервуар

манометр специальная присоска
одноступенчатый 
эжектор

Принципиальные схемы всех соответствующих вакуумных компонентов приводятся в руководствах по эксплуатации на вкладке «Service» сайта  
www.vacuworld.com.
Типовые принципиальные схемы вакуумных систем для различного применения:
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присоска

Пример: вакуумная система с элементарным эжектором Пример: вакуумная система с регулируемым компактным эжектором

вакуумный центр (VC)

2/2-нормально открытый распределитель-
ный клапан (для включения/отключения 
подачи сжатого воздуха)

глушитель

эжектор

клапан одностороннего действия

выход внутреннего сигнала

2/2-нормально закрытый предохранитель-
ный клапан (для включения/отключения 
подачи сжатого воздуха)

вакуум-фильтр

манометр

вакуумный выключатель

вакуумная магистраль

присоски

регулятор частоты вращения 
электродвигателя (в зависимости 
от параметров вакуума)

клапан одностороннего действия

вакуум-резервуар

манометр

вакуум-фильтр

вакуумный 
выключатель

3/2-нормально открытый вакуумный 
распределительный клапан

фильтр подъема

2/2-нормально закрытый предохранитель-
ный клапан (дополнительный)

вакуум-фильтр

манометр

вакуумный выключатель

вакуумная магистраль

присоски

Пример: вакуумная система с вакуумным центром

P A

A

P

вакуумный выключатель
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За счет чего присоска надежно удерживает деталь?

На поверхности детали сама по себе присоска не закрепляется. Наоборот, внешнее давление (атмосферное давление) 
прижимает присоску к детали, т.к. внешнее давление больше давления в между присоской и деталью.
Эта разность давлений создается присоединением присоски к вакуум-генератору, который откачивает воздух из 
области, расположенной между присоской и деталью. Если присоска плотно прижата к поверхности детали, то про-
никнуть через стороны воздух не может, поэтому создается вакуум. Удерживающая сила присосок пропорциональна 
разности между внешним давлением и давлением внутри присоски.

Как работает эжектор?

Эжекторы создают вакуум с использованием так называемого эффекта Вен-
тури. Поступив в эжектор в точке A, сжатый воздух проходит через сопло B. 
Увеличение динамического давления приводит к уменьшению статического 
давления (к созданию вакуума) непосредственно за соплом, поэтому через 
впускное отверстие D в систему поступает воздух (откачиваемый из присо-
ски). Смешавшись со сжатым воздухом, пропущенным через сопло, этот воз-
дух покидает эжектор через глушитель C.

Кроме одноступенчатых эжекторов существуют эжекторы с несколькими по-
следовательно расположенными насадками Вентури. По сравнению с одно-
ступенчатыми эжекторами эти так называемые многоступенчатые эжекторы 
обладают намного большей всасывающей способностью.

Компактные эжекторы компании Schmalz выпускаются также в виде одноступенчатых эжекторов, однако они также могут оснащаться двумя клапанами для 
непосредственного управления функциями «захвата» и «высвобождения». Кроме того, эти эжекторы также могут иметь вакуумные выключатели для кон-
троля и изменения рабочих параметров системы. Наличие клапана «захвата» и вакуумного выключателя позволяет реализовать автоматический режим эко-
номии воздуха, благодаря чему сжатый воздух подается только тогда, когда давление вакуума, измеренное с помощью реле давления, выше установленной 
величины (при недостаточной глубине вакуума). 

Преимущество компактных эжекторов – их компактная конструкция, благодаря чему они занимают меньше места и имеют меньший вес, а также многие 
встроенные функции.

B

A

D

C

A

B

C

D

Принцип работы элементарного эжектора

Принцип работы многоступенчатого эжектора
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Как работает вакуумный насос?

Вакуумный насос содержит эксцентриковый ротор с лопастями, которые 
плотно закрывают цилиндрическое пространство, в котором вращается 
ротор. Под воздействием центробежной силы эти лопасти прижимаются  
к внутренним поверхностям насоса. Поскольку ротор установлен не по цен-
тру, пространство между лопастями имеет различный объем. Из-за большо-
го объема полости B приточный воздух расширяется, что приводит к паде-
нию статического давления. Объем полости C меньше, поэтому в ней воздух 
сжимается.

Насосы создают глубокий вакуум, при этом насосы некоторых типов могут 
иметь очень высокую всасывающую способность.

Как работает воздуходувка?

Вращающиеся лопасти (A) вакуумного насоса захватывают наружный воз-
дух, разгоняют его, а затем сжимают. Это означает, что воздуху передается 
кинетическая энергия ротора. Поскольку воздух захватывается лопастями, 
на входе (B) создается разрежение. Сжатый воздух покидает насос через вы-
пускное отверстие (C).

Вакуумные насосы обладают большой всасывающей способностью, тем не 
менее, она гораздо ниже, чем всасывающая способность системы, состоящей 
из эжекторов и вакуумных насосов.

Внимание!
Всасывающая способность всех вакуум-генераторов указывается в л/мин. 
или в м3/ч. Эти значения приводятся для внешнего давления 1000 мбар и 
температуры окружающего воздуха 20°C.

Как работает вакуумный выключатель?

Вакуумные выключатели бывают механическими, пневматическими или электронными. В механическом и пневматическом исполнении мембрана реагирует 
на изменение давления воздуха, включая механический выключатель или клапан. В электронном исполнении давление измеряется с помощью пьезорези-
стивного датчика, после чего на выход подается двухуровневый цифровой сигнал. На выход также может подаваться аналоговый сигнал, величина которого 
пропорциональна измеренному давлению.

Вакуумные выключатели могут применяться для мониторинга и управления производственными процессами. Для большинства вакуумных выключателей 
уставку точки переключения можно менять, а на некоторых можно также менять зону нечувствительности (параметры петли гистерезиса).

B C

P R

V

P R

V

Принцип работы вакуумного насоса

A

B C

Принцип работы вакуумного нагнетателя

Всасывание с открытой присоской Удаление воздуха при закрепленной детали

P R

V

P R

V
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Порядок проектирования системы

В этом разделе подробно описывается порядок проектирования системы. Для облегчения восприятия он иллюстрируется на типовом примере. 

Полезным инструментом для необходимых вычислений при проектировании системы является программа Schmalz VacuCalculator, которую Вы можете бес-
платно загрузить на сайте www.vacuworld.com.

8. Вакуумный выключатель

7. Электромагнитные клапаны

6. Вакуум-генератор

5. Воздухораспределитель

4. Вакуумный шланг

3. Монтажные элементы

2. Присоски

1. Расчет сил

Блок-схема проектирования системы

В приведенных вычислениях использовались следующие данные: 

Деталь:

Материал: стальные листы, уложенные на паллет

Поверхность: гладкая, ровная, сухая

Размеры: длина: не более 2500 мм

ширина: не более 1250 мм

толщина: не более 2,5 мм

масса: прибл. 60 кг

Погрузочно-разгрузочная система

Используемая система: погрузочно-разгрузочная система у главного входа

Подача сжатого воздуха: 8 бар

Управляющее напряжение : 24 В постоянного тока

Направление перемещения: горизонталь – горизонталь

Максимальное ускорение: по осям X и Y: 5 м/с2

по оси Z: 5 м/с2

Продолжительность цикла: 30 с

Расчетное время: захвата: < 1с

высвобождения: < 1с
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Сколько весит ваша деталь?

Для дальнейших вычислений важно знать массу поднимаемой детали. Ее можно определить по следующей формуле:

Масса m [кг]: m = L x W x H x ρ

где, L – длина, м;
W – ширина, м;
H – высота, м;
ρ – плотность, кг/м3.

Пример:  m = 2.5 x 1.25 x 0.0025 x 7850
    m = 61.33 кг

Какую удерживающую силу должны иметь присоски?

Чтобы определить необходимую удерживающую силу, следует знать массу детали, вычисленную выше. Кроме того, присоски должны обеспечить удержи-
вающую силу при ускорении, которое в полностью автоматической системе может быть довольно значительным. Для упрощения расчетов ниже приводятся 
рисунки и описываются три наиболее важных и наиболее часто встречающихся типа нагрузки. 

Внимание!
В дальнейших вычислениях следует использовать максимальное значение удерживающей силы для упрощенных примеров I, II и III. 

Пример I – присоски расположены горизонтально, сила действует вертикально

FTH = m x (g + a) x S

где, FTH – удерживающая сила, Н;
m – масса, кг;
g – ускорение свободного падения (9,81 м/с2);
a – ускорение системы, м/с2 (не забудьте учесть «аварийное высвобож-
дение»!);
S – коэффициент безопасности (не менее 1,5; для работы с дефицитными, 
неоднородными и пористыми материалами, а также для материалов  
с шероховатой поверхностью – не менее 2,0).

Пример: FTH = 61.33 x (9.81 + 5) x 1.5
 FTH = 1363 Н

Присоски помещают на горизонтально расположенную деталь, которую сле-
дует перемещать вертикально.
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Пример II – присоски расположены горизонтально, сила действует горизонтально

FTH = m x (g + a/µ) x S

где, FTH – удерживающая сила, Н;
Fa – сила, придающая ускорение (= m*a);
m – масса, кг;
g – ускорение свободного падения (9,81 м/с2);
a – ускорение системы [м/с2];
(не забудьте учесть «аварийное высвобождение»)
µ – коэффициент трения:
= 0,1 для жирных поверхностей;
= 0,2 . . . 0,3 для влажных поверхностей;
= 0,5 для дерева, металла, стекла, камней и т.п.;
= 0,6 для шероховатых поверхностей.
Внимание! Выше приведены средние значения коэффициента трения. 
Для перемещаемой детали фактическую величину коэффициента трения 
следует определить экспериментально!
S – коэффициент безопасности (не менее 1,5; для работы с дефицитными, 
неоднородными и пористыми материалами, а также для материалов с ше-
роховатой поверхностью – не менее 2,0).

Пример: FTH = 61.33 x (9.81 + 5/0.5) x 1.5
 FTH = 1822 Н

Пример III – присоски расположены вертикально, сила действует вертикально

FTH = (m/µ) x (g + a) x S
где, FTH – удерживающая сила, Н;
m – масса, кг;
g – ускорение свободного падения (9,81 м/с2);
a – ускорение системы, м/с2;
(не забудьте учесть «аварийное высвобождение»)
µ – коэффициент трения:
= 0,1 для жирных поверхностей;
= 0.2 . . . 0,3 для влажных поверхностей;
= 0,5 для дерева, металла, стекла, камней и т.п.;
= 0,6 для шероховатых поверхностей;
S – коэффициент безопасности (не менее 2,0; для работы с дефицитными, 
неоднородными и пористыми материалами, а также для материалов с ше-
роховатой поверхностью следует выбирать большее значение).

Пример: FTH = (61.33 / 0,5) x (9.81 + 5) x 2
 FTH = 3633 Н

Из приведенных примеров пример III можно не рассматривать, т.к. в нем де-
тали перемещаются только в горизонтальной плоскости.

Сравнение:
Для примеров I и II максимальное значение FTH равно 1822 Н (пример II), поэтому в дальнейших расчетах следует использовать эту величину.

Присоски помещают на горизонтальную деталь, которую следует переме-
щать горизонтально.

Присоски помещают на вертикально или горизонтально расположенные де-
тали, которые следует перемещать вертикально или поворачивать.
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Выбор присосок

Обычно присоски выбирают на основании следующих критериев: 

Условия работы: решающую роль в выборе присосок играют условия 
работы в месте их использования (работа в одну или несколько смен, рас-
четный срок службы, наличие агрессивной среды, температура и т.д.). 

Материал: для изготовления присосок в соответствии с конкретными 
требованиями используются различные материалы. Некоторые матери-
алы специально предназначены для работы с гладкими, шероховатыми 
или жирными поверхностями или с легко повреждаемыми деталями. 
Существуют также антистатические присоски для работы с электронными 
компонентами, присоски, оставляющие едва заметные следы на пластмас-
совых деталях, и т.д. Материал для присосок следует выбирать, руковод-
ствуясь таблицей в Разделе 2.

Поверхность: в зависимости от поверхности перемещаемой детали наиболее подходящими могут оказаться определенные типы присосок. Модельный 
ряд присосок включает в себя плоские присоски и присоски сильфонного типа с целым рядом уплотнительных кромок различных форм и размеров. Описа-
ние различных присосок и их преимущества см. в Разделе 2.

Пример: В этом примере для перемещения стальных листов используются присоски типа PFYN/PFG, сделанные из Perbunan NBR. Это наиболее подходящий 
и наиболее дешевый вариант для работы с гладкими плоскими деталями. Данные о присоске этого типа можно найти на соответствующей странице в Раз-
деле 2.

Расчет подъемной силы FS, Н

FS=FTH/n 

где, FS – подъемная сила;
FTH – удерживающая сила;
n – количество присосок.

Пример: 
Для стальных листов средних размеров (2500 x 1250 мм) обычно используют 6–8 присосок. В этом примере для выбора количества присосок наиболее 
важным критерием является гибкость стального листа в ходе перемещения. 

FS= 1822/6   FS = 304 Н

В соответствии с техническими характеристиками присоски PFYN/PFG 
(см. Раздел 2) потребуется 6 присосок PFYN/PFG 95 NBR с подъемной 
силой по 340 Н. 

FS= 1822/8   FS = 228 Н
В соответствии с техническими характеристиками присоски PFYN/PFG 
(см. Раздел 2) потребуется 8 присосок PFYN/PFG 80 NBR с подъемной 
силой по 260 Н. 

В этом примере следует выбрать 6 присосок PFYN 95 NBR т.к. шести присосок достаточно – это позволяет обеспечить экономию средств. 

Внимание! 
 Нагрузка, которую может удерживать каждая присоска, показана в таблице «Технические характеристики» присосок в Разделе 2.
 Грузоподъемность присоски должна быть больше расчетной! 
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Выбор монтажных элементов

Обычно способ установки присосок соответствует желаниям покупателя. Од-
нако, в некоторых случаях определенный монтажный элемент следует уста-
навливать обязательно, например: 

Неровные или наклонные поверхности
Поверхность присоски должна иметь возможность поворачиваться в соот-
ветствии с наклоном поверхности: 
> гибкая установка

Неоднородность по высоте или толщине
Чтобы компенсировать разность высот, присоски должны устанавливаться 
на пружинах.
> пружинные плунжеры

Пример: 
В этом примере на паллет укладывают стальные листы. Если размер листа больше, чем размер паллета, то концы листа могут с паллета свисать. Это означает, 
что присоски должны работать при большем перепаде высот и при больших углах наклона. 

В этом случае целесообразно выбрать: 

Пружинные фиксаторы FSTE с резьбой 1/4 дюйма и ходом 75 мм
Для свисающих концов стальных листов требуются присоски с макси-
мально возможным ходом. Резьба 1/4 дюйма нужна для соединения вы-
бранного гибкого монтажного элемента Flexolink FLK.

Гибкий монтажный элемент Flexolink FLK 1/4» с внутренней резь-
бой 1/4 дюйма
Оптимальная гибкость присоски для наклонных поверхностей детали. 

Примечание: 
При выборе монтажных элементов следует проверить параметры соединения с присосками, т.е. размер резьбы присоски и монтажного элемента должен быть 
одинаков. Кроме того, принимают во внимание грузоподъемность монтажных элементов. Различные монтажные элементы и их технические характеристики 
можно найти в Разделе 3.

Выбор вакуумных шлангов

Размер шланга должен соответствовать используемым присоскам. Реко-
мендуемые значения площади поперечного сечения можно найти в таблице 
«Технические характеристики» в Разделе 2. Различные типы и размеры шлан-
гов описываются в Разделе 7.

Пример: 
В нашем примере, в соответствии с вышеупомянутой таблицей «Технические 
характеристики» рекомендуется использовать вакуумный шланг VSL 8/6  
с внутренним диаметром 6 мм.
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Выбор воздухораспределителя

Воздухораспределитель следует выбирать в соответствии с размером вы-
бранного шланга и количеством присосок. 

Пример: 
В нашем примере понадобятся следующие компоненты: 
  муфта шланга ST-1/4»-8 для шланга VSL 8/6 с внутренним диаметром 6 мм 

и резьбой 1/4 дюйма;
  воздухораспределитель VTR 8-1/4» с диаметром резьбы 1/4 дюйма с 8 вхо-

дами и одним выходом;
  два неиспользованных входа следует загерметизировать с помощью резь-

бовых заглушек VRS-SB 1/4»

Выбор вакуум-генератора

Конструкция используемого вакуум-генератора (эжектора, насоса и нагнета-
теля) зависит от ряда факторов: 
 типа материала: пористый или воздухонепроницаемый;
 наличия источника энергии: электричества или сжатого воздуха;
 наличия ограничений по весу и габаритам;
  наличия ограничений на продолжительность цикла:

эжектор для кратковременной работы;
насос или воздуходувка при большом расстоянии между вакуум-генерато-
ром и присосками.

Таблица выбора типа генератора

Материалы Продолжительность 
рабочего цикла

Энергоснабжение Длина пути

воздухо-
непрони-
цаемые

пори-
стые

очень 
малая
< 0,5 с

малая
> 0,5 с

сжатый 
воздух

электро-
энергия

малая большая

Эжектор X X X X (X)*

Насос X X X X

Воздуходувка X X X X

* Только с автоматическим режимом экономии воздуха (LSP) и для воздухонепроницаемых материалов

Пример: 
Чтобы достичь требуемое короткое время захвата и высвобождения, вакуум следует создавать эжектором, особенно если деталь имеет воздухонепроница-
емую поверхность. 
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Расчет размеров вакуум-генератора

Для выбранных присосок рекомендуется подбирать вакуум-генератор, ру-
ководствуясь следующей таблицей, составленной на основании опытных  
и измеренных значений для конструирования систем. 

Зависимость всасывающей способности от диаметра присосок

Диаметр присоски Всасывающая способность VS

не более 60 мм 0,5 м3/ч 8,3 л/мин.

не более 120 мм 1,0 м3/ч 16,6 л/мин.

не более 215 мм 2,0 м3/ч 33,3 л/мин.

не более 450 мм 4,0 м3/ч 66,6 л/мин.

Примечание: 
Данные, приведенные в таблице, относятся ко всем типам вакуум-генерато-
ров. Рекомендуемая всасывающая способность приводится для одной при-
соски и действительна только для гладких воздухонепроницаемых поверх-
ностей! 
Прежде чем выбирать вакуум-генератор для присосок, используемых для 
пористых поверхностей, рекомендуется провести испытание.

Расчет необходимой всасывающей способности V, м3/ч, л/мин

V = n x VS 

где, n – количество присосок;
VS – необходимая всасывающая способность одной присоски, м3/ч, л/мин.

Значения всасывающей способности различных вакуум-генераторов мож-
но найти в таблице «Технические характеристики» для каждого вакуум-ге-
нератора в Разделе 4.

Пример: V = 6 x 16,6
V = 99,6 л/мин

В этом случае целесообразно использовать компактный эжектор SCP 20 со 
всасывающей способностью 116 л/мин.

Выбор электромагнитных клапанов

Необходимость в электромагнитных клапанах возникает только при отсут-
ствии компактного эжектора со встроенными клапанами. В вакуумной си-
стеме электромагнитные клапаны управляют режимом «захвата» (создания 
вакуума) и «высвобождения» (прекращения создания вакуума). Обычно их 
устанавливают в контурах, где для создания вакуума используются насос или 
воздуходувка.
Электромагнитные клапаны следует выбирать, учитывая следующие факто-
ры: 
 всасывающую способность вакуум-генератора;
 наличие управляющего напряжения;
  необходимость в электромагнитном клапане с заданным режимом работы 

(в нормально открытом или нормально закрытом клапане).

Номинальный расход воздуха через электромагнитный клапан должен быть 
не меньше, чем требуется для обеспечения всасывающей способности ваку-
ум-генератора. 
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Расчет номинальных параметров электромагнитного клапана 
[м3/ч, л/мин]

VV = VVE 

где, VV – номинальный расход воздуха через электромагнитный клапан, 
м3/ч, л/мин;
VVE – всасывающая способность выбранного вакуум-генератора, м3/ч,  
л/мин.

  Пример: VV = 116 л/мин = 7 м3/ч

В данном случае можно использовать электромагнитный клапан типа 
EMV-10 с номинальным расходом воздуха 20 м3/ч.

Примечание: 
Поскольку ранее мы выбрали компактный эжектор SCP 20 (со встроенными 
клапанами), установка отдельных клапанов в данном примере не требуется. 

Значения номинального расхода воздуха различных электромагнитных 
клапанов можно найти в таблице «Технические характеристики» для каж-
дого клапана в Разделе 5. Значения всасывающей способности различных 
вакуум-генераторов можно найти в таблице «Технические характеристики» 
для каждого вакуум-генератора в Разделе 4.

Выбор вакуумных выключателей и манометров

Вакуумные выключатели и манометры обычно выбирают, исходя из набора 
функций, необходимых для решения конкретной задачи, и в зависимости от 
частоты переключения. 

Для этих приборов предусмотрены следующие функциональные возможно-
сти: 
 изменение уставки точки переключения;
 фиксированная или настраиваемая петля гистерезиса;
 выходы для цифровых и (или) аналоговых сигналов;
 светодиодный индикатор состояния;
 дисплей с клавиатурой;
  подсоединение к вакуумной системе с помощью внутренней резьбы М5, 

фланцевого соединения или вставной трубки;
  подача напряжения питания и передача сигналов по кабелю или через со-

единитель с резьбой М8.

Различные варианты и их технические характеристики можно найти в Разделе 6.

Пример: 
  вакуумный выключатель VS-V-D-PNP с цифровым дисплеем, изменением уставки точки переключения и настраиваемой петлей гистерезиса (встроен в ком-

пактный эжектор);
 манометр VAM 63/1U.

Резюме

Даже если вы уверены в верности результатов работы по проектированию системы, тем не менее для безопасности, вам следует провести испытания с ис-
пользованием оригинальных деталей. Однако, теоретическое проектирование системы позволяет уточнить общие параметры системы, предназначенной для 
конкретного применения. 
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Анкета
Вакуумные узлы
Быстрое решение ваших задач

Международный факс: +49 74 43 24 03 299 – факс для США: 919 713 0883 

Уважаемый покупатель!
Эта анкета предназначена для быстрого и правильного составления техническо-
го задания и/или предоставления информации о стоимости системы. 

Наименование компании: 
Адрес: 

Пожалуйста, заполните соответствующие пункты анкеты или предоставьте крат-
кое описание параметров предполагаемой системы (особенно информативны 
рисунки и чертежи на отдельных листах). Если у нас возникнут вопросы, мы не-
медленно с Вами свяжемся. Контактное лицо: 

Тел: Факс: 
E-mail: 

1. В каком секторе работает Ваша компания? 
  Листовой металл 

/ автомобильная 
промышлен-
ность

 Пластики  Деревообработка  CD/DVD  Упаковка  Прочее: 

2. Цена каких компонентов Вас интересует? 

 Присоски  Вакуум-генератор  Вакуумная система с контрольно-измерительными приборами в сборе 
 Система вакуумных захватов в сборе  Прочие компоненты 

3. Какие детали Вы хотите перемещать? 
Данные о деталях: (мин./макс. размер, жесткие или гибкие, вес, особенности) 

Материал:  Дерево   Листовой метал  Стекло  Прочее: 
Поверхность детали:  гладкая плоская  неровная  жирная  грязная  пористая  влажная
Температура поверхности: 

4. Как Вы хотите создавать вакуум? 
 Электрически: (укажите напряжение и частоту)  3-фазное, 400 В  230 В пер. тока  50 Гц  60 Гц
 Пневматически: (укажите давление сжатого воздуха)  5–6 бар  6–8 бар

5. Какое управляющее напряжение будет использовано для клапанов, переключателей и т.д.?
 24 В пост. тока  230 В пер. тока  Прочее: 

6. Способ перемещения детали:
 только горизонтально  горизонтально и вертикально  поворот на 180°  прочее
Какое максимальное ускорение и по какой оси (каким осям) координат? 
Какое максимально допустимое время захвата и высвобождения детали? 

7. Сведения о размещении заказа/предлагаемая дата поставки
 Запрос информации  Дата пока неизвестна  Заказ на поставку уже размещен
 Предполагаемая дата размещения заказа:                                                                           Предполагаемая дата поставки:  

8. Образцы деталей / проведение испытаний
 имеются образцы деталей  возможны испытания

9. Приложения:
 План  Чертежи  Описание  Прочее:  
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Обзор раздела 2
Вакуумные присоски 
Все сразу 

Обозначение Основные данные Области применения Страница

Общая информация

Плоские вакуумные присоски (круглой формы)

Плоские вакуумные присоски 
PFYN

Диаметр 1–200 мм, материал: NBR, SI, PU, FPM, анти-
статические и не оставляющие следов 

Универсальные вакуумные присоски для широкого 
спектра задач, особенно для плоских деталей. 

2/11

Плоские вакуумные присоски 
SHFN

Диаметр от 50 до 70 мм, материал: NK Универсальная вакуумная присоска для широкого 
спектра деревянных деталей (таких как детали мебе-
ли, паркет, ДСП и т.д.). Также пригодны для шерохова-
тых или слегка структурированных поверхностей. 

2/18

Вакуумные присоски SPU Диаметр 100–400 мм, материал: серый NBR и SI Универсальные вакуумные присоски для гладких и 
немного шероховатых поверхностей, таких как стекло, 
листовой металл покрытый окалиной, дерево и т.д.

2/22

Вакуумные присоски SPK Диаметр 45–250 мм, материал: опора – серый CR, 
уплотнение – серая пористая резина 

Специальные вакуумные присоски для всех шерохо-
ватых или структурированных поверхностей. 

2/27

Плоские вакуумные присоски (овальной формы)

Плоские вакуумные присоски 
SGON

Диаметр от 4 x 2–90 x 30 мм, материал: NBR, SI и HT1 Вакуумные присоски для длинных, узких деталей, 
таких как трубы и секции. 
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Вакуумные присоски типа гармошки (круглой формы)

Вакуумная присоска типа 
гармошки FSGA (складывается 
в 1,5 раза)

Диаметр 11–78 мм, материал: NBR, SI и NK Универсальные вакуумные присоски практически для 
всех задач, особенно для неровных деталей или в тех 
случаях, когда необходима компенсация по высоте.

2/36

Вакуумная присоска типа 
гармошки FSG (складывается 
в 2,5 раза)

Диаметр 5–88 мм, материал: NBR, SI, NK и HT 1 Универсальные вакуумные присоски для особо неров-
ных деталей или в тех случаях, когда необходима 
компенсация по высоте.

2/42

Особые вакуумные присоски для листового металла

Плоские вакуумные присоски 
SAF

Диаметр от 30 до 125 мм, материал: NBR Особая вакуумная присоска для всех видов листового 
металла, особенно для тонких листов металла, пред-
назначенных для кузова автомобиля и других легко-
повреждаемых поверхностей. Обеспечивает создание 
очень большой горизонтальной и вертикальной 
удерживающей силы. 

2/48

Вакуумные присоски типа 
гармошки SAB (складываются 
в 1,5 раза)

Диаметр от 22 до 125 мм, материал: NBR Особая вакуумная присоска для всех видов гнутого 
листового металла, особенно для тонких листов 
металла, предназначенных для кузова автомоби-
ля и других легкоповреждаемых поверхностей. 
Обеспечивает создание очень большой горизонталь-
ной и вертикальной удерживающей силы и макси-
мального хода сжатия. 

2/52

Плоские вакуумные присоски 
SAOF (овальной формы)

Диаметр от 50 x 16–140 x 70 мм, материал: NBR Особая вакуумная присоска для всех видов листового 
металла, особенно для тонких листов металла, пред-
назначенных для деталей кузова автомобиля длинной 
узкой формы, таких как секции, трубки или ребра. 
Обеспечивает создание очень большой горизонталь-
ной и вертикальной удерживающей силы. 
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Обзор раздела 2
Вакуумные присоски 
Все сразу 

Вакуумные присоски типа гар-
мошки SAОB (складываются  
в 1,5 раза)

Диаметр от 60 x 30–140 x 70 мм, материал: NBR Особая вакуумная присоска для сильно гнутого листо-
вого металла, особенно для тонких листов металла, 
предназначенных для деталей кузова автомобиля 
длинной узкой формы, таких как секции, трубки 
или ребра. Обеспечивает создание очень большой 
горизонтальной/вертикальной удерживающей силы и 
достижение большого хода присоски. 

2/60

Конусная вакуумная присоска 
SAOG (овальной формы)

Размеры 80 x 30–95 x 40 мм, материал: NBR, твер-
дость по Шору 45

Особая вакуумная присоска для сильно искривленных 
деталей, особенно для тонкостенных частей кузова 
автомобиля. 
Очень хорошо подходит для вогнутых и выгнутых 
поверхностей, обеспечивает очень высокое удержи-
вающее усилие и высокое сопротивление поперечным 
силам. 

2/64

Вакуумные присоски для пленок и бумаги 

Плоские вакуумные присоски 
SGPN

Диаметр 15–40 мм, материал: NBR и NK Особые вакуумные присоски для особенно бережного 
обращения с бумагой и пленками. 

2/67

Вакуумные присоски для CD

Вакуумные присоски SGR и SGH Диаметр 17–36 мм, материал: SI разной твердости Особые вакуумные присоски для механического пере-
мещения компакт-дисков любых размеров, круглой 
или полукруглой формы. 

2/70

Захваты, работающие на особых принципах 

Плавающая вакуумная при-
соска SBS

Диаметр от 40 до 60 мм, удерживающая сила от 4 до 
7,5 Н

Плавающая вакуумная присоска для перемещения 
бумаги, пленки, деревянного шпона, печатных плат, 
пластин при минимальном контакте.

2/74

Магнитный захват SGM Диаметр от 20 до 80 мм, удерживающая сила от 8 до 
250 Н

Магнитный захват для перемещения стальных листов 
с отверстиями и прорезями.

2/77
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Вакуумные присоски 
Общая информация

Вакуумные присоски 

Вакуумные присоски используются всегда, когда необходимо поднять, переместить, перевернуть объекты (части, упаковочные материалы и т.д.) или ма-
нипулировать ими любым иным способом. Они выполняют роль элемента, соединяющего вакуум-генератор и деталь. Поэтому технические и физические 
характеристики вакуумных присосок играют очень важную роль. 

Различают следующие основные типы вакуумных присосок: 
• Плоские вакуумные присоски 
• Вакуумные присоски типа гармошки
• Захваты, работающие на особых принципах

У каждого типа есть свои преимущества, которые можно усилить или опти-
мизировать применением различных материалов для их изготовления. Де-
тальное описание материалов, из которых могут быть изготовлены присоски, 
можно найти в разделе «Выбор и конфигурация». 

Плоские вакуумные присоски

Плоские вакуумные присоски особенно пригодны для манипулирования объектами с плоскими или немного искривленными поверхностями. Благодаря своей 
плоской форме они могут выполнить захват детали за очень короткое время и могут противостоять силам, возникающим при быстром перемещении объекта 
в процессе манипулирования. 

Преимущества плоских вакуумных присосок 
•  Возможность изготовления широкого спектра вакуумных присосок из раз-

личных материалов, разных размеров и форм (круглых, овальных, с уто-
пленной или плоской уплотняющей кромкой) 

•  Небольшая общая высота и связанный с этим минимальный внутренний 
объем обеспечивает очень небольшое время создания вакуума 

•  Подходят для использования в условиях воздействия высоких поперечных 
сил 

• Хорошая внутренняя устойчивость при контакте с грузом 

Типичные области применения
•  Манипулирование деталей с ровными или немного шероховатыми по-

верхностями, такими как металлические листы, картонные коробки, листы 
стекла, пластиковые детали и деревянные листы 
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Вакуумные присоски 
Общая информация

Вакуумные присоски типа гармошки

Вакуумные присоски типа гармошки используются в тех случаях, когда необходимо компенсировать изменяющуюся высоту деталей, манипулировать частя-
ми с неровными поверхностями или для манипулирования легкоповреждаемыми частями. 

Преимущества вакуумных присосок типа гармошки
•  Хорошо подходят для манипулирования деталями с неровными поверх-

ностями 
• Наличие подъемного эффекта при создании вакуума 
• Компенсация разницы высот 
• Осторожный захват легкоповреждаемых деталей 

Типичные области применения
•  Манипулирование деталями с искривленными или неровными поверхно-

стями, такими как детали кузова автомобиля, трубы, картонные коробки, 
и т.д. 

•  Манипулирование легкоповреждаемыми деталями, такими как электрон-
ные компоненты, пластиковые части, изготавливаемые литьем под давле-
нием и т.д. 

•  Манипулирование продукцией, упакованной в коробки или блистерные 
упаковки 

Оба типа вакуумных присосок выпускаются в широком ассортименте форм и размеров. В оглавлении данного раздела содержится более обширная базовая 
информация о сферах применения различных типов вакуумных присосок.

Захваты, работающие на особых принципах 

Эта группа включает все вакуумные присоски, которые не принадлежат к двум вышеуказанным основным группам. 

Плавающие вакуумные присоски Магнитные захваты

Плавающие вакуумные присоски являются присосками с пневмоприводом, 
включая систему создания вакуума, для слабо контактного манипулирова-
ния легкоповреждаемыми объектами.
Они используются, в первую очередь, для манипулирования бумаги, пленки, 
деревянного шпона, печатных плат, пластин и элементов солнечных бата-
рей.

Управление магнитными захватами осуществляется посредством вакуума 
и/или сжатого воздуха. Магнитное поле создается постоянным магнитом.
Они используются, в первую очередь, для манипулирования стальными 
листами с отверстиями и прорезями, которыми нельзя манипулировать  
с помощью обычных вакуумных присосок. 
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Вакуумные присоски 
Технические данные

Описание технических данных (не относятся к захватам, работающим на особых принципах)

При планировании вакуумных систем необходимо проведение различных расчетов для различных компонентов. В нижеприведенных разделах даны наибо-
лее важные технические данные вакуумных присосок для упрощения проектирования системы. Эти данные не относятся к плавающим вакуумным присоскам 
SBS или магнитному захвату SGM.

Теоретическая подъемная сила Поперечная сила

Измеренное значение в Н при уровне вакуума -
0,6 бар на сухой или маслянистой, плоской и глад-
кой поверхности детали. Эти данные не включают 
запас безопасности.

Внутренний объем

Эти данные используются для расчета общего 
объема системы захвата и влияют на расчет вре-
мени создания вакуума.

Теоретическое значение в Н при уровне вакуу-
ма -0,6 бар (на уровне моря). В зависимости от 
условий эксплуатации, это значение может быть 
уменьшено для обеспечения необходимого ко-
эффициента безопасности, компенсации потерь 
от трения или в случае необходимости более 
низкого уровня вакуума (при работе, например, 
с деталями из пористых материалов).

FTH FR

FGFG

Минимальный радиус 
кривизны детали Ход вакуумной присоски 

Это подъемный эффект, который возникает при 
создании вакуума в присоске.

Эти данные указывают минимальный радиус при 
котором деталь может быть надежно захвачена 
вакуумной присоской.

R
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Мощность вакуумирования 

Желательный уровень вакуума и объемного расхода, используемые для соз-
дания соответствующего разрежения, играют решающую роль для расчета 
необходимой мощности вакуумирования. Решающим фактором, определя-
ющим необходимую мощность вакуумирования, является материал поверх-
ности детали. В таблице показаны типичные значения уровня объемного 
расхода и мощности вакуумирования для различных диаметров вакуумной 
присоски. 

Важно: 
При расчетах для деталей из пористых материалов необходимо проводить ис-
пытания!

Пример: 
Лист пластика: m = 50 кг. 
Вакуум: PU = – 0,4 бар 
Количество вакуумных присосок: n = 4
Измеренный коэффициент трения: µ = 0,5
Коэффициент безопасности: S = 2 

Правильным выбором в этом случае будет вакуумная присоска PFYN 150 с номинальным диаметром 150 мм. 

d = 1.12 ·

d = 12.5 cm

50 · 2
0.4 · 4 · 0.5

Типичное значение (для гладких, воздухонепроницаемых поверхностей) 

Диаметр вакуумной  Площадь присасывания Объемный расход
присоски см2 м3/ ч л/мин
до to 60 mm 28 0,5 8.3
до to 120 mm 113 1,0 16.6
до to 215 mm 363 2,0 3.3
до to 450 mm 1540 4,0 66.6

d

Если сила прилагается горизонтально:

 d = 1.12 ·  

 Если сила прилагается вертикально:

 d = 1.12 ·
m · S
PU · n

m · S
PU · n · µ

d = диаметр вакуумной присоски в см.,
(при двойной кромке ≈ внутреннему диаметру, для 
вакуумной присоски типа гармошки = внутренне-
му диаметру уплотняющей кромки)

, где m – масса детали в кг.
PU – уровень вакуума в барах
N – количество вакуумных присосок
S – коэффициент безопасности
µ – коэффициент трения

Расчет удерживающих сил 
Рассчитанные значения удерживающих сил не могут превышать теоре-
тические значения. При реальном использовании вакуумных присосок 
решающую роль играют многие факторы, такие как размер и форма ва-
куумной присоски, обработка поверхности и жесткость детали (деформа-
ция). Поэтому мы рекомендуем при расчетах закладывать коэффициент 
безопасности S, минимум, 2. Немецкие нормы, регулирующие профилактику 

несчастных случаев на производстве, требуют использования коэффициента 
безопасности 1,5. 

Если Вы предполагаете поворачивание или переворачивание детали, то 
должны закладывать коэффициент безопасности 2,5 или выше, чтобы 
компенсировать результирующие вращающие силы. 

Диаметр вакуумной присоски
Диаметр вакуумной присоски играет важную роль для обеспечения абсолютного значения удерживающей силы и также зависит от обработки поверхности 
детали. Требуемый диаметр можно определить с помощью нижеприведенной формулы. 

Вакуумные присоски 
Выбор

Выбор вакуумной присоски

Выбор конкретного типа вакуумной присоски зависит от конкретной задачи, для которой она должна быть использована (условий эксплуатации и материала). 
Поэтому перед началом выбора наиболее подходящей вакуумной присоски необходимо выполнить расчет различных физических параметров.

Коэффициент трения 
Нельзя задать значения коэффициента трения µ между вакуумной при-
соской и деталью подходящее для всех случаев. Это означает, что данное 
значение необходимо определить заранее путем проведения надлежащих 
тестов (смотрите также таблицу типичных значений).

Таблица типичных значений 
Поверхность детали 
Стекло, камень, пластик (сухие) 
Наждачная бумага (сухая) 
Влажная или маслянистая поверхность 

примерно, µ 
примерно 0,5 
1,1
0,1–0,4
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Присоски
Выбор и конфигурация

Анкета планирования для выбора вакуумных присосок

Какие размеры и вес детали?
Это важно для расчета подъемной силы и количества вакуумных присосок (смотрите техниче-
скую информацию).

Какая обработка поверхности детали (ше-
роховатая, структурированная, гладкая)?

 Это позволит определить тип вакуумной присоски (материал, форму, размеры).

Может ли деталь быть загрязненной? Если 
да, то какой тип загрязнения?

Это важно для расчета размеров вакуумной присоски (смотрите техническую информацию) и для 
разработки пылеулавливающего фильтра.

Какая максимальная температура детали?
Данные о температуре важны для выбора материала вакуумной присоски. Для температур пре-
вышающих 70º C могут потребоваться особые материалы (смотрите таблицу материалов).

Требуется ли точное позиционирование 
для захвата или установки детали?

Это позволит определить тип, исполнение и форму вакуумной присоски.

Какая продолжительность рабочего цик-
ла?

Это важно для определения размеров вакуумной присоски и для расчетов (подъемной силы при-
соски и т.д.). Смотрите техническую информацию.

Какое максимальное ускорение достигает-
ся при манипулировании деталью?

Это важно для определения размеров вакуумной присоски и для расчетов (подъемной силы при-
соски, момента инерции и т.д.). Смотрите техническую информацию.

Какой тип манипулирования требуется 
(перемещение, вращение, переворачива-
ние)?

Это важно для определения размеров вакуумной присоски и для расчета подъемной силы при-
соски и выполнения сопутствующих расчетов.

Какие имеются факторы окружающей сре-
ды?

Это важно для выбора материала вакуумной присоски (устойчивости к озону и другим химически 
активным веществам, отсутствие силикона и т.д.). 
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Вакуумные присоски
Выбор материала имеет решающее значение 

Обзор материалов 

Химическое название Бутадиен-акрилонитрильный каучук Силиконовый каучук Натуральный 
каучук 

Материал для 
высоких темпе-
ратур

Торговое название Пербунан (AS = антистатический) Силикон (AS = антистатический) 

Аббревиатура NBR NBR-AS SI SI-AS NK HT1 

Износостойкость      

Устойчивость к постоянной 
деформации

     

Общая стойкость к действию 
атмосферных факторов

     

Стойкость к действию озона      

Стойкость к действию масла      

Стойкость к действию топлива      

Стойкость к действию спирта, 
этанола 96%

     

Стойкость к действию раство-
рителей

     

Общая кислотостойкость      

Стойкость к действию пара      

Прочность на разрыв      

Степень абразивного износа в мм3 
согласно DIN 53516 (прибл.) 

100–120 при 55 Ш. 100–120 при 55 Ш. 180–200 при 55 Ш. 180–200 при 55 Ш. 100–120 при 55 Ш. 100–120 при 55 Ш.

Удельное сопротивление в Ω· см – ≤ 107 – ≤ 107 – –

Кратковременная температурная 
стойкость в °C

От –30º до +120º От –30º до +120º От –60º до +250º От –60º до +250º От –50º до +120º От –30º до +170º

Долговременная температурная 
стойкость в °C

От –10º до +70º От –10º до +70º От –30º до +200º От –30º до +200º От –40º до +80º От –10º до +140º

Твердость по Шору согласно DIN 
53505

От 40 до 90 55 ± 5 От 30 до 85* 55 ± 5 От 30 до 90 60 ± 5

Цвет / кодировка черный, серый, 
синий, светло-синий

черный белый, прозрачный черный серый, светло-корич-
невый, черный 

синий

* Последующее отверждение силикона 10 час./160° С = + 5… . . 10 твердость по Шору 

  превосходное     очень хорошее    хорошее     от неудовлетворительного до удовлетворительного 

Руководство по выбору материалов для вакуумных присосок 

Сферы применения NBR NBR-AS SI SI-AS NK HT1 

Типичные области применения Универсальное Универсальное  CD/DVD CD/DVD Дерево Пластики

применение применение Упаковка Упаковка

Пластики Пластики 

Материалы, предназначенные для контакта 
с продуктами питания 



Детали с поверхностями покрытыми маслом   

Материалы не оставляющие следы на деталях 

Материалы оставляющие небольшие следы 
на деталях

   

Высокие температуры   

Низкие температуры   

Очень большие нагрузки

Очень гладкие поверхности (стекло) 

Шершавые поверхности (дерево, камень) 

 исполнение в сером цвете с небольшим следом
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Вакуумные присоски
Выбор материала имеет решающее значение 

Обзор материалов 

Полиуретан Вулоколлан Фторкаучук 
Витон (AF = без переработки) 

Эпихлоркаучук
Герклор 

PU VU 1VU 1 FPM FPM-AF FPM-AF ECO 

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

60-80 при 55Ш. 10-12 при 72 Ш. 200-210 при 65 Ш. 200-210 при 65 Ш.

– – – – –

От -40º до +130º От -40º до +100º От -10º до +250º От -10º до +250º От -25º до +160º

От -30º до +100º От -40º до +80º От -10º до +200º От -10º до +200º От -25º до +130º

55 72 65 ± 5 65 ± 5 50

синий, зеленый темно-зеленый черный черный черный 

 

Руководство по выбору материалов для вакуумных присосок 

PU S = 1 FPM FPM ECO 

Упаковка Металл 
Дерево
Упаковка

Типичная сфера при-
менения – высокие 
температуры 

Типичная сфера при-
менения – высокие 
температуры 

    



  

 

 

   

 

Сфера применения и условия окру-
жающей среды играют решающую 
роль для выбора подходящего ма-
териала вакуумной присоски. На-
пример, во многих случаях, задача 
требует стойкостью к истиранию, 
стойкости к действию масел или 
пригодности для работы с продук-
тами питания. 

В обзоре суммируются данные  
о различных материалах для из-
готовления вакуумных присосок  
и демонстрируются типичные сфе-
ры применения, для которых эти 
материалы наиболее пригодны.

Operating time

FPM/FPM-AF
SI/SI-AS

NBR/NBR-
AS/NK/HT1

PU

VU commercial

VU1-SCHMALZ

200 – 210 m
m
3

100 – 120 mm
3

60 – 80 mm
3

3
35 mm

10 – 12 mm
3

180 – 200 m
m
3

W
ea

r
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Вакуумные присоски 

Принадлежности для вакуумных присосок 

. Пружинные плунжеры (FSTE/
FSTA/FSTI/FSTF)
Используются для подпружиненной 
фиксации вакуумных присосок, осо-
бенно в полностью автоматических 
системах, благодаря чему присоски 
могут очень мягко захватывать 
даже легко повреждаемые детали.
Пружинные плунжеры также обе-
спечивают компенсацию по высоте 
для деталей с изменяющейся высо-
той Дополнительная информация  
в Разделе 3.

Клапаны измерения нагрузки 
(TV) 
Могут вворачиваться во многие 
виды вакуумных присосок с нарез-
ными ниппелями. Они используются 
для определения, контактирует ли 
деталь с присоской, и открывают 
линию вакуума только если такой 
контакт имеется. Дополнительная 
информация в Разделе 5.

Контрольные клапаны (SVK/
SVKG/SVV/SVN)
Постоянно измеряют уровень рас-
хода воздуха, который через них 
проходит. Если одна или несколько 
присосок не контактируют с по-
верхностью детали или если деталь 
отведена, они закрываются, чтобы 
сохранить надлежащий уровень ва-
куума в остальной системе. Клапаны 
тип SVN пригодны даже для мани-
пулирования деталями из пористых 
материалов. Дополнительная ин-
формация в Разделе 5.

Уплотнительные кольца (DR) 
Прочные уплотнительные кольца 
из полиакрила с превосходными 
уплотняющими свойствами. Допол-
нительная информация в Разделе 7.

Гидравлические сопротивления 
(SW) 
Уменьшают площадь поперечного 
сечения линии вакуума, что позво-
ляет поддерживать достаточный 
уровень вакуума, если одна или не-
сколько присосок не контактируют 
с поверхностью детали. Вакуумная 
линия не закрывается полностью. 
Они особенно пригодны для мани-
пулирования деталями из пористых 
материалов? Дополнительная ин-
формация в Разделе 5.

Переходные ниппели (ANW/AN) 
Используются для жесткой установ-
ки вакуумных присосок, например, 
на поперечине или для установки  
в комбинации с пружинным плун-
жером. Вакуумный коннектор сбоку. 
Дополнительная информация в Раз-
деле 3.

Шаровые шарниры и Flexolink 
(KGL/FLK) 
Вворачиваются в вакуумные при-
соски для обеспечения определен-
ной степени гибкости вакуумных 
присосок. Они обеспечивают для 
адаптации вакуумной присоски  
к неровным поверхностям деталей 
из пористых материалов. Дополни-
тельная информация в Разделе 3.
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Плоские вакуумные присоски (круглой формы)
Плоские вакуумные присоски (круглой формы) PFYN

Наши основные показатели...        Ваши преимущества...

•  Широкий спектр различных ма-
териалов

>  Вакуумные присоски для широ-
кого спектра задач (для высоких 
температур, антистатические, 
оставляющий минимальный 
след, стойкие к действию хими-
чески активных веществ).

• Широкий диапазон диаметров >  Широкий диапазон исполнений 
для всех типов деталей

• Оптимизированная форма >  Высокая подъемная сила при не-
больших размерах

• Небольшой внутренний объем >  Обеспечивают очень короткий 
период цикла

• Фиксация снизу >  Отсутствие постоянной деформа-
ции тонкостенных деталей 

Сферы применения 

•  Манипулирование плоскими деталями с гладкими или слегка шершавыми 
поверхностями

• Манипулирование горячими деталями (HT1, SI)

•  Не оставляющее следов манипулирование легкоповреждаемыми деталя-
ми при сохранении полной антистатичности (исполнения HT1 и AS versions)

Конструкция

•  Прочные, износостойкие присоски PFYN с одинарной уплотняющей кром-
кой, состоящие из вакуумной присоски PFG и соединительного ниппеля

• Диаметры до 50 мм: ниппель вставлен

•  Диаметры до 60 мм и более: ниппель ввернут в опорную пластину вулкани-
зационно присоединенной к присоске

Пригодность для конкретных областей применения

Плоские вакуумные присоски PFYN

Вакуумная поперечина для манипулирования древесных плит с покрытием, снабженная четырьмя 
вакуумными присосками, PFYN 80

Модульная конструкция вакуумной присоски

Заменяемые присоски и ниппели можно комбинировать по желанию внутри 
одного семейства ниппелей.

Вакуумная 
присоска

Ниппель

Заменяемая присоска
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Плоские вакуумные присоски (круглой формы)
Плоские вакуумные присоски PFYN
Огромный выбор моделей для любых целей 

Обозначение для заказа: Плоские вакуумные присоски PFYN

Сокращенное обозначение Диаметр в мм Материал и твердость по Шору Соединительная резьба

Пример: PFYN 20.0 NBR-55 G1/8-AG

PFYN...с соединительным ниппелем
PFYN...без соединительного ниппеля

От 1,0 до 200,0 NBR-55
NBR-AS-55
HT 1-60
SI-55
SI-AS-55
PU-55
FPM-65
FPM-AF-65

M3-AG to G1/2-AG/IG
(AG = внешняя; IG = внутренняя)

Данные для заказа: Плоские вакуумные присоски PFYN

Тип Материал вакуумной присоски * / твердость по Шору А

Фторкаучук
FPM 

Фторкаучук
FPM 
65±5

Материал для высо-
ких температурHT1
60±5

Пербунан NBR
55±5

Пербунан 
NBRAS
55±5

Полиуретан 
PU 

Силикон SI 
55±5

Силикон, 
SI-AS 
55±5

PFYN 1 M3-AG - - - 10.01.01.00274 10.01.01.10375 - 10.01.01.00280 -

PFYN 1.5 M3-AG - - - 10.01.01.00275 10.01.01.10376 - 10.01.01.00281 -

PFYN 2 M3-AG - - - 10.01.01.00276 10.01.01.10377 - 10.01.01.00282 10.01.01.10391

PFYN 3.5 M3-AG 10.01.01.00295 10.01.01.10401 - 10.01.01.00277 10.01.01.10378 - 10.01.01.00283 10.01.01.10392

PFYN 5 M5-AG 10.01.01.00179 - 10.01.01.11130 10.01.01.00137 10.01.01.10379 - 10.01.01.00151 10.01.01.10393

PFYN 5 M5-IG 10.01.01.00123 - 10.01.01.11144 10.01.01.00081 10.01.01.10345 - 10.01.01.00095 10.01.01.10357

PFYN 6 M5-AG 10.01.01.00180 - 10.01.01.11131 10.01.01.00138 10.01.01.10380 - 10.01.01.00152 10.01.01.10394

PFYN 6 M5-IG 10.01.01.00124 - 10.01.01.11145 10.01.01.00082 10.01.01.10346 - 10.01.01.00096 10.01.01.10358

PFYN 8 M5-AG 10.01.01.00181 - 10.01.01.11132 10.01.01.00139 10.01.01.10381 - 10.01.01.00153 10.01.01.10395

PFYN 8 M5-IG 10.01.01.00125 - 10.01.01.11146 10.01.01.00083 10.01.01.10347 10.01.01.00111 10.01.01.00097 10.01.01.10359

PFYN 10 M5-AG 10.01.01.00182 10.01.01.10405 10.01.01.11133 10.01.01.00140 10.01.01.10382 10.01.01.00168 10.01.01.00154 10.01.01.10396

PFYN 10 M5-IG 10.01.01.00126 - 10.01.01.11147 10.01.01.00084 10.01.01.10348 10.01.01.00112 10.01.01.00098 10.01.01.10360

PFYN 10 G1/8-AG 10.01.01.00297 10.01.01.10406 10.01.01.11134 10.01.01.00279 10.01.01.10383 10.01.01.00291 10.01.01.00285 10.01.01.10397

PFYN 10 G1/8-IG 10.01.01.00273 10.01.01.10367 10.01.01.11148 10.01.01.00255 10.01.01.10349 10.01.01.00267 10.01.01.00261 10.01.01.10361

PFYN 15 G1/8-AG 10.01.01.00183 10.01.01.10407 10.01.01.11135 10.01.01.00141 10.01.01.10384 10.01.01.00169 10.01.01.00155 10.01.01.10398

PFYN 15 G1/8-IG 10.01.01.00127 10.01.01.10368 10.01.01.11149 10.01.01.00085 10.01.01.10350 10.01.01.00113 10.01.01.00099 10.01.01.10362

PFYN 20 G1/8-AG 10.01.01.00184 10.01.01.10408 10.01.01.11136 10.01.01.00142 10.01.01.10385 10.01.01.00170 10.01.01.00156 -

PFYN 20 G1/8-IG 10.01.01.00128 10.01.01.10369 10.01.01.11150 10.01.01.00086 10.01.01.10351 10.01.01.00114 10.01.01.00100 -

PFYN 25 G1/8-AG 10.01.01.00185 - 10.01.01.11137 10.01.01.00143 10.01.01.10386 10.01.01.00171 10.01.01.00157 -

PFYN 25 G1/8-IG 10.01.01.00129 - 10.01.01.11151 10.01.01.00087 10.01.01.10352 10.01.01.00115 10.01.01.00101 -

PFYN 30 G1/8-AG 10.01.01.00186 10.01.01.10410 10.01.01.11138 10.01.01.00144 10.01.01.10387 10.01.01.00172 10.01.01.00158 -

PFYN 30 G1/8-IG 10.01.01.00130 10.01.01.10371 10.01.01.11152 10.01.01.00088 10.01.01.10353 10.01.01.00116 10.01.01.00102 -

PFYN 35 G1/8-AG - - 10.01.01.11139 10.01.01.00145 10.01.01.10388 10.01.01.00173 10.01.01.00159 -

PFYN 35 G1/8-IG - - 10.01.01.11153 10.01.01.00089 10.01.01.10354 10.01.01.00117 10.01.01.00103 -

PFYN 40 G1/8-AG 10.01.01.00188 10.01.01.10412 10.01.01.11140 10.01.01.00146 10.01.01.10389 10.01.01.00174 10.01.01.00160 -

PFYN 40 G1/8-IG 10.01.01.00132 10.01.01.10373 10.01.01.11154 10.01.01.00090 10.01.01.10355 10.01.01.00118 10.01.01.00104 -

PFYN 50 G1/8-AG 10.01.01.00189 10.01.01.10413 10.01.01.11141 10.01.01.00147 10.01.01.10390 10.01.01.00175 10.01.01.00161 -

PFYN 50 G1/8-IG 10.01.01.00133 10.01.01.10374 10.01.01.11155 10.01.01.00091 10.01.01.10356 10.01.01.00119 10.01.01.00105 -

PFYN 60 G1/4-AG 10.01.01.00190 - 10.01.01.11142 10.01.01.00148 - 10.01.01.00176 10.01.01.00162 -

PFYN 60 G1/4-IG 10.01.01.00134 - 10.01.01.11156 10.01.01.00092 - 10.01.01.00120 10.01.01.00106 -

PFYN 80 G1/4-AG 10.01.01.00191 - 10.01.01.11143 10.01.01.00149 - 10.01.01.00177 10.01.01.00163 -

PFYN 80 G1/4-IG 10.01.01.00135 - 10.01.01.11157 10.01.01.00093 - 10.01.01.00121 10.01.01.00107 -

PFYN 95 G1/4-AG 10.01.01.00192 - - 10.01.01.00150 - 10.01.01.00178 10.01.01.00164 -

PFYN 95 G1/4-IG 10.01.01.00136 - - 10.01.01.00094 - 10.01.01.00122 10.01.01.00108 -

PFYN 120 G1/2-IG - - - 10.01.01.00337 - - 10.01.01.00338 -

PFYN 150 G1/2-IG - - - 10.01.01.00339 - - 10.01.01.00340 -

PFYN 200 G1/2-IG - - - 10.01.01.00341 - - 10.01.01.00342 -

* Подробную информацию о материалах см. в Разделе 2, «Основные принципы выбора материалов вакуумных присосок».
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Плоские вакуумные присоски (круглой формы)
Плоские вакуумные присоски PFYN
Огромный выбор моделей для любых целей 

Данные для заказа запчастей: Вакуумные присоски PFYN

Тип Размеры в мм

Фторкаучук
FPM 65±5

Фторкаучук
FPM-AF 
65±5

Материал для 
высоких темпе-
ратурHT1
60±5

Пербунан NBR
55±5

Пербунан NBRAS
55±5

Полиуретан 
PU 55±5

Силикон SI 
55±5

Силикон, SI-AS 
55±5

PFG 1 - - - 10.01.01.00001 10.01.01.10335 - 10.01.01.00021 -

PFG 1.5 - - - 10.01.01.00002 10.01.01.10336 - 10.01.01.00022 -

PFG 2 - - - 10.01.01.00003 - - 10.01.01.00023 10.01.01.10050

PFG 3.5 10.01.01.00064 10.01.01.10343 - 10.01.01.00004 10.01.01.10042 - 10.01.01.00024 10.01.01.00752

PFG 5 10.01.01.00067 - 10.01.01.11158 10.01.01.00007 10.01.01.10064 - 10.01.01.00027 10.01.01.10051

PFG 6 10.01.01.00068 - 10.01.01.11159 10.01.01.00008 10.01.01.10065 - 10.01.01.00028 10.01.01.00626

PFG 8 10.01.01.00069 - 10.01.01.11160 10.01.01.00009 10.01.01.10043 10.01.01.00049 10.01.01.00029 10.01.01.00647

PFG 10 10.01.01.00070 10.01.01.10091 10.01.01.11161 10.01.01.00010 10.01.01.10066 10.01.01.00050 10.01.01.00030 10.01.01.00701

PFG 15 10.01.01.00071 10.01.01.10414 10.01.01.11162 10.01.01.00011 10.01.01.10067 10.01.01.00051 10.01.01.00031 10.01.01.00627

PFG 20 10.01.01.00072 10.01.01.10092 10.01.01.11163 10.01.01.00012 10.01.01.10337 10.01.01.00052 10.01.01.00032 -

PFG 25 10.01.01.00073 - 10.01.01.11164 10.01.01.00013 10.01.01.10338 10.01.01.00053 10.01.01.00033 -

PFG 30 10.01.01.00074 10.01.01.10093 10.01.01.11165 10.01.01.00014 10.01.01.10339 10.01.01.00054 10.01.01.00034 -

PFG 35 - - 10.01.01.11166 10.01.01.00015 10.01.01.10340 10.01.01.00055 10.01.01.00035 -

PFG 40 10.01.01.00076 10.01.01.10094 10.01.01.11167 10.01.01.00016 10.01.01.10341 10.01.01.00056 10.01.01.00036 -

PFG 50 10.01.01.00077 10.01.01.10095 10.01.01.11168 10.01.01.00017 10.01.01.10342 10.01.01.00057 10.01.01.00037 -

PFG 60 10.01.01.00078 - 10.01.01.11169 10.01.01.00018 - 10.01.01.00058 10.01.01.00038 -

PFG 80 10.01.01.00079 - 10.01.01.11170 10.01.01.00019 - 10.01.01.00059 10.01.01.00039 -

PFG 95 - - - 10.01.01.00020 - 10.01.01.00060 10.01.01.00040 -

PFG 120 - - - 10.01.01.00331 - - 10.01.01.00332 -

PFG 150 - - - 10.01.01.00333 - - 10.01.01.00334 -

PFG 200 - - - 10.01.01.00335 - - 10.01.01.00336 -

* Подробную информацию о материалах см. в Разделе 2, «Основные принципы выбора материалов вакуумных присосок».

Данные для заказа запчастей: Ниппели для вакуумных присосок

Тип Ниппели для вакуумных присосок, AG Ниппели для вакуумных присосок, IG 

PFYN 1 M3 SA-NIP N001 M3-AG 10.01.01.00315 - -

PFYN 1.5 M3 SA-NIP N002 M3-AG 10.01.01.00314 - -

PFYN 2 M3 SA-NIP N003 M3-AG 10.01.01.00316 - -

PFYN 3.5 M3 SA-NIP N003 M3-AG 10.01.01.00316 - -

PFYN 5 M5 SA-NIP N004 M5-AG 10.01.01.03526 SA-NIP N004 M5-IG 10.01.01.03518

PFYN 6 M5 SA-NIP N004 M5-AG 10.01.01.03526 SA-NIP N004 M5-IG 10.01.01.03518

PFYN 8 M5 SA-NIP N004 M5-AG 10.01.01.03526 SA-NIP N004 M5-IG 10.01.01.03518

PFYN 10 M5 SA-NIP N004 M5-AG 10.01.01.03526 SA-NIP N004 M5-IG 10.01.01.03518

PFYN 10 G1/8 SA-NIP N004 G1/8-AG 10.01.01.03528 SA-NIP N004 G1/8-IG 10.01.01.03520

PFYN 15 G1/8 SA-NIP N005 G1/8-AG 10.01.01.03529 SA-NIP N005 G1/8-IG 10.01.01.03521

PFYN 20 G1/8 SA-NIP N006 G1/8-AG 10.01.01.03530 SA-NIP N006 G1/8-IG 10.01.01.03522

PFYN 25 G1/8 SA-NIP N007 G1/8-AG 10.01.01.03531 SA-NIP N007 G1/8-IG 10.01.01.03523

PFYN 30 G1/8 SA-NIP N007 G1/8-AG 10.01.01.03531 SA-NIP N007 G1/8-IG 10.01.01.03523

PFYN 35 G1/8 SA-NIP N007 G1/8-AG 10.01.01.03531 SA-NIP N007 G1/8-IG 10.01.01.03523

PFYN 40 G1/8 SA-NIP N007 G1/8-AG 10.01.01.03531 SA-NIP N007 G1/8-IG 10.01.01.03523

PFYN 50 G1/8 SA-NIP N008 G1/8-AG 10.01.01.03532 SA-NIP N008 G1/8-IG 10.01.01.03524

PFYN 60 G1/4 SA-NIP N009 G1/4-AG 10.01.01.10097 SA-NIP N009 G1/4-IG 10.01.01.10096

PFYN 80 G1/4 SA-NIP N009 G1/4-AG 10.01.01.10097 SA-NIP N009 G1/4-IG 10.01.01.10096

PFYN 95 G1/4 SA-NIP N009 G1/4-AG 10.01.01.10097 SA-NIP N009 G1/4-IG 10.01.01.10096

PFYN 120 G1/2 - - SA-NIP N010 G1/2-IG 10.01.01.00796

PFYN 150 G1/2 - - SA-NIP N010 G1/2-IG 10.01.01.00796

PFYN 200 G1/2 - - SA-NIP N010 G1/2-IG 10.01.01.00796
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Плоские вакуумные присоски (круглой формы)
Плоские вакуумные присоски PFYN
Огромный выбор моделей для любых целей 

Технические данные: Плоские вакуумные присоски PFYN

Тип Подъемная сила, Н Объем, см3 Мин. радиус кривизны, мм
(выгнутая поверхность)

Рекомендуемый диаметр 
шланга d, мм

Семейство нип-
пеля

PFYN 1 0,03 0,001 2 2 N 001

PFYN 1.5 0,06 0,001 4 2 N 002

PFYN 2 0,12 0,001 2 2 N 003

PFYN 3.5 0,42 0,002 2 2 N 003

PFYN 5 0,75 0,005 4 2 N 004

PFYN 6 1,20 0,008 4 2 N 004

PFYN 8 2,30 0,030 5 2 N 004

PFYN 10 4,00 0,070 6 2 N 004

PFYN 15 9,00 0,400 9 4 N 005

PFYN 20 15,50 0,800 13 4 N 006

PFYN 25 26,50 1,300 18 4 N 007

PFYN 30 34,00 1,300 26 4 N 007

PFYN 35 44,00 2,700 31 4 N 007

PFYN 40 57,70 3,800 37 4 N 007

PFYN 50 91,00 7,000 41 4 N 008

PFYN 60 125,00 10,000 70 6 N 009

PFYN 80 260,00 25,000 100 6 N 009

PFYN 95 350,00 35,000 150 6 N 009

PFYN 120 540,00 77,800 365 9 N 010

PFYN 150 842,00 176,300 380 9 N 010

PFYN 200 1498,00 427,000 430 9 N 010
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Плоские вакуумные присоски (круглой формы)
Плоские вакуумные присоски PFYN
Огромный выбор моделей для любых целей 

Конструктивные данные: Плоские вакуумные присоски PFYN

PFYN от 1 до 3.5 AG (внешняя резьба)

PFYN от 5 до 50 AG (внешняя резьба)

PFYN от 60 до 95 AG (внешняя резьба)

PFYN от 5 до 50 IG (внутренняя резьба)

PFYN от 60 до 95 IG (внутренняя резьба)

PFYN от 120 до 200 IG 

X
Y
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Плоские вакуумные присоски (круглой формы)
Плоские вакуумные присоски PFYN
Огромный выбор моделей для любых целей 

Конструктивные данные: Плоские вакуумные присоски PFYN

Тип Размеры в мм*

D1 dn Ds G1 H LG1 SW1 Z

PFYN 1 M3-AG - 0,4 1,0 M3-M 3,6 3,0 5,0 0,1

PFYN 1.5 M3-AG - 0,7 1,5 M3-M 4,5 3,0 5,0 0,1

PFYN 2 M3-AG 2,5 1,0 2,0 M3-M 6,0 3,0 5,0 0,5

PFYN 3.5 M3-AG 3,9 1,0 3,5 M3-M 6,0 3,0 5,0 0,5

PFYN 5 M5-AG 5,4 2,0 5,0 M5-M 11,5 4,5 8,0 0,9

PFYN 5 M5-IG 5,4 2,0 5,0 M5-F 16,5 5,5 8,0 0,9

PFYN 6 M5-AG 6,4 2,0 6,0 M5-M 11,5 4,5 8,0 1,0

PFYN 6 M5-IG 6,4 2,0 6,0 M5-F 16,5 5,5 8,0 1,0

PFYN 8 M5-AG 8,5 2,0 8,0 M5-M 12,0 4,5 8,0 1,4

PFYN 8 M5-IG 8,5 2,0 8,0 M5-F 17,0 5,5 8,0 1,4

PFYN 10 M5-AG 10,7 2,0 10,0 M5-M 12,5 4,5 8,0 1,3

PFYN 10 M5-IG 10,7 2,0 10,0 M5-F 17,5 5,5 8,0 1,3

PFYN 10 G1/8-AG 10,7 2,0 10,0 G1/8-M 12,5 8,0 14,0 1,3

PFYN 10 G1/8-IG 10,7 2,0 10,0 G1/8-F 23,5 9,0 14,0 1,3

PFYN 15 G1/8-AG 15,8 2,0 15,0 G1/8-M 13,0 8,0 14,0 1,9

PFYN 15 G1/8-IG 15,8 2,0 15,0 G1/8-F 24,0 9,0 14,0 1,9

PFYN 20 G1/8-AG 21,2 2,0 20,0 G1/8-M 15,0 8,0 14,0 2,3

PFYN 20 G1/8-IG 21,2 2,0 20,0 G1/8-F 26,0 9,0 14,0 2,3

PFYN 25 G1/8-AG 25,8 2,4 25,0 G1/8-M 19,0 8,0 14,0 3,0

PFYN 25 G1/8-IG 25,8 2,4 25,0 G1/8-F 30,0 9,0 14,0 3,0

PFYN 30 G1/8-AG 29,6 2,4 28,8 G1/8-M 17,0 8,0 14,0 2,0

PFYN 30 G1/8-IG 29,6 2,4 28,8 G1/8-F 28,0 9,0 14,0 2,0

PFYN 35 G1/8-AG 35,6 2,4 35,0 G1/8-M 19,0 8,0 14,0 3,0

PFYN 35 G1/8-IG 35,6 2,4 35,0 G1/8-F 30,0 9,0 14,0 3,0

PFYN 40 G1/8-AG 41,6 2,4 40,0 G1/8-M 19,0 8,0 14,0 3,5

PFYN 40 G1/8-IG 41,6 2,4 40,0 G1/8-F 30,0 9,0 14,0 3,5

PFYN 50 G1/8-AG 51,1 2,4 50,0 G1/8-M 20,0 8,0 14,0 4,0

PFYN 50 G1/8-IG 51,1 2,4 50,0 G1/8-F 31,0 9,0 14,0 4,0

PFYN 60 G1/4-AG 62,1 5,5 60,0 G1/4-M 23,0 10,0 17,0 5,0

PFYN 60 G1/4-IG 62,1 5,5 60,0 G1/4-F 39,0 11,0 17,0 5,0

PFYN 80 G1/4-AG 82,8 5,5 80,0 G1/4-M 25,0 10,0 17,0 6,0

PFYN 80 G1/4-IG 82,8 5,5 80,0 G1/4-F 41,0 11,0 17,0 6,0

PFYN 95 G1/4-AG 97,8 5,5 95,0 G1/4-M 25,5 10,0 17,0 6,0

PFYN 95 G1/4-IG 97,8 5,5 95,0 G1/4-F 41,5 11,0 17,0 6,0

PFYN 120 G1/2-IG 120,0 - 112,0 G1/2-F 36,5 13,0 - 6,0

PFYN 150 G1/2-IG 151,7 - 147,5 G1/2-F 45,5 13,0 - 9,0

PFYN 200 G1/2-IG 199,0 - 193,0 G1/2-F 50,5 13,0 - 13,0

* Приемлемые допуски размеров для резиновых деталей соответствуют M3 - DIN 7715

X
Y
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Плоские вакуумные присоски (круглой формы)
Плоские вакуумные присоски PFYN
Огромный выбор моделей для любых целей 

Руководство по выбору принадлежностей

Тип Клапан измере-
ния нагрузки 
TV/TVN

Контрольный кла-
пан SVK

Контрольный кла-
пан SVN

Flexolink
FLK

Пружинный плун-
жер
FST (E/А)

Переходный нип-
пель
ANW

Уплотняющее 
кольцо DR 

PFYN 1 - - - - FST(E/A) M3-AG* - DR M3

PFYN 1,5 - - - - FST(E/A) M3-AG* - DR M3

PFYN 2 - - - - FST(E/A) M3-AG* - DR M3

PFYN 3,5 - - - - FST(E/A) M3-AG* - DR M3

PFYN 5 - SVK M5-IG* - - FST(E/A) M5-AG* ANW M5-AG* DR M5

PFYN 6 - SVK M5-IG* - - FST(E/A) M5-AG* ANW M5-AG* DR M5

PFYN 8 - SVK M5-IG* - - FST(E/A) M5-AG* ANW M5-AG* DR M5

PFYN 10 M5 - SVK M5-IG* - - FST(E/A) M5-AG* ANW M5-AG* DR M5

PFYN 10 G1/8 - SVK G1/8-IG* - - FST(E/A) G1/8-AG** ANW G1/8-AG** DR G1/8

PFYN 15 - SVK G1/8-IG* - - FST(E/A) G1/8-AG** ANW G1/8-AG** DR G1/8

PFYN 20 - SVK G1/8-IG* - - FST(E/A) G1/8-AG** ANW G1/8-AG** DR G1/8

PFYN 25 TVN G1/8-AG*** SVK G1/8-IG* - - FST(E/A) G1/8-AG** ANW G1/8-AG** DR G1/8

PFYN 30 TVN G1/8-AG*** SVK G1/8-IG* - - FST(E/A) G1/8-AG** ANW G1/8-AG** DR G1/8

PFYN 35 TVN G1/8-AG*** SVK G1/8-IG* - - FST(E/A) G1/8-AG** ANW G1/8-AG** DR G1/8

PFYN 40 TVN G1/8-AG*** SVK G1/8-IG* - - FST(E/A) G1/8-AG** ANW G1/8-AG** DR G1/8

PFYN 50 TVN G1/8-AG*** SVK G1/8-IG* - - FST(E/A) G1/8-AG** ANW G1/8-AG** DR G1/8

PFYN 60 TV G1/4-AG-10*** SVK G1/4-IG* SVN G1/4-AG*** FLK M10-AG*** FST(E/A) G1/4-AG** ANW G1/4-AG** DR G1/4

PFYN 80 TV G1/4-AG-10*** SVK G1/4-IG* SVN G1/4-AG*** FLK M10-AG*** FST(E/A) G1/4-AG** ANW G1/4-AG** DR G1/4

PFYN 95 TV G1/4-AG-10*** SVK G1/4-IG* SVN G1/4-AG*** FLK M10-AG*** FST(E/A) G1/4-AG** ANW G1/4-AG** DR G1/4

PFYN 120 - SVK G1/2-IG**** - FLK G1/2-AG** FST(E/A) G1/2-AG** ANW G1/2-AG** DR G1/2

PFYN 150 - SVK G1/2-IG**** - FLK G1/2-AG** FST(E/A) G1/2-AG** ANW G1/2-AG** DR G1/2

PFYN 200 - SVK G1/2-IG**** - FLK G1/2-AG** FST(E/A) G1/2-AG** ANW G1/2-AG** DR G1/2

* Для данной принадлежности выберите вакуумную присоску PFYN с внешней резьбой 
** Для данной принадлежности выберите вакуумную присоску PFYN с внутренней резьбой 
*** Для данной принадлежности выберите сменную присоску PFG 
**** Для данной принадлежности выберите вакуумную присоску PFYN с внутренней резьбой и отдельным двойным ниппелем 1/2»
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Плоские вакуумные присоски (круглой формы)
Плоские вакуумные присоски SHFN
Специально предназначены для деревообрабатывающей промышленности

Наши основные показатели...        Ваши преимущества...

 Мягкая уплотняющая кромка >  Оптимально подходят для мани-
пулирования деталями с неров-
ными поверхностями 

  Уплотняющая кромка с внутрен-
ним уплотняющим краем

>  Обеспечивает очень хороший 
уровень уплотнения на шерохо-
ватых поверхностях

  Особо структурированная вну-
тренняя сторона присоски

>  Подходит для очень динамичных 
перемещений и очень коротких 
периодов цикла

  Опционально поставляется  
с грязеуловительным фильтром 
и вставкой из пористой резины

>  Оптимально подходит для осо-
бых задач (таких как работа  
в пыльных условиях или работа  
с шероховатыми поверхностями)

Сферы применения 

  Манипулирование компонентами мебели, паркетом, ламинированными  
и неламинированными ДСП и т.д.

 Манипулирование деревянными деталями с шероховатой поверхностью

Конструкция

  Плоская вакуумная присоска SHFN, состоящая из присоски SHF и соедини-
тельного ниппеля •Присоска вставляется в ниппель
  Уплотняющая кромка с внутренним уплотняющим краем для более эффек-

тивного уплотнения при контакте с шершавыми поверхностями
 Ребра в верхней части присоски повышают ее стабильность.
 Опционально поставляется со вставкой из пористой резины

Пригодность для конкретных областей применения

Плоские вакуумные присоски SHFN с опциональным уплотнением из пористой резины

Вакуумный захват с плоскими вакуумными присосками SHFN для манипулирования деревянными 
панелями

Заменяемые присоски и ниппели можно комбинировать по желанию внутри 
одного семейства ниппелей.

Ниппель
Вакуумная 
присоска

Заменяемая присоска

Модульная конструкция присоски
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Плоские вакуумные присоски (круглой формы)
Плоские вакуумные присоски SHFN
Специально предназначены для деревообрабатывающей промышленности

Обозначение для заказа: Плоские вакуумные присоски SHFN

Сокращенное обозначение Диаметр в мм Материал и твердость по Шор Соединительная резьба Дополнительная функция

Пример: SHFN 50.0 NK-45 G1/4-AG MOS

SHFN...с соединительным 
ниппелем
SHF...без соединительного 
ниппеля

50.0
70.0

Nk-45 G1/4-AG (AG = внешняя)
G1/4-IG (IG = внутренняя)

-........... без уплотнительного 
кольца, изготовленного из специ-
ального пористого материала
MOS…c уплотнительным коль-
цом, изготовленным из специаль-
ного пористого материала

Данные для заказа: Плоские вакуумные присоски SHFN

Тип Штуцер
G 1/4 (внешняя резьба) G 1/4 (внутренняя резьба) 

SHFN 50 NK-45 10.01.01.11693 10.01.01.11694

SHFN 50 NK-45 MOS 10.01.01.11695 10.01.01.11696

SHFN 70 NK-45 10.01.01.11689 10.01.01.11690

SHFN 70 NK-45 MOS 10.01.01.11691 10.01.01.11692

* MOS = уплотнительное кольцо, изготовленное из специального пористого материала, которое крепится на место с помощью клея. Обеспечивает оптимальное качество уплотнения на шероховатых поверх-
ностях. 

Данные для заказа запчастей: Плоские вакуумные присоски SHFN

Тип Плоская вакуумная присоска 
(круглой формы) SHF

Уплотнительное кольцо, изго-
товленное из специального 
пористого материала

Ниппели для вакуумных при-
сосок SANIP

Сито (круглое)

SHFN 50 NK-45 G1/4-AG 10.01.01.11687 - 10.01.06.01065 10.07.01.00084

SHFN 50 NK-45 G1/4-AG MOS 10.01.01.11688 10.01.06.01679 10.01.06.01065 10.07.01.00084

SHFN 70 NK-45 G1/4-IG 10.01.01.11682 - 10.01.06.01066 10.07.01.00084

SHFN 70 NK-45 G1/4-IG MOS 10.01.01.11686 10.01.06.01678 10.01.06.01066 10.07.01.00084

Технические данные: Плоские вакуумные присоски SHFN

Тип Подъемная сила, Н Поперечная сила, Н Объем, см3 Мин. радиус кривизны, мм 
(выгнутая поверхность)

SHFN 50 NK-45 G1/4-AG 75 110 7,7 41

SHFN 50 NK-45 G1/4-IG 75 110 7,7 41

SHFN 70 NK-45 G1/4-AG 155 145 16,0 95

SHFN 70 NK-45 G1/4-IG 155 145 16,0 95
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Плоские вакуумные присоски (круглой формы)
Плоские вакуумные присоски SHFN
Специально предназначены для деревообрабатывающей промышленности

Конструктивные данные: Плоские вакуумные присоски SHFN

Тип Размеры в мм*

dn Ds G1 H LG1 SW1 Z

SHFN 50 NK-45 G1/4-AG 4,4 52,0 G1/4-AG 26,2 11,0 17,0 3,0

SHFN 50 NK-45 G1/4-IG 4,4 52,0 G1/4-IG 37,2 11,0 17,0 3,0

SHFN 70 NK-45 G1/4-AG 4,4 70,0 G1/4-M 26,2 11,0 17,0 3,0

SHFN 70 NK-45 G1/4-IG 4,4 70,0 G1/4-F 37,2 11,0 17,0 3,0

* Приемлемые допуски размеров для резиновых деталей соответствуют M3 - DIN 7715

SHFN от 50 до 70 AG (внутренняя резьба) SHFN от 50 до 70 AG (внешняя резьба)

X
Y
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Плоские вакуумные присоски диаметром от 45 до 400 мм
Обзор модульной конструкции присосок SPU – SPK – SPC

Плоские вакуумные присоски

Вакуумные присоски серий SPU, SPC и SPK являются частью модульной системы вакуумных присосок, которые являются полностью взаимозаменяемыми.
Каждый тип вакуумных присосок имеет свои особые свойства, которые делают его наиболее пригодным для определенных задач.

Вакуумные присоски SPU:
Для всех гладких и плоских материалов (таких как стекло). Также подходят для немного шероховатых поверхностей или поверхностей, покрытых окалиной или 
пылью (таких как листовой металл или дерево).

Вакуумные присоски SPС:
Для всех гладких, но пористых материалов, таких как МДФ, ДВП, различных материалов из переработанного сырья.

Вакуумные присоски SPK:
Оптимально подходят для сильно структурированных поверхностей (таких как стекло с орнаментом, алюминиевый рифленый лист) и поверхностей очень 
высокой степенью шероховатости (таких как поверхности раздробленных природных камней).

Вакуумные присоски SPU
Универсальная уплотняющая кромка U

Вакуумные присоски SPC
Многоцелевая уплотняющая кромка С

Вакуумные присоски SPK
Уплотняющий край K

G 
1/

4'
' SPK 45

G 
1/

4'
'

SPU 100 SPK 55

G 
1/

4'
'

SPU 125 SPK 80

G 
1/

2'
'

SPU 160 SPC 160 SPK 110

G 
1/

2'
'

SPU 210 SPC 210 SPK 160

G 
1/

2'
'

SPU 250 SPC 250 SPK 200

G 
1/

2'
'

SPU 300 SPK 250

G 
1/

2'
'

SPU 400

Де
та

ли
:

Гладкие
Шероховатые
Сильно структурированные

Гладкие
Шероховатые
+ очень пористые
Сильно структурированные

Гладкие
Шероховатые
Сильно структурированные

E

D

C

C

C

B

C

C

B

C

C

B

B
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Плоские вакуумные присоски (круглой формы)
Вакуумные присоски SPU 
Универсальные превосходные компоненты для гладких и слегка шероховатых поверхностей. 

Наши основные показатели...         Ваши преимущества...

  Универсальная уплотняющая 
кромка

>  Вакуумная присоска для всех 
гладких и плоских деталей. Также 
подходят для слегка шероховатых 
поверхностей или поверхностей, 
покрытых окалиной или пылью 
(таких как листовой металл или 
дерево).

 Фиксация снизу >  Отсутствие постоянной деформа-
ции тонкостенных деталей 

 Небольшой внутренний объем >  Обеспечивают очень короткий пе-
риод цикла

  Широкий диапазон выбора диа-
метров

>  Широкий диапазон исполнений 
для всех типов деталей

 Оптимизированная форма >  Высокая подъемная сила при не-
больших размерах

Сферы применения 

•  Манипуляция плоскими, гладкими деталями, такими как листы стекла или 
пластика

•  Серия SPU-B c утолщенной уплотняющей кромкой: манипулирование дета-
лей со слегка шероховатыми поверхностями, такими как стекло или листо-
вой металл, покрытый окалиной

•  Серия SPU-AE c встроенной отслаивающей вставкой: манипулирование 
тонкими листами металла (толщиной, примерно, 1,0 –2,5 мм); позволяет 
преодолеть самоадгезию между листами

•  Серия SPU-TV c клапаном измерения нагрузки: дезактивация неиспользу-
емых вакуумных присосок для предотвращения нежелательного проник-
новения воздуха

Конструкция

•  Прочная, износостойкая присоска SPU с одинарной уплотняющей кромкой 
и дополнительным уплотняющим краем, состоящим из уплотнения и алю-
миниевой опорной пластины.

•  Уплотнение надежно фиксируется в опорной пластине с помощью секций 
специальной формы

•  Изношенное уплотнение можно заменить без демонтажа других компо-
нентов

•  Серия SPU-TV : с установленным клапаном измерения нагрузки 
•  Серия SPU-АE : c установленной снизу отслаивающей вставкой
•  Боковое вакуумное соединение обычно уплотнено заглушкой (зафиксиро-

ванной для дополнительной надежности с помощью клея)

Пригодность для конкретных областей применения

Плоские вакуумные присоски SPU

Вакуумный захват типа «паук» с присосками SPU для манипулирования ДСП с покрытием

Присоска SPU, установленная на управляемое вручную подъемное устройство
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Плоские вакуумные присоски (круглой формы)
Вакуумные присоски SPU 
Универсальные превосходные компоненты для гладких и слегка шероховатых поверхностей. 

Обозначение для заказа: Вакуумные присоски SPU 

Сокращенное обозначение Диаметр в мм Материал и твердость по Шору Соединительная резьба Дополнительная функция

Пример: SPU 160.0 NBR-55 G1/2-IG TV

SPU От 100,0 до 400,0 NBR-55
SI-60

G1/4-IG (IG = внутренняя)
G1/2-IG

TV …клапан измерения нагрузки 
AE...отслаивающая вставка
В …утопленная уплотняющая 
кромка

Обозначение для заказа: Вакуумные присоски SPU 

Тип Материал вакуумной присоски * / твердость по Шору А

Пербунан NBR 55 ± Силикон SI 60±5

SPU 100 G1/4-IG 10.01.01.01107 10.01.01.01108

SPU 125 G1/4-IG 10.01.01.01102 10.01.01.01103

SPU 125 G1/4-IG TV 10.01.01.01157 10.01.01.01158

SPU 125 G1/4-IG AE 10.01.01.01159 10.01.01.01160

SPU 160 G1/2-IG 10.01.01.01116 10.01.01.01117

SPU 160 G1/2-IG TV 10.01.01.01153 10.01.01.01154

SPU 160 G1/2-IG AE 10.01.01.01155 10.01.01.01156

SPU 210 G1/2-IG 10.01.01.01092 10.01.01.01093

SPU 210 G1/2-IG B 10.01.01.10552 -

SPU 210 G1/2-IG TV 10.01.01.01149 10.01.01.01150

SPU 210 G1/2-IG AE 10.01.01.01151 10.01.01.01152

SPU 250 G1/2-IG 10.01.01.01097 10.01.01.01098

SPU 250 G1/2-IG B 10.01.01.10589 -

SPU 250 G1/2-IG TV 10.01.01.01209 10.01.01.01210

SPU 300 G1/2-IG 10.01.01.01134 10.01.01.01135

SPU 360 G1/2-IG B 10.01.01.10588 -

SPU 400 G1/2-IG 10.01.01.01138 -

* Подробную информацию о материалах см. в Разделе 2, «Основные принципы выбора материалов вакуумных присосок».

Данные для заказа запчастей: Плоские вакуумные присоски

Тип Материал вакуумной присоски * / твердость по Шору А

Пербунан NBR 55 ± Силикон SI 60±5

SPU 100 G1/4-IG 10.01.01.01104 10.01.01.01105

SPU 125 G1/4-IG 10.01.01.01099 10.01.01.01100

SPU 160 G1/2-IG 10.01.01.01111 10.01.01.01112

SPU 210 G1/2-IG 10.01.01.01089 10.01.01.01090

SPU 210 G1/2-IG B 10.01.01.10502 -

SPU 250 G1/2-IG 10.01.01.01094 10.01.01.01095

SPU 250 G1/2-IG B 10.01.01.10579 -

SPU 300 G1/2-IG 10.01.01.01131 10.01.01.01132

SPU 360 G1/2-IG B 10.01.01.10584 -

SPU 400 G1/2-IG 10.01.01.01136 -

* Подробную информацию о материалах см. в Разделе 2, «Основные принципы выбора материалов вакуумных присосок».
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Плоские вакуумные присоски (круглой формы)
Вакуумные присоски SPU 
Универсальные превосходные компоненты для гладких и слегка шероховатых поверхностей

Технические данные Вакуумные присоски SPU 

Тип Подъемная сила, Н* Объем, см3 Мин. радиус кривизны, мм 
(выгнутая поверхность)

Рекомендуемый диаметр 
шланга d, мм

SPU 100 G1/4-IG 380 40 130 9

SPU 125 G1/4-IG 620 70 220 9

SPU 125 G1/4-IG TV 620 70 220 9

SPU 125 G1/4-IG AE 620 60 - 9

SPU 160 G1/2-IG 980 123 350 12

SPU 160 G1/2-IG TV 980 123 350 9

SPU 160 G1/2-IG AE 980 110 - 12

SPU 210 G1/2-IG 1800 226 750 12

SPU 210 G1/2-IG B 1800 301 750 12

SPU 210 G1/2-IG TV 1800 226 750 9

SPU 210 G1/2-IG AE 1800 205 - 12

SPU 250 G1/2-IG 2600 332 - 12

SPU 250 G1/2-IG B 2600 488 - 12

SPU 250 G1/2-IG TV 2600 332 - 12

SPU 300 G1/2-IG 3690 492 - 12

SPU 360 G1/2-IG B 5300 1170 - 12

SPU 400 G1/2-IG 6620 907 - 12

* Приведено теоретическое значение подъемной силы при вакууме -0,6 бар для гладкой поверхности детали, без учета коэффициента безопасности.
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Плоские вакуумные присоски (круглой формы)
Вакуумные присоски SPU 
Универсальные превосходные компоненты для гладких и слегка шероховатых поверхностей

Конструктивные данные: Вакуумные присоски SPU

Тип Размеры в мм *

d Ds G1 G2 H H1 L1 LG1 LG2 Z

SPU 100 G1/4-IG 22,0 100,0 G1/4-F - 25,0 26,0 - 13,0 - 8,0

SPU 125 G1/4-IG 22,0 125,0 G1/4-F G1/4-F 25,0 26,0 22,0 13,0 14,0 8,0

SPU 125 G1/4-IG TV 22,0 125,0 G1/4-F G1/4-M 25,0 43,0 22,0 13,0 13,0 8,0

SPU 125 G1/4-IG AE 22,0 125,0 G1/4-F G1/4-F 25,0 26,0 22,0 13,0 14,0 8,0

SPU 160 G1/2-IG 34,0 160,0 G1/2-F G1/4-F 25,0 26,5 36,5 13,5 15,0 8,0

SPU 160 G1/2-IG TV 34,0 160,0 G1/2-F G1/4-M 25,0 43,0 36,5 13,5 13,0 8,0

SPU 160 G1/2-IG AE 34,0 160,0 G1/2-F G1/4-F 25,0 26,5 36,5 13,5 15,0 8,0

SPU 210 G1/2-IG 34,0 210,0 G1/2-F G1/4-F 25,0 26,5 36,5 13,5 15,0 8,0

SPU 210 G1/2-IG B 34,0 210,0 G1/2-F G1/4-F 29,0 29,0 36,5 13,5 15,0 11,0

SPU 210 G1/2-IG TV 34,0 210,0 G1/2-F G1/4-M 25,0 43,0 36,5 13,5 13,0 8,0

SPU 210 G1/2-IG AE 34,0 210,0 G1/2-F G1/4-F 25,0 26,5 36,5 13,5 15,0 8,0

SPU 250 G1/2-IG 34,0 250,0 G1/2-F G1/2-F 25,0 26,5 76,0 13,5 15,0 8,0

SPU 250 G1/2-IG B 34,0 250,0 G1/2-F G1/2-F 29,0 30,0 76,0 13,5 15,0 12,0

SPU 250 G1/2-IG TV 34,0 250,0 G1/2-F G1/2-M 25,0 43,0 76,0 13,5 20,0 8,0

SPU 300 G1/2-IG 34,0 300,0 G1/2-F G1/2-F 25,0 26,5 76,0 13,5 15,0 8,0

SPU 360 G1/2-IG B - 360,0 G1/2-F G1/2-F 35,5 35,5 86,0 17,0 17,0 14,0

SPU 400 G1/2-IG - 400,0 G1/2-F G1/2-F 29,0 29,0 86,0 15,5 17,0 8,0

* Приемлемые допуски размеров для резиновых деталей соответствуют M3 - DIN 7715 

SPU от 100 до 400 SPU от 125 до 250 TV

SPU от 125 до 210 AE

X
Y
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Присоски (круглой формы)
Вакуумные присоски SPU 
Универсальные превосходные компоненты для гладких и слегка шероховатых поверхностей

Руководство по выбору принадлежностей

Тип Ниппельное соеди-
нение

Клапан измерения 
нагрузки 
TV

Контрольный клапан
SVKG

Flexolink
FLK

Пружинный плунжер
FST (E/А)

Уплотняющее кольцо 
DR

SPU 100 G1/4-IG - SVKG G1/4-AG FLK G1/4-AG FST(E/A) G1/4-AG DR G1/4

SPU 125 G1/4-IG TV G1/4-AG SVKG G1/4-AG FLK G1/4-AG FST(E/A) G1/4-AG DR G1/4

SPU 125-TV G1/4-IG - SVKG G1/4-AG FLK G1/4-AG FST(E/A) G1/4-AG DR G1/4

SPU 125-AE G1/4-IG - SVKG G1/4-AG FLK G1/4-AG FST(E/A) G1/4-AG DR G1/4

SPU 160 G1/2-IG TV G1/4-AG SVKG G1/2-AG FLK G1/2-AG FST(E/A) G1/2-AG DR G1/2

SPU 160-TV G1/2-IG - SVKG G1/2-AG FLK G1/2-AG FST(E/A) G1/2-AG DR G1/2

SPU 160-AE G1/2-IG TV G1/4-AG SVKG G1/2-AG FLK G1/2-AG FST(E/A) G1/2-AG DR G1/2

SPU 210 G1/2-IG TV G1/4-AG SVKG G1/2-AG FLK G1/2-AG FST(E/A) G1/2-AG DR G1/2

SPU 210-TV G1/2-IG - SVKG G1/2-AG FLK G1/2-AG FST(E/A) G1/2-AG DR G1/2

SPU 210-AE G1/2-IG TV G1/4-AG SVKG G1/2-AG FLK G1/2-AG FST(E/A) G1/2-AG DR G1/2

SPU 250 G1/2-IG TV G1/4-AG SVKG G1/2-AG FLK G1/2-AG FST(E/A) G1/2-AG DR G1/2

SPU 250-TV G1/2-IG - SVKG G1/2-AG FLK G1/2-AG FST(E/A) G1/2-AG DR G1/2

SPU 300 G1/2-IG TV G1/2-AG SVKG G1/2-AG FLK G1/2-AG FST(E/A) G1/2-AG DR G1/2

SPU 400 G1/2-IG TV G1/2-AG SVKG G1/2-AG FLK G1/2-AG FST(E/A) G1/2-AG DR G1/2

Обзор и технические данные монтажных элементов см. в Разделе 3 
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Плоские вакуумные присоски (круглой формы)
Вакуумные присоски SPK
Универсальные превосходные компоненты для шероховатых и структурированных поверхностей

Наши основные показатели ...      Ваши преимущества ...

  Уплотнительная кромка, из-
готовленная из гибкого хлоро-
прена, прикреплена вулканиза-
ционным методом к несущему 
материалу

>  Оптимально подходят для очень 
шероховатых и сильно структури-
рованных поверхностей (таких как 
стекло с орнаментом, алюминие-
вый рифленый лист, раздроблен-
ный природный камень и т.д.).

 Фиксация снизу >  Нет постоянной деформации тон-
костенных деталей

 Небольшой внутренний объем >  Обеспечивают очень короткий пе-
риод цикла

  Широкий диапазон выбора диа-
метров

>  Для широкого спектра различных 
деталей

 Оптимизированная форма >  Высокая подъемная сила при не-
больших размерах

Сферы применения 

•  Оптимально подходят для очень шероховатых и сильно структурирован-
ных поверхностей (таких как стекло с орнаментом, алюминиевый рифле-
ный лист, раздробленный природный камень и т.д.).

•  Серия SPK-TV c клапаном измерения нагрузки: дезактивация неиспользу-
емых вакуумных присосок для предотвращения нежелательного проник-
новения воздуха

Конструкция

•  Прочная, износостойкая присоска SPK с двухкомпонентной уплотняющей 
кромкой, состоящей из уплотнения и алюминиевой опорной пластины.

•  Уплотнение, несущая поверхность которого выполнена из высокопрочного 
хлоропрена CR и дополнена мягкой и гибкой уплотнительной лентой из хло-
ропрена, прикрепленной к ней вулканизационным методом.

•  Уплотнение надежно фиксируется в опорной пластине с помощью секций 
специальной формы

•  Изношенное уплотнение можно заменить без демонтажа других компо-
нентов

•  Низ опорной пластины полностью закрыт уплотнением, чтобы предотвра-
тить повреждение деталей

• Серия SPK-TV: с установленным клапаном измерения нагрузки 

Пригодность для конкретных областей применения

Плоские вакуумные присоски SPK

Вакуумные присоски SPK, установленные на портальную систему для манипулирования рифлеными 
листами

Присоска SPK, установленная на управляемое вручную подъемное устройство
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Плоские вакуумные присоски (круглой формы)
Вакуумные присоски SPK
Универсальные превосходные компоненты для шероховатых и структурированных поверхностей

Обозначение для заказа: Вакуумные присоски SPK 

Сокращенное обозначение Диаметр в мм Материал и твердость по Шору Соединительная резьба Дополнительная функция

Пример: SPK 110.0 CR-20 G1/2-IG TV

SPK От 45,0 до 250,0 CR-20 G1/4-IG (IG = внутренняя)
G1/2-IG

TV …клапан измерения нагрузки 

Обозначение для заказа: Вакуумные присоски SPK 

Тип * Артикул №

SPK 45 CR-20 G1/4-IG 10.01.01.10559

SPK 55 CR-20 G1/4-IG 10.01.01.10563

SPK 80 CR-20 G1/4-IG 10.01.01.10567

SPK 110 CR-20 G1/2-IG 10.01.01.01141

SPK 110 CR-20 G1/2-IG TV 10.01.01.01163

SPK 160 CR-20 G1/2-IG 10.01.01.01142

SPK 160 CR-20 G1/2-IG TV 10.01.01.01169

SPK 200 CR-20 G1/2-IG 10.01.01.01143

SPK 200 CR-20 G1/2-IG TV 10.01.01.01171

SPK 250 CR-20 G1/2-IG 10.01.01.01144

* TV = клапан измерения нагрузки 

Данные для заказа запчастей: Плоские вакуумные присоски

Тип Уплотняющее кольцо 

SPK 45 CR-20 G1/4-IG 10.01.01.10560

SPK 55 CR-20 G1/4-IG 10.01.01.10564

SPK 80 CR-20 G1/4-IG 10.01.01.10568

SPK 110 CR-20 G1/2-IG 10.01.01.01175

SPK 110 CR-20 G1/2-IG TV 10.01.01.01175

SPK 160 CR-20 G1/2-IG 10.01.01.01176

SPK 160 CR-20 G1/2-IG TV 10.01.01.01176

SPK 200 CR-20 G1/2-IG 10.01.01.01177

SPK 200 CR-20 G1/2-IG TV 10.01.01.01177

SPK 250 CR-20 G1/2-IG 10.01.01.01178

* TV = клапан измерения нагрузки 

Технические данные: Вакуумные присоски SPK

Тип Подъемная сила, Н * Объем, см3 Мин. радиус кривизны, мм 
(выгнутая поверхность)

Рекомендуемый диаметр 
шланга d, мм

SPK 45 CR-20 G1/4-IG 81 4 200 9

SPK 55 CR-20 G1/4-IG 121 7 250 9

SPK 80 CR-20 G1/4-IG 256 15 300 9

SPK 110 CR-20 G1/2-IG 471 57 - 12

SPK 110 CR-20 G1/2-IG TV 471 57 - 12

SPK 160 CR-20 G1/2-IG 1060 121 - 12

SPK 160 CR-20 G1/2-IG TV 1060 121 - 12

SPK 200 CR-20 G1/2-IG 1700 188 - 12

SPK 200 CR-20 G1/2-IG TV 1700 188 - 12

SPK 250 CR-20 G1/2-IG 2714 295 - 12

* Приведено теоретическое значение подъемной силы при вакууме –0,6 бар для гладкой поверхности детали, без учета коэффициента безопасности.
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Плоские вакуумные присоски (круглой формы)
Вакуумные присоски SPK
Универсальные превосходные компоненты для шероховатых и структурированных поверхностей

Конструктивные данные: Вакуумные присоски SPK 

Тип Размеры в мм *

d D1 Ds G1 G2** G3 H H1 L1 LG1 LG2 LG3 Z

SPK 45 CR-20 G1/4-IG 22,0 49,0 45,0 G1/4-F - - 22,5 - - 15,5 - - 2,5

SPK 55 CR-20 G1/4-IG 22,0 59,0 55,0 G1/4-F - - 23,0 - - 15,5 - - 3,0

SPK 80 CR-20 G1/4-IG 22,0 84,0 80,0 G1/4-F G1/4-F - 23,0 - 22,0 15,5 15,0 - 3,0

SPK 110 CR-20 G1/2-IG 34,0 120,0 110,0 G1/2-F G1/4-F - 25,0 25,5 36,5 13,5 15,0 - 5,0

SPK 110 CR-20 G1/2-IG TV 34,0 120,0 110,0 G1/2-F G1/4-M G1/8-F 25,0 42,0 36,5 13,5 13,0 6,0 5,0

SPK 160 CR-20 G1/2-IG 34,0 170,0 160,0 G1/2-F G1/4-F - 25,0 25,5 36,5 13,5 15,0 - 5,0

SPK 160 CR-20 G1/2-IG TV 34,0 170,0 160,0 G1/2-F G1/4-M G1/8-F 25,0 42,0 36,5 13,5 13,0 6,0 5,0

SPK 200 CR-20 G1/2-IG 34,0 210,0 200,0 G1/2-F G1/2-F - 25,0 25,5 76,0 13,5 15,0 - 5,0

SPK 200 CR-20 G1/2-IG TV 34,0 210,0 200,0 G1/2-F G1/2-M G1/8-F 25,0 42,0 76,0 13,5 13,0 6,0 5,0

SPK 250 CR-20 G1/2-IG 34,0 260,0 250,0 G1/2-F G1/2-F - 25,0 25,5 76,0 13,5 15,0 - 5,0

* Приемлемые допуски размеров для резиновых деталей соответствуют DIN 7715 – E3 и DIN 7715 – L3
** На заводе в этот штуцер вставляется заглушка (не TV) 

SPK от 45 до 80 SPK от 110 до 250

SPK от 110 до 200 TV

X
Y
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Плоские вакуумные присоски (круглой формы)
Вакуумные присоски SPK
Универсальные превосходные компоненты для шероховатых и структурированных поверхностей

Руководство по выбору принадлежностей

Тип Ниппельное соеди-
нение

Клапан измерения 
нагрузки 
TV

Контрольный клапан
SVKG

Flexolink
FLK

Пружинный плун-
жер
FST (E/А)

Уплотняющее кольцо 
DR

SPK 45 G1/4-IG - SVKG G1/4-AG FLK G1/4-AG FST(E/A) G1/4-AG DR G1/4

SPK 55 G1/4-IG - SVKG G1/4-AG FLK G1/4-AG FST(E/A) G1/4-AG DR G1/4

SPK 80 G1/4-IG TV G1/4-AG SVKG G1/4-AG FLK G1/4-AG FST(E/A) G1/4-AG DR G1/4

SPK 110 G1/2-IG TV G1/4-AG SVKG G1/2-AG FLK G1/2-AG FST(E/A) G1/2-AG DR G1/2

SPK 110-TV* G1/2-IG - SVKG G1/2-AG FLK G1/2-AG FST(E/A) G1/2-AG DR G1/2

SPK 160 G1/2-IG TV G1/4-AG SVKG G1/2-AG FLK G1/2-AG FST(E/A) G1/2-AG DR G1/2

SPK 160-TV* G1/2-IG - SVKG G1/2-AG FLK G1/2-AG FST(E/A) G1/2-AG DR G1/2

SPK 210 G1/2-IG TV G1/4-AG SVKG G1/2-AG FLK G1/2-AG FST(E/A) G1/2-AG DR G1/2

SPK 210-TV* G1/2-IG - SVKG G1/2-AG FLK G1/2-AG FST(E/A) G1/2-AG DR G1/2

SPK 250 G1/2-IG TV G1/2-AG SVKG G1/2-AG FLK G1/2-AG FST(E/A) G1/2-AG DR G1/2

* TV = клапан измерения нагрузки 
Обзор и технические данные монтажных элементов см. в Разделе 3
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Плоские вакуумные присоски (овальной формы)
Плоские вакуумные присоски SGON
Овальной формы для узких деталей

Наши основные показатели ...        Ваши преимущества ...

  Плоская овальная вакуумная 
присоска

>  Вакуумные присоски для длин-
ных, изогнутых деталей (таких как 
трубы и секции) или для плоских 
деталей со стержнями.

  Присоски размером 24 x 8 и боль-
ше дополнительно фиксируются 
«хомутом с двумя ушками»

>  Это позволяет предотвратить не-
желательное вращение во время 
использования

 Оптимизированная форма >  Высокая подъемная сила при не-
больших размерах

 Фиксация снизу >  Нет постоянной деформации тон-
костенных деталей

Сферы применения 

•  Манипуляция узкими деталями, в том числе объектами изогнутой формы, 
такими как секции и трубы

•  Манипулирование рамочными деталями (такими как двери и окна)

•  При манипулировании узкими деталями достигается большая подъемная 
сила, чем при использовании круглых, плоских вакуумных присосок

Конструкция

•  Прочная, износостойкая присоска SGON с одинарной уплотняющей кром-
кой, состоящей из вакуумной присоски SGO и соединительного ниппеля

• Ниппель вставляется в присоску

•  Присоски размером 24 x 8 и больше дополнительно фиксируются «хомутом 
с двумя ушками» для предотвращения вращения детали

Пригодность для конкретных областей применения

Плоские вакуумные присоски SGON

Заменяемые присоски и ниппели можно комбинировать по желанию 
внутри одного семейства ниппелей.

Вакуумная 
присоска Ниппель

Заменяемая присоска

Модульная конструкция присоски

Плоские вакуумные присоски SGON обеспечивают максимальную подъемную силу при меньших 
размерах
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Плоские вакуумные присоски (овальной формы)
Плоские вакуумные присоски SGON
Овальной формы для узких деталей

Обозначение для заказа: Плоские вакуумные присоски SGON

Сокращенное обозначение Длина х ширина в мм* Материал и твердость по Шору Соединительная резьба

Пример: SGON 30x10 SI-60 G1/8-IG

SGON...с соединительным ниппелем
SGO...без соединительного ниппеля

От 4х2 до 90х30 NBR-60
NBR-AS-55
HT 1-60
SI-60

От M3-AG до G1/4-AG/IG
(AG = внешняя; IG = внутренняя)

Данные для заказа: Плоские вакуумные присоски SGON

Тип Материал вакуумной присоски * / твердость по Шору А

Материал для высоких темпе-
ратур HT1 60±5

Пербунан NBR 60 ±5 Пербунан NBR AS 55 ±5 Силикон SI 60±5

SGON 4x2 AG 10.01.05.00404 10.01.01.00564 - 10.01.01.00565

SGON 7x3.5 AG 10.01.05.00405 10.01.01.00489 10.01.05.00228 10.01.01.00567

SGON 12x4 AG 10.01.05.00406 10.01.05.00236 10.01.05.00238 10.01.01.00221

SGON 15x5 AG 10.01.05.00407 10.01.05.00106 10.01.05.00229 10.01.05.00120

SGON 15x5 IG 10.01.05.00418 10.01.05.00105 - 10.01.05.00119

SGON 18x6 AG 10.01.05.00408 10.01.05.00104 10.01.05.00230 10.01.05.00118

SGON 18x6 IG 10.01.05.00419 10.01.05.00103 - 10.01.05.00117

SGON 24x8 AG 10.01.05.00409 10.01.05.00102 10.01.05.00231 10.01.05.00088

SGON 24x8 IG 10.01.05.00420 10.01.05.00101 - 10.01.05.00087

SGON 30x10 AG 10.01.05.00410 10.01.05.00100 - 10.01.05.00116

SGON 30x10 IG 10.01.05.00421 10.01.05.00099 - 10.01.05.00115

SGON 45x15 AG 10.01.05.00411 10.01.05.00098 - 10.01.05.00114

SGON 45x15 IG 10.01.05.00422 10.01.05.00097 - 10.01.05.00113

SGON 60x20 AG 10.01.05.00412 10.01.05.00096 - 10.01.05.00112

SGON 60x20 IG 10.01.05.00423 10.01.05.00095 - 10.01.05.00111

SGON 75x25 AG - 10.01.05.00094 - 10.01.05.00110

SGON 75x25 IG - 10.01.05.00093 - 10.01.05.00109

SGON 90x30 AG - 10.01.05.00092 - 10.01.05.00108

SGON 90x30 IG - 10.01.05.00091 - 10.01.05.00107

* Подробную информацию о материалах см. в Разделе 2, «Основные принципы выбора материалов вакуумных присосок».

Данные для заказа запчастей: Плоские вакуумные присоски

Тип Материал вакуумной присоски * / твердость по Шору А
Материал для высоких темпе-
ратур HT1 60±5

Пербунан NBR 60 ±5 Пербунан NBR AS 55 ±5 Силикон SI 60±5

SGO 4x2 10.01.05.00426 10.01.01.00456 - 10.01.01.00463

SGO 7x3.5 10.01.05.00427 10.01.01.00488 10.01.05.00224 10.01.01.00464

SGO 12x4 10.01.05.00428 10.01.05.00235 10.01.05.00237 10.01.01.00222

SGO 15x5 10.01.05.00429 10.01.05.00071 10.01.05.00225 10.01.05.00079

SGO 18x6 10.01.05.00430 10.01.05.00072 10.01.05.00226 10.01.05.00080

SGO 24x8 10.01.05.00437 10.01.05.00151 10.01.05.00227 10.01.05.00157

SGO 30x10 10.01.05.00438 10.01.05.00152 - 10.01.05.00158

SGO 45x15 10.01.05.00439 10.01.05.00153 - 10.01.05.00159

SGO 60x20 10.01.05.00440 10.01.05.00154 - 10.01.05.00160

SGO 75x25 - 10.01.05.00155 - 10.01.05.00161

SGO 90x30 - 10.01.05.00156 - 10.01.05.00162

* Подробную информацию о материалах см. в Разделе 2, «Основные принципы выбора материалов вакуумных присосок».
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Плоские вакуумные присоски (овальной формы)
Плоские вакуумные присоски SGON
Овальной формы для узких деталей

Данные для заказа запчастей: Ниппели для плоских вакуумных присосок

Тип Ниппели для вакуумных присосок, AG Ниппели для вакуумных присосок, IG 

SGON 4x2 M3 SA-NIP N003 M3-AG 10.01.01.00316 - -

SGON 7x3.5 M3 SA-NIP N003 M3-AG 10.01.01.00316 - -

SGON 12x4 M5 SA-NIP N020 M5-AG 10.01.01.00312 - -

SGON 15x5 M5 SA-NIP N021 M5-AG 10.01.05.00126 SA-NIP N021 M5-IG 10.01.05.00125

SGON 18x6 M5 SA-NIP N021 M5-AG 10.01.05.00126 SA-NIP N021 M5-IG 10.01.05.00125

SGON 24x8 G1/8 SA-NIP N022 G1/8-AG 10.01.05.00124 SA-NIP N022 G1/8-IG 10.01.05.00123

SGON 30x10 G1/8 SA-NIP N022 G1/8-AG 10.01.05.00124 SA-NIP N022 G1/8-IG 10.01.05.00123

SGON 45x15 G1/4 SA-NIP N023 G1/4-AG 10.01.05.00122 SA-NIP N023 G1/4-IG 10.01.05.00121

SGON 60x20 G1/4 SA-NIP N023 G1/4-AG 10.01.05.00122 SA-NIP N023 G1/4-IG 10.01.05.00121

SGON 75x25 G1/4 SA-NIP N023 G1/4-AG 10.01.05.00122 SA-NIP N023 G1/4-IG 10.01.05.00121

SGON 90x30 G1/4 SA-NIP N023 G1/4-AG 10.01.05.00122 SA-NIP N023 G1/4-IG 10.01.05.00121

Технические данные: Плоские вакуумные присоски SGON

Тип Подъемная сила, Н Объем, см3 Мин. радиус кривизны, 
мм(выгнутая поверх-
ность)

Рекомендуемый диа-
метр шланга 
d, мм

Семейство ниппелей

SGON 4x2 0,42 0,004 1 2 N 003

SGON 7x3.5 1,00 0,019 3 2 N 003

SGON 12x4 1,80 0,048 4 2 N 020

SGON 15x5 3,10 0,036 5 2 N 021

SGON 18x6 4,50 0,058 7 2 N 021

SGON 24x8 8,00 0,138 10 4 N 022

SGON 30x10 12,20 0,280 10 4 N 022

SGON 45x15 28,20 0,980 18 6 N 023

SGON 60x20 50,10 2,300 25 6 N 023

SGON 75x25 78,30 4,700 33 6 N 023

SGON 90x30 112,60 8,500 40 6 N 023
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Плоские вакуумные присоски (овальной формы)
Плоские вакуумные присоски SGON
Овальной формы для узких деталей

Конструктивные данные: Плоские вакуумные присоски SGON

Тип Размеры в мм *

B dn G1 H L LG1 SW1 Z

SGON 4x2 AG 2,0 1,0 M3-M 8,0 4,0 3,0 5,0 0,5

SGON 7x3.5 AG 3,5 1,0 M3-M 8,0 7,0 3,0 5,0 0,8

SGON 12x4 AG 4,0 1,8 M5-M 18,0 12,0 4,5 8,0 0,5

SGON 15x5 AG 5,0 2,0 M5-M 17,0 15,0 5,0 8,0 0,7

SGON 15x5 IG 5,0 2,0 M5-F 22,0 15,0 5,5 8,0 0,7

SGON 18x6 AG 6,0 2,0 M5-M 17,0 18,0 5,0 8,0 0,8

SGON 18x6 IG 6,0 2,0 M5-F 22,0 18,0 5,5 8,0 0,8

SGON 24x8 AG 8,0 3,5 G1/8-M 17,0 24,0 8,0 14,0 1,0

SGON 24x8 IG 8,0 3,5 G1/8-F 25,0 24,0 9,0 14,0 1,0

SGON 30x10 AG 10,0 3,5 G1/8-M 17,0 30,0 8,0 14,0 1,5

SGON 30x10 IG 10,0 3,5 G1/8-F 25,0 30,0 9,0 14,0 1,5

SGON 45x15 AG 15,0 3,5 G1/4-M 26,0 45,0 10,0 17,0 2,0

SGON 45x15 IG 15,0 3,5 G1/4-F 36,0 45,0 12,0 17,0 2,0

SGON 60x20 AG 20,0 3,5 G1/4-M 26,0 60,0 10,0 17,0 2,5

SGON 60x20 IG 20,0 3,5 G1/4-F 36,0 60,0 12,0 17,0 2,5

SGON 75x25 AG 25,0 3,5 G1/4-M 26,0 75,0 10,0 17,0 2,8

SGON 75x25 IG 25,0 3,5 G1/4-F 36,0 75,0 12,0 17,0 2,8

SGON 90x30 AG 30,0 3,5 G1/4-M 26,0 90,0 10,0 17,0 3,5

SGON 90x30 IG 30,0 3,5 G1/4-F 36,0 90,0 12,0 17,0 3,5

* Приемлемые допуски размеров для резиновых деталей соответствуют M3 - DIN 7715

SGON от 4х2 до 90х30 AG (внешняя резьба) SGON от 4х2 до 90х30 IG (внутренняя резьба)

X
Y
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Плоские вакуумные присоски (овальной формы)
Плоские вакуумные присоски SGON
Овальной формы для узких деталей

Руководство по выбору принадлежностей

Тип Контрольный клапан
SVK

Пружинный плунжер FST (E/А) 
- VG
замок для блокировки пово-
ротов*

Переходный ниппель для 
наклонной установки 
ANW

Уплотняющее кольцо 
DR

SGON 4 x 2 - FST(E/A) M3-AG VG** - DR M3

SGON 7 x 3,5 - FST(E/A) M3-AG VG** - DR M3

SGON 12 x 4 SVK M5-AG** FST(E/A) M5-AG VG** ANW M5-IG** DR M5

SGON 15 x 5 SVK M5-AG** FST(E/A) M5-AG VG** ANW M5-IG** DR M5

SGON 18 x 6 SVK M5-AG** FST(E/A) M5-AG VG** ANW M5-IG** DR M5

SGON 24 x 8 SVK G1/8-AG** FST(E/A) G1/8-AG VG*** ANW G1/8-AG*** DR G1/8

SGON 30 x 10 SVK G1/8-AG** FST(E/A) G1/8-AG VG*** ANW G1/8-AG*** DR G1/8

SGON 45 x 15 SVK G1/4-AG** FST(E/A) G1/4-AG VG*** ANW G1/4-AG*** DR G1/4

SGON 60 x 20 SVK G1/4-AG** FST(E/A) G1/4-AG VG*** ANW G1/4-AG*** DR G1/4

SGON 75 x 25 SVK G1/4-AG** FST(E/A) G1/4-AG VG*** ANW G1/4-AG*** DR G1/4

SGON 90 x 30 SVK G1/4-AG** FST(E/A) G1/4-AG VG*** ANW G1/4-AG*** DR G1/4

* Замок для блокировки поворотов пружинного плунжера обеспечивает единообразную установку вакуумной присоски, включая компенсацию по высоте 
** Для использования с этой принадлежностью выберите вакуумную присоску SGON с внешней резьбой 
*** Для использования с этой принадлежностью выберите вакуумную присоску SGON с внутренней резьбой
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Вакуумные присоски типа гармошки (круглой формы)
Вакуумная присоска типа гармошки FSGA (складывается в 1,5 раза)
Адаптируемые присоски

Наши основные показатели...        Ваши преимущества ...

  Широкий диапазон выбора диа-
метров и материалов

>  Для широкого спектра различных 
деталей

  Мягкая, конусообразная уплот-
няющая кромка

>  Оптимально подходит для ма-
нипулирования деталями с изо-
гнутыми или неровными поверх-
ностями 

  Оптимизированная форма скла-
дывающаяся в 1,5 раза

>  Высокая подъемная сила и опти-
мальный демпфирующий эффект 
при установке на детали

 Очень жесткая верхняя складка >  Хорошая устойчивость к горизон-
тально направленным силам при 
высоких значениях ускорения

 Фиксация снизу >  Нет постоянной деформации тон-
костенных деталей

Сферы применения 

•  Манипулирование чрезвычайно легкоповреждаемыми деталями (опти-
мальный демпфирующий эффект благодаря складкам, внутренняя опора 
предотвращает втягивание детали) 

•  Манипулирование деталями с неровными поверхностями, такими как тру-
бы (складки обеспечивают оптимальное приспособление к изменяющему-
ся рельефу поверхности) 

•  Специально спроектированные складки позволяют использовать данный 
вид присосок в системах с очень короткими периодами рабочего цикла 

•  Поставляется в исполнениях из различных материалов (см. обзор матери-
алов)

Вакуумные присоски типа гармошки FSGA

Манипулирование деревянными панелями с покрытием с помощью вакуумных присосок FSG

Манипулирование электронными компонентами с помощью вакуумных присосок FSG Вакуумные присоски типа гармошки FSGA установленные таким образом, что создают вакуумный 
ковер
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Вакуумные присоски типа гармошки (круглой формы)
Вакуумная присоска типа гармошки FSGA (складывается в 1,5 раза)
Адаптируемые присоски

Конструкция

•  Прочная, износостойкая присоска FSGA с одинарной уплотняющей кром-
кой, состоящей из вакуумной присоски FGA, cкладывающейся в 1,5 раза,  
и соединительного ниппеля

•  В присоски диаметром до 63 мм ниппель вставляется
•  Для работы при больших нагрузках в присоску диаметром 78 мм ниппель 

заклепывается

Пригодность для конкретных областей применения

Обозначение для заказа: Вакуумная присоска типа гармошки FSGA (складывается в 1,5 раза)

Сокращенное обозначение Длина х ширина в мм* Материал и твердость по Шору Соединительная резьба

Пример: FSGA 25.0 SI-55 G1/8-IG

FSGA...с соединительным ниппелем
FGA...без соединительного ниппеля

От 11,0 до 78,0 NBR-55
SI-55
HT 1-60
NK-45

От M5-AG до G1/4-AG/IG
(AG = внешняя; IG = внутренняя)

Заменяемые присоски и ниппели можно комбинировать по 
желанию внутри одного семейства ниппелей

Вакуумная 
присоска

Ниппель

Заменяемая 
присоска

Модульная конструкция присоски
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Вакуумные присоски типа гармошки (круглой формы)
Вакуумная присоска типа гармошки FSGA (складывается в 1,5 раза)
Адаптируемые присоски

Обозначение для заказа: Вакуумная присоска типа гармошки FSGA (складывается в 1,5 раза)

Тип Материал вакуумной присоски* / твердость по Шору А

Материал для высоких температур 
HT1
60±5

Натуральный каучук NK 45±5 Пербунан NBR 55 ± 5 Силикон SI 55±5

FSGA 11 G1/8-AG 10.01.06.01226 10.01.06.00408 10.01.06.00075 10.01.06.00085

FSGA 11 G1/8-IG 10.01.06.01232 10.01.06.00407 10.01.06.00061 10.01.06.00068

FSGA 11 M5-AG 10.01.06.01227 10.01.06.00406 10.01.06.00076 10.01.06.00086

FSGA 14 G1/8-AG 10.01.06.00932 10.01.06.00387 10.01.06.00381 10.01.06.00384

FSGA 14 G1/8-IG 10.01.06.00948 10.01.06.00386 10.01.06.00380 10.01.06.00383

FSGA 14 M5-AG 10.01.06.00933 10.01.06.00385 10.01.06.00379 10.01.06.00382

FSGA 16 G1/8-AG 10.01.06.01228 10.01.06.00411 10.01.06.00077 10.01.06.00087

FSGA 16 G1/8-IG 10.01.06.01233 10.01.06.00410 10.01.06.00062 10.01.06.00069

FSGA 16 M5-AG 10.01.06.01229 10.01.06.00409 10.01.06.00078 10.01.06.00088

FSGA 20 G1/8-AG 10.01.06.00936 10.01.06.00396 10.01.06.00390 10.01.06.00393

FSGA 20 G1/8-IG 10.01.06.00952 10.01.06.00395 10.01.06.00389 10.01.06.00392

FSGA 20 M5-AG 10.01.06.00937 10.01.06.00394 10.01.06.00388 10.01.06.00391

FSGA 22 G1/8-AG 10.01.06.01230 10.01.06.00414 10.01.06.00079 10.01.06.00089

FSGA 22 G1/8-IG 10.01.06.01234 10.01.06.00413 10.01.06.00063 10.01.06.00070

FSGA 22 M5-AG 10.01.06.01231 10.01.06.00412 10.01.06.00080 10.01.06.00090

FSGA 25 G1/8-AG 10.01.06.00940 10.01.06.00405 10.01.06.00399 10.01.06.00402

FSGA 25 G1/8-IG 10.01.06.00956 10.01.06.00404 10.01.06.00398 10.01.06.00401

FSGA 33 G1/4-AG 10.01.06.00941 10.01.06.00330 10.01.06.00081 10.01.06.00091

FSGA 33 G1/4-IG 10.01.06.00957 10.01.06.00415 10.01.06.00064 10.01.06.00071

FSGA 43 G1/4-AG 10.01.06.00942 10.01.06.00418 10.01.06.00082 10.01.06.00092

FSGA 43 G1/4-IG 10.01.06.00958 10.01.06.00417 10.01.06.00065 10.01.06.00072

FSGA 53 G1/4-AG 10.01.06.00943 10.01.06.00326 10.01.06.00083 10.01.06.00093

FSGA 53 G1/4-IG 10.01.06.00977 10.01.06.00419 10.01.06.00066 10.01.06.00073

FSGA 63 G1/4-AG - 10.01.06.00687 10.01.06.00685 10.01.06.00686

FSGA 63 G1/4-IG - 10.01.06.00693 10.01.06.00691 10.01.06.00692

FSGA 78 G1/4-AG - 10.01.06.00340 10.01.06.00084 10.01.06.00094

FSGA 78 G1/4-IG - 10.01.06.00421 10.01.06.00067 10.01.06.00074

* Подробную информацию о материалах см. в Разделе 2, «Основные принципы выбора материалов вакуумных присосок».

Данные для заказа запчастей: Вакуумные присоски

Тип Материал вакуумной присоски * / твердость по Шору А

Материал для высоких температур 
HT1
60±5 Натуральный каучук NK 45±5 Пербунан NBR 55 ± 5 Силикон SI 55±5

FGA 11 10.01.06.01247 10.01.06.00423 10.01.06.00095 10.01.06.00098

FGA 14 10.01.06.00868 10.01.06.00372 10.01.06.00370 10.01.06.00371

FGA 16 10.01.06.01248 10.01.06.00424 10.01.06.00096 10.01.06.00099

FGA 20 10.01.06.00870 10.01.06.00375 10.01.06.00373 10.01.06.00374

FGA 22 10.01.06.01249 10.01.06.00425 10.01.06.00097 10.01.06.00100

FGA 25 10.01.06.00872 10.01.06.00378 10.01.06.00376 10.01.06.00377

FGA 33 10.01.06.00873 10.01.06.00426 10.01.06.00130 10.01.06.00126

FGA 43 10.01.06.00874 10.01.06.00427 10.01.06.00131 10.01.06.00127

FGA 53 10.01.06.00875 10.01.06.00428 10.01.06.00132 10.01.06.00128

FGA 63 - 10.01.06.00690 10.01.06.00688 10.01.06.00689

FGA 78 - 10.01.06.00429 10.01.06.00133 10.01.06.00129

* Подробную информацию о материалах см. в Разделе 2, «Основные принципы выбора материалов вакуумных присосок».
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Вакуумные присоски типа гармошки (круглой формы)
Вакуумная присоска типа гармошки FSGA (складывается в 1,5 раза)
Адаптируемые присоски

Данные для заказа запчастей: Ниппели для вакуумных присосок

Тип Ниппели для вакуумных присосок, AG Ниппели для вакуумных присосок, IG 

FSGA 11 M5 SA-NIP N016 M5-AG 10.01.06.00123 - -

FSGA 11 G1/8 SA-NIP N016 G1/8-AG 10.01.06.05735 SA-NIP N016 G1/8-IG 10.01.06.05731

FSGA 14 M5 SA-NIP N016 M5-AG 10.01.06.00123 - -

FSGA 14 G1/8 SA-NIP N016 G1/8-AG 10.01.06.05735 SA-NIP N016 G1/8-IG 10.01.06.05731

FSGA 16 M5 SA-NIP N016 M5-AG 10.01.06.00123 - -

FSGA 16 G1/8 SA-NIP N016 G1/8-AG 10.01.06.05735 SA-NIP N016 G1/8-IG 10.01.06.05731

FSGA 20 M5 SA-NIP N016 M5-AG 10.01.06.00123 - -

FSGA 20 G1/8 SA-NIP N016 G1/8-AG 10.01.06.05735 SA-NIP N016 G1/8-IG 10.01.06.05731

FSGA 22 M5 SA-NIP N016 M5-AG 10.01.06.00123 - -

FSGA 22 G1/8 SA-NIP N016 G1/8-AG 10.01.06.05735 SA-NIP N016 G1/8-IG 10.01.06.05731

FSGA 25 G1/8 SA-NIP N016 G1/8-AG 10.01.06.05735 SA-NIP N016 G1/8-IG 10.01.06.05731

FSGA 33 G1/4 SA-NIP N018 G1/4-AG 10.01.06.01065 SA-NIP N018 G1/4-IG 10.01.06.01066

FSGA 43 G1/4 SA-NIP N018 G1/4-AG 10.01.06.01065 SA-NIP N018 G1/4-IG 10.01.06.01066

FSGA 53 G1/4 SA-NIP N018 G1/4-AG 10.01.06.01065 SA-NIP N018 G1/4-IG 10.01.06.01066

FSGA 63 G1/4 SA-NIP N018 G1/4-AG 10.01.06.01065 SA-NIP N018 G1/4-IG 10.01.06.01066

FSGA 78 G1/4 - - - -

Технические данные: Вакуумная присоска типа гармошки FSGA (складывается в 1,5 раза)

Тип Подъемная сила, Н Усилие отрыва, Н** Объем, см3 Мин. радиус кривиз-
ны, мм(выгнутая 
поверхность)

Рекомендуемый диа-
метр шланга 
d, мм

Семейство ниппелей

FSGA 11 0,95 3,80 0,225 5 4 N 016

FSGA 14 1,20 5,00 0,420 6 4 N 016

FSGA 16 2,30 6,70 0,750 7 4 N 016

FSGA 20 4,70 10,70 1,150 9 4 N 016

FSGA 22 5,70 15,20 1,400 10 4 N 016

FSGA 25 5,30 17,30 3,150 11 4 N 016

FSGA 33 13,60 39,60 4,750 15 6 N 018

FSGA 43 22,80 64,50 9,250 30 6 N 018

FSGA 53 51,30 95,00 26,250 40 6 N 018

FSGA 63 85,00 135,00 39,000 55 6 N 018

FSGA 78 137,40 218,00 76,000 70 6 N 019

* Приведено теоретическое значение подъемной силы при вакууме -0,6 бар для гладкой поверхности детали, без учета коэффициента безопасности.
** Усилие отрыва для исполнений, изготовленных из натурального каучука, уменьшается примерно на 40% 
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Вакуумные присоски типа гармошки (круглой формы)
Вакуумная присоска типа гармошки FSGA (складывается в 1,5 раза)
Адаптируемые присоски

Конструктивные данные: Вакуумная присоска типа гармошки FSGA (складывается в 1,5 раза)

Тип Размеры в мм*

D1 dn Ds G1 H LG1 SW1 Z

FSGA 11 G1/8-AG 11,0 3,5 10,4 G1/8-M 22,0 7,5 14,0 4,0

FSGA 11 G1/8-IG 11,0 3,5 10,4 G1/8-F 28,0 8,5 14,0 4,0

FSGA 11 M5-AG 11,0 2,5 10,4 M5-M 21,0 5,0 7,0 4,0

FSGA 14 G1/8-AG 13,0 3,5 12,5 G1/8-M 22,0 7,5 14,0 5,0

FSGA 14 G1/8-IG 13,0 3,5 12,5 G1/8-F 28,0 8,5 14,0 5,0

FSGA 14 M5-AG 13,0 2,5 12,5 M5-M 21,0 4,5 7,0 5,0

FSGA 16 G1/8-AG 16,5 3,5 15,6 G1/8-M 25,0 7,5 14,0 6,0

FSGA 16 G1/8-IG 16,5 3,5 15,6 G1/8-F 31,0 8,5 14,0 6,0

FSGA 16 M5-AG 16,5 2,5 15,6 M5-M 24,0 5,0 7,0 6,0

FSGA 20 G1/8-AG 18,3 3,5 18,1 G1/8-M 21,5 7,5 14,0 5,0

FSGA 20 G1/8-IG 18,3 3,5 18,1 G1/8-F 27,5 8,5 14,0 5,0

FSGA 20 M5-AG 18,3 2,5 18,1 M5-M 20,5 4,5 7,0 5,0

FSGA 22 G1/8-AG 22,7 3,5 20,0 G1/8-M 25,0 7,5 14,0 5,0

FSGA 22 G1/8-IG 22,7 3,5 20,0 G1/8-F 31,0 8,5 14,0 5,0

FSGA 22 M5-AG 22,7 2,5 20,0 M5-M 24,0 5,0 7,0 5,0

FSGA 25 G1/8-AG 23,7 3,5 22,5 G1/8-M 29,0 7,5 14,0 12,0

FSGA 25 G1/8-IG 23,7 3,5 22,5 G1/8-F 35,0 8,5 14,0 12,0

FSGA 33 G1/4-AG 33,0 4,4 30,0 G1/4-M 31,0 11,0 17,0 12,0

FSGA 33 G1/4-IG 33,0 4,4 30,0 G1/4-F 42,0 12,0 17,0 12,0

FSGA 43 G1/4-AG 43,0 4,4 38,0 G1/4-M 32,0 11,0 17,0 10,0

FSGA 43 G1/4-IG 43,0 4,4 38,0 G1/4-F 43,0 12,0 17,0 10,0

FSGA 53 G1/4-AG 53,0 4,4 50,0 G1/4-M 38,0 11,0 17,0 15,0

FSGA 53 G1/4-IG 53,0 4,4 50,0 G1/4-F 49,0 12,0 17,0 15,0

FSGA 63 G1/4-AG 63,0 4,4 60,0 G1/4-M 39,0 11,0 17,0 15,0

FSGA 63 G1/4-IG 63,0 4,4 60,0 G1/4-F 51,0 12,0 17,0 15,0

FSGA 78 G1/4-AG 78,0 8,0 74,0 G1/4-M 53,0 11,0 21,0 14,0

FSGA 78 G1/4-IG 78,0 8,0 74,0 G1/4-F 62,0 12,0 21,0 14,0

* Приемлемые допуски размеров для резиновых деталей соответствуют M3 - DIN 7715

FSGA от 11 до 78 IG (внутренняя резьба) FSGA от 11 до 78 AG (внешняя резьба)

X
Y
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Вакуумные присоски типа гармошки (круглой формы)
Вакуумная присоска типа гармошки FSGA (складывается в 1,5 раза)
Адаптируемые присоски

Руководство по выбору принадлежностей

Тип Контрольный клапан
SVK

Переходный ниппель для наклонной 
установки ANW 

Уплотняющее кольцо 
DR

FSGA 11 M5 SVK M5-IG* ANW M5-IG* DR M5

FSGA 11 G1/8 SVK G1/8-IG* ANW G1/8-AG** DR G1/8

FSGA 14 M5 SVK M5-IG* ANW M5-IG* DR M5

FSGA 14 G1/8 SVK G1/8-IG* ANW G1/8-AG** DR G1/8

FSGA 16 M5 SVK M5-IG* ANW M5-IG* DR M5

FSGA 16 G1/8 SVK G1/8-IG* ANW G1/8-AG** DR G1/8

FSGA 20 M5 SVK M5-IG* ANW M5-IG* DR M5

FSGA 20 G1/8 SVK G1/8-IG* ANW G1/8-AG** DR G1/8

FSGA 22 M5 SVK M5-IG* ANW M5-IG* DR M5

FSGA 22 G1/8 SVK G1/8-IG* ANW G1/8-AG** DR G1/8

FSGA 25 G1/8 SVK G1/8-IG* ANW G1/8-AG** DR G1/8

FSGA 33 G1/4 SVK G1/4-IG* ANW G1/4-AG** DR G1/4

FSGA 43 G1/4 SVK G1/4-IG* ANW G1/4-AG** DR G1/4

FSGA 53 G1/4 SVK G1/4-IG* ANW G1/4-AG** DR G1/4

FSGA 63 G1/4 SVK G1/4-IG* ANW G1/4-AG** DR G1/4

FSGA 78 G1/4 SVK G1/4-IG* ANW G1/4-AG** DR G1/4

* Для данной принадлежности выберите вакуумную присоску FSGA с внешней резьбой 
** Для данной принадлежности выберите вакуумную присоску FSGA с внутренней резьбой 
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Вакуумные присоски типа гармошки (круглой формы)
Вакуумная присоска гармошки FSG (складывается в 2,5 раза)
Эластичные присоски.

Наши основные показатели ...        Ваши преимущества ...

  Широкий диапазон выбора диа-
метров и материалов

>  Для широкого спектра форм и раз-
меров деталей

  Оптимизированная форма скла-
дывающаяся в 2,5 раза

>  Высокая присасывающая сила  
и оптимальный демпфирующий 
эффект при установке на детали

  Мягкие, гибкие складки >  Очень большой ход ваккумной 
присоски

  Мягкая, конусообразная уплотня-
ющая кромка

>  Оптимально подходит для ма-
нипулирования деталями с изо-
гнутыми или неровными поверх-
ностями 

  Фиксация снизу >  Нет постоянной деформации тон-
костенных деталей

Сферы применения 

•  Манипулирование чрезвычайно легкоповреждаемыми деталями (опти-
мальный демпфирующий эффект благодаря складкам, внутренняя опора 
предотвращает втягивание детали) 

•  Манипулирование деталями с крайне неровными поверхностями, такими 
как трубы (возможность складывания в 2,5 раза обеспечивает оптималь-
ное приспособление к изменяющемуся рельефу поверхности) 

•  Специально спроектированные складки позволяют использовать данный 
вид присосок в системах с очень короткими периодами рабочего цикла 

•  Поставляется в исполнениях из различных материалов (смотрите обзор 
материалов)

Вакуумные присоски типа гармошки FSG

Манипулирование трубами с помощью адаптируемых вакуумных присосок FSG и FSGВ

Манипулирование трубами с помощью адаптируемых вакуумных присосок FSG Извлечение горячих отштампованных деталей из литьевой формы вакуумными присосками типа 
гармошки FSG
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Вакуумные присоски типа гармошки (круглой формы)
Вакуумная присоска гармошки FSG (складывается в 2,5 раза)
Эластичные присоски

Конструкция

•  Прочная, износостойкая присоска FSG с одинарной уплотняющей кромкой, 
состоящей из вакуумной присоски тип FG cкладывающейся в 2,5 раза и со-
единительного ниппеля

•  В присоски диаметром до 62 мм ниппель вставляется

•  Для работы при больших нагрузках в присоску диаметром 88 мм и выше 
ниппель заклепывается

Пригодность для конкретных областей применения

Обозначение для заказа: Вакуумная присоска типа гармошки FSGA (складывается в 2,5 раза)

Сокращенное обозначение Длина х ширина в мм* Материал и твердость по Шору Соединительная резьба

Пример: FSG 32.0 NK-45 G1/4-IG

FSG...с соединительным ниппелем
FG...без соединительного ниппеля

От 5,0 до 88,0 NBR-55
SI-55
HT 1-60
NK-45

От M5-AG до G1/4-AG/IG
(AG = внешняя; IG = внутренняя)

Заменяемые присоски и ниппели можно комбинировать 
по желанию внутри одного семейства ниппелей.

Вакуумная 
присоска

Ниппель

Заменяемая 
присоска

Модульная конструкция присоски
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Вакуумные присоски типа гармошки (круглой формы)
Вакуумная присоска гармошки FSG (складывается в 2,5 раза)
Эластичные присоски

Обозначение для заказа Вакуумная присоска типа гармошки FSG (складывается в 2,5 раза)

Тип Материал вакуумной присоски* / твердость по Шору А

Материал для высоких темпе-
ратурHT1 60±5

Натуральный каучук NK 45±5 Пербунан NBR 55 ± 5 Силикон SI 55±5

FSG 5 M5-AG - - 10.01.06.00663 10.01.06.00665

FSG 5 M5-IG - - 10.01.06.00662 10.01.06.00664

FSG 7 G1/8-AG - - 10.01.06.00020 10.01.06.00034

FSG 7 G1/8-IG - - 10.01.06.00001 10.01.06.00010

FSG 7 M5-AG - - 10.01.06.00021 10.01.06.00035

FSG 9 G1/8-AG 10.01.06.00962 10.01.06.00432 10.01.06.00022 10.01.06.00036

FSG 9 G1/8-IG 10.01.06.00978 10.01.06.00431 10.01.06.00002 10.01.06.00011

FSG 9 M5-AG 10.01.06.00963 10.01.06.00430 10.01.06.00023 10.01.06.00037

FSG 12 G1/8-AG 10.01.06.01238 10.01.06.00564 10.01.06.00562 10.01.06.00563

FSG 12 G1/8-IG 10.01.06.01244 10.01.06.00561 10.01.06.00559 10.01.06.00560

FSG 12 M5-AG 10.01.06.01255 10.01.06.00567 10.01.06.00565 10.01.06.00566

FSG 14 G1/8-AG 10.01.06.00966 10.01.06.00435 10.01.06.00024 10.01.06.00038

FSG 14 G1/8-IG 10.01.06.00982 10.01.06.00434 10.01.06.00003 10.01.06.00012

FSG 14 M5-AG 10.01.06.00967 10.01.06.00433 10.01.06.00025 10.01.06.00039

FSG 18 G1/8-AG 10.01.06.00968 10.01.06.00438 10.01.06.00026 10.01.06.00040

FSG 18 G1/8-IG 10.01.06.00984 10.01.06.00437 10.01.06.00004 10.01.06.00013

FSG 18 M5-AG 10.01.06.00969 10.01.06.00436 10.01.06.00027 10.01.06.00041

FSG 20 G1/8-AG 10.01.06.01239 10.01.06.00441 10.01.06.00028 10.01.06.00042

FSG 20 G1/8-IG 10.01.06.01245 10.01.06.00440 10.01.06.00005 10.01.06.00014

FSG 20 M5-AG 10.01.06.01240 10.01.06.00439 10.01.06.00029 10.01.06.00043

FSG 25 G1/8-AG 10.01.06.00972 10.01.06.00443 10.01.06.00334 10.01.06.00337

FSG 25 G1/8-IG 10.01.06.00988 10.01.06.00442 10.01.06.00333 10.01.06.00336

FSG 32 G1/4-AG 10.01.06.01241 10.01.06.00445 10.01.06.00030 10.01.06.00044

FSG 32 G1/4-IG 10.01.06.01246 10.01.06.00444 10.01.06.00006 10.01.06.00015

FSG 42 G1/4-AG 10.01.06.00974 10.01.06.00447 10.01.06.00031 10.01.06.00045

FSG 42 G1/4-IG 10.01.06.00990 10.01.06.00446 10.01.06.00007 10.01.06.00016

FSG 52 G1/4-AG - - 10.01.06.00582 10.01.06.00586

FSG 52 G1/4-IG - - 10.01.06.00584 10.01.06.00587

FSG 62 G1/4-AG - 10.01.06.00449 10.01.06.00032 10.01.06.00046

FSG 62 G1/4-IG - 10.01.06.00448 10.01.06.00008 10.01.06.00017

FSG 88 G1/4-AG - 10.01.06.00451 10.01.06.00033 10.01.06.00047

FSG 88 G1/4-IG - 10.01.06.00450 10.01.06.00009 10.01.06.00018

* Подробную информацию о материалах см. в Разделе 2, «Основные принципы выбора материалов вакуумных присосок».

Данные для заказа запчастей: Вакуумные присоски

Тип Материал вакуумной присоски* / твердость по Шору А

Материал для высоких темпера-
турHT1 60±5

Натуральный каучук NK 45±5 Пербунан NBR 55 ± 5 Силикон SI 55±5

FG 5 - - 10.01.06.00640 10.01.06.00642

FG 7 - - 10.01.06.00050 10.01.06.00055

FG 9 10.01.06.00878 10.01.06.00452 10.01.06.00051 10.01.06.00056

FG 12 10.01.06.01252 10.01.06.00558 10.01.06.00557 10.01.06.00549

FG 14 10.01.06.00880 10.01.06.00453 10.01.06.00052 10.01.06.00057

FG 18 10.01.06.00881 10.01.06.00454 10.01.06.00053 10.01.06.00058

FG 20 10.01.06.01253 10.01.06.00455 10.01.06.00054 10.01.06.00059

FG 25 10.01.06.00883 10.01.06.00456 10.01.06.00335 10.01.06.00338

FG 32 10.01.06.01254 10.01.06.00457 10.01.06.00140 10.01.06.00144

FG 42 10.01.06.00885 10.01.06.00458 10.01.06.00141 10.01.06.00145

FG 52 - - 10.01.06.00583 10.01.06.00585

FG 62 - 10.01.06.00459 10.01.06.00142 10.01.06.00146

FG 88 - 10.01.06.00460 10.01.06.00143 10.01.06.00147

* Подробную информацию о материалах см. в Разделе 2, «Основные принципы выбора материалов вакуумных присосок».
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Вакуумные присоски типа гармошки (круглой формы)
Вакуумная присоска гармошки FSG (складывается в 2,5 раза)
Эластичные присоски

Данные для заказа запчастей: Ниппели для вакуумных присосок

Тип Ниппели для вакуумных присосок, AG Ниппели для вакуумных присосок, IG 

FSG 5 M5 SA-NIP N017 M5-AG 10.01.06.00314 SA-NIP N017 M5-IG 10.01.06.00313

FSG 7 G1/8 SA-NIP N016 G1/8-AG 10.01.06.05735 SA-NIP N016 G1/8-IG 10.01.06.05731

FSG 7 M5 SA-NIP N016 M5-AG 10.01.06.00123 - -

FSG 9 M5 SA-NIP N016 M5-AG 10.01.06.00123 - -

FSG 9 G1/8 SA-NIP N016 G1/8-AG 10.01.06.05735 SA-NIP N016 G1/8-IG 10.01.06.05731

FSG 12 M5 SA-NIP N016 M5-AG 10.01.06.00123 - -

FSG 12 G1/8 SA-NIP N016 G1/8-AG 10.01.06.05735 SA-NIP N016 G1/8-IG 10.01.06.05731

FSG 14 M5 SA-NIP N016 M5-AG 10.01.06.00123 - -

FSG 14 G1/8 SA-NIP N016 G1/8-AG 10.01.06.05735 SA-NIP N016 G1/8-IG 10.01.06.05731

FSG 18 M5 SA-NIP N016 M5-AG 10.01.06.00123 - -

FSG 18 G1/8 SA-NIP N016 G1/8-AG 10.01.06.05735 SA-NIP N016 G1/8-IG 10.01.06.05731

FSG 20 M5 SA-NIP N016 M5-AG 10.01.06.00123 - -

FSG 20 G1/8 SA-NIP N016 G1/8-AG 10.01.06.05735 SA-NIP N016 G1/8-IG 10.01.06.05731

FSG 25 G1/8 SA-NIP N016 G1/8-AG 10.01.06.05735 SA-NIP N016 G1/8-IG 10.01.06.05731

FSG 32 G1/4 SA-NIP N018 G1/4-AG 10.01.06.01065 SA-NIP N018 G1/4-IG 10.01.06.01066

FSG 42 G1/4 SA-NIP N018 G1/4-AG 10.01.06.01065 SA-NIP N018 G1/4-IG 10.01.06.01066

FSG 52 G1/4 SA-NIP N018 G1/4-AG 10.01.06.01065 SA-NIP N018 G1/4-IG 10.01.06.01066

FSG 62 G1/4 SA-NIP N018 G1/4-AG 10.01.06.01065 SA-NIP N018 G1/4-IG 10.01.06.01066

FSG 88 G1/4 - - - -

Технические данные: Вакуумная присоска типа гармошки FSG (складывается в 2,5 раза)

Тип Подъемная 
сила, Н

 Усилие отрыва, 
Н**

Объем, см3 Мин. радиус кривизны, мм
(выгнутая поверхность)

Рекомендуемый диаметр 
шланга d, мм

Семейство ниппелей

FSG 5 0,1 0,8 0,033 2 2 N 016

FSG 7 0,1 0,9 0,043 3 4 N 016

FSG 9 0,7 2,3 0,150 5 4 N 016

FSG 12 0,9 3,5 0,600 6 4 N 016

FSG 14 1,2 5,7 0,975 7 4 N 016

FSG 18 2,3 8,5 1,350 9 4 N 016

FSG 20 3,8 12,1 2,000 10 4 N 016

FSG 25 4,5 19,0 5,400 12 4 N 016

FSG 32 12,0 36,9 10,000 17 6 N 018

FSG 42 13,6 44,0 19,500 24 6 N 018

FSG 52 27,0 96,0 62,000 35 6 N 018

FSG 62 39,6 137,0 72,500 42 6 N 018

FSG 88 45,2 286,0 165,000 65 9 N 019

* Приведено теоретическое значение подъемной силы при вакууме -0,6 бар для гладкой поверхности детали, без учета коэффициента безопасности.
** Усилие отрыва для исполнений, изготовленных из натурального каучука, уменьшается примерно на 40% 
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Вакуумные присоски типа гармошки (круглой формы)
Вакуумная присоска гармошки FSG (складывается в 2,5 раза)
Эластичные присоски

Конструктивные данные: Вакуумная присоска типа гармошки FSG (складывается в 2,5 раза)

Тип Размеры в мм *

D1 dn Ds G1 H LG1 SW1 Z

FSG 5 M5-AG 5,5 2,0 5,0 M5-M 19,0 5,0 8,0 2,0

FSG 5 M5-IG 5,5 2,0 5,0 M5-F 24,0 5,5 8,0 2,0

FSG 7 G1/8-AG 6,5 3,5 5,9 G1/8-M 20,0 7,5 14,0 4,0

FSG 7 G1/8-IG 6,5 3,5 5,9 G1/8-F 26,0 8,5 14,0 4,0

FSG 7 M5-AG 6,5 2,5 5,9 M5-M 19,0 5,0 7,0 4,0

FSG 9 G1/8-AG 9,3 3,5 9,0 G1/8-M 21,0 7,5 14,0 3,0

FSG 9 G1/8-IG 9,3 3,5 9,0 G1/8-F 27,0 8,5 14,0 3,0

FSG 9 M5-AG 9,3 2,5 9,0 M5-M 20,0 5,0 7,0 3,0

FSG 12 G1/8-AG 12,7 3,5 12,0 G1/8-M 27,0 7,5 14,0 6,0

FSG 12 G1/8-IG 12,7 3,5 12,0 G1/8-F 33,0 8,5 14,0 6,0

FSG 12 M5-AG 12,7 2,5 12,0 M5-M 26,0 5,0 7,0 6,0

FSG 14 G1/8-AG 15,0 3,5 14,5 G1/8-M 28,0 7,5 14,0 8,0

FSG 14 G1/8-IG 15,0 3,5 14,5 G1/8-F 34,0 8,5 14,0 8,0

FSG 14 M5-AG 15,0 2,5 14,5 M5-M 27,0 5,0 7,0 8,0

FSG 18 G1/8-AG 18,5 3,5 17,2 G1/8-M 28,0 7,5 14,0 8,0

FSG 18 G1/8-IG 18,5 3,5 17,2 G1/8-F 34,0 8,5 14,0 8,0

FSG 18 M5-AG 18,5 2,5 17,2 M5-M 27,0 5,0 7,0 8,0

FSG 20 G1/8-AG 20,0 3,5 20,0 G1/8-M 28,0 7,5 14,0 8,0

FSG 20 G1/8-IG 20,0 3,5 20,0 G1/8-F 34,0 8,5 14,0 8,0

FSG 20 M5-AG 20,0 2,5 20,0 M5-M 27,0 5,0 7,0 8,0

FSG 25 G1/8-AG 24,7 3,5 23,0 G1/8-M 40,0 7,5 14,0 20,0

FSG 25 G1/8-IG 24,7 3,5 23,0 G1/8-F 46,0 8,5 14,0 20,0

FSG 32 G1/4-AG 32,6 4,4 32,0 G1/4-M 41,5 11,0 17,0 16,5

FSG 32 G1/4-IG 32,6 4,4 32,0 G1/4-F 52,5 12,0 17,0 16,5

FSG 42 G1/4-AG 43,5 4,4 42,6 G1/4-M 50,0 11,0 17,0 23,0

FSG 42 G1/4-IG 43,5 4,4 42,6 G1/4-F 61,0 12,0 17,0 23,0

FSG 52 G1/4-AG 52,5 4,4 52,5 G1/4-M 53,0 11,0 17,0 27,0

FSG 52 G1/4-IG 52,5 4,4 52,5 G1/4-F 64,0 12,0 17,0 27,0

FSG 62 G1/4-AG 62,2 4,4 62,2 G1/4-M 59,0 11,0 17,0 29,0

FSG 62 G1/4-IG 62,2 4,4 62,2 G1/4-F 70,0 12,0 17,0 29,0

FSG 88 G1/4-AG 89,0 8,0 89,0 G1/4-M 92,0 11,0 21,0 40,0

FSG 88 G1/4-IG 89,0 8,0 89,0 G1/4-F 103,0 12,0 21,0 40,0

* Приемлемые допуски размеров для резиновых деталей соответствуют M3 - DIN 7715

FSG от 5 до 88 IG (внутренняя резьба) FSG от 5 до 88 AG (внешняя резьба)

X
Y



2/47

Ва
ку

ум
ны

е 
за

хв
ат

ы

2

Вакуумные присоски типа гармошки (круглой формы)
Вакуумная присоска гармошки FSG (складывается в 2,5 раза)
Эластичные присоски

Руководство по выбору принадлежностей

Тип Контрольный клапан
SVK

Переходный ниппель для наклонной 
установки 
ANW

Уплотняющее кольцо 
DR

FSG 5 M5 SVK M5-IG* ANW M5-IG* DR M5

FSG 7 G1/8 SVK G1/8-IG* ANW G1/8-AG** DR G1/8

FSG 7 M5 SVK M5-IG* ANW M5-IG* DR M5

FSG 9 G1/8 SVK G1/8-IG* ANW G1/8-AG** DR G1/8

FSG 9 M5 SVK M5-IG* ANW M5-IG* DR M5

FSG 12 G1/8 SVK G1/8-IG* ANW G1/8-AG** DR G1/8

FSG 12 M5 SVK M5-IG* ANW M5-IG* DR M5

FSG 14 G1/8 SVK G1/8-IG* ANW G1/8-AG** DR G1/8

FSG 14 M5 SVK M5-IG* ANW M5-IG* DR M5

FSG 18 G1/8 SVK G1/8-IG* ANW G1/8-AG** DR G1/8

FSG 18 M5 SVK M5-IG* ANW M5-IG* DR M5

FSG 20 G1/8 SVK G1/8-IG* ANW G1/8-AG** DR G1/8

FSG 20 M5 SVK M5-IG* ANW M5-IG* DR M5

FSG 25 G1/8 SVK G1/8-IG* ANW G1/8-AG** DR G1/8

FSG 32 G1/4 SVK G1/4-IG* ANW G1/4-AG** DR G1/4

FSG 42 G1/4 SVK G1/4-IG* ANW G1/4-AG** DR G1/4

FSG 52 G1/4 SVK G1/4-IG* ANW G1/4-AG** DR G1/4

FSG 62 G1/4 SVK G1/4-IG* ANW G1/4-AG** DR G1/4

FSG 88 G1/4 SVK G1/4-IG* ANW G1/4-AG** DR G1/4

* Для данной принадлежности выберите вакуумную присоску FSG с внешней резьбой 
* Для данной принадлежности выберите вакуумную присоску FSG с внутренней резьбой 
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Особые вакуумные присоски для листового металла
Плоские вакуумные присоски SAF
Плоские и круглые, специально предназначенные для листового металла

Наши основные показатели...        Ваши преимущества ...

   Широкий диапазон выбора диа-
метров

>  Для широкого спектра форм и раз-
меров деталей

  Структурированная внутренняя 
опора с большой площадью

>  Предотвращение глубокой вы-
тяжки и компенсация больших 
поперечных сил, даже при мани-
пулировании металлическими 
листами, смазанными маслом 

  Мягкая и гибкая кромка >  Обеспечивает отличный уровень 
уплотнения даже на немного ис-
кривленных поверхностях

  Материал и твердость по Шору >  Оптимально подходят для приспо-
собления к разным типам деталей 

  Ниппель присоединен к вакуум-
ной присоске методом вулкани-
зации

>  Предотвращение поломок и про-
стоев в результате соскальзыва-
ния вакуумных присосок 

Сферы применения 

•  Подходит для манипулирования листами металла при очень динамичных 
перемещениях (коротких периодах цикла)

•  Внутренняя опора позволяет манипулировать стальными листами и алю-
миниевыми листами без деформации листов.

•  Предназначены для использования в системах подачи для участка прессов 
в автомобильной промышленности 

•  Специальный паз на дне присоски предотвращает скольжение металличе-
ских листов с маслянистой поверхностью, что позволяет точно позициони-
ровать листы в станках для лазерной резки и штамповочных прессах 

•  Присоска SAF с твердостью 45 по Шору для манипулирования частями из 
металлических листов с небольшим радиусом кривизны  

Вакуумные присоски для листового металла SAF

Вакуумная система типа «паук» с плоскими вакуумными присосками SAF для автоматической подачи 
листов металла в кромкозагибочный пресс

Вакуумная система типа «паук» с плоскими вакуумными присосками SAF для манипулирования 
частями кузова автомобиля

Вакуумная система типа «паук» с плоскими вакуумными присосками SAF для подъема готовых частей 
изготовленных прессованием
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Особые вакуумные присоски для листового металла
Плоские вакуумные присоски SAF
Плоские и круглые, специально предназначенные для листового металла.

Конструкция

•  Прочная, износостойкая присоска SAF с одинарной уплотняющей кромкой, 
специальным пазом и внутренней опорой 

•  Вакуумная присоска SAF вулканизационно присоединена к соединительно-
му ниппелю (высокая прочность)

•  Вакуумная присоска поставляется в исполнениях с разными типами шту-
церов

•  Поставляется в двух исполнениях по твердости материала ( 45 по Шору, 60 
по Шору ) 

Пригодность для конкретных областей применения

Обозначение для заказа: Плоские вакуумные присоски SAF

Сокращенное обозначение Диаметр в мм* Материал и твердость по Шору Соединительная резьба

Пример: SAF 50.0 NBR-60 G1/4-AG

SAF от 30.0 до 125.0 NBR-60
NBR-45

G1/4-AG (AG = внешняя)
G1/4-IG (IG = внутренняя)
G3/8-IG
M10-AG
M14x1.5-AG
RA… прямоугольный переходник

Данные для заказа: Плоские вакуумные присоски SAF

Тип Штуцер

G 1/4 (внешняя 
резьба) 

G 1/4 (внутренняя 
резьба) 

G 3/8 (внутренняя 
резьба) 

M10 (внешняя 
резьба) 

M14x1.5 (внешняя 
резьба) 

Прямоугольный 
переходник

SAF 30 NBR-60 10.01.01.10646 10.01.01.10506 10.01.01.10705 10.01.01.10713 10.01.01.10730 10.01.01.10790

SAF 30 NBR-45 10.01.01.11421 10.01.01.11400 10.01.01.11420 10.01.01.11425 10.01.01.11426 10.01.01.11423

SAF 40 NBR-60 10.01.01.10647 10.01.01.10508 10.01.01.10708 10.01.01.10716 10.01.01.10733 10.01.01.10793

SAF 40 NBR-45 10.01.01.11430 10.01.01.11401 10.01.01.11431 10.01.01.11435 10.01.01.11436 10.01.01.11433

SAF 50 NBR-60 10.01.01.10635 10.01.01.10688 10.01.01.10510 10.01.01.10719 10.01.01.10736 10.01.01.10796

SAF 50 NBR-45 10.01.01.11440 10.01.01.11441 10.01.01.11402 10.01.01.11444 10.01.01.11445 10.01.01.11442

SAF 60 NBR-60 10.01.01.10622 10.01.01.10689 10.01.01.10512 10.01.01.10721 10.01.01.10739 10.01.01.10799

SAF 60 NBR-45 10.01.01.11450 10.01.01.11451 10.01.01.11403 10.01.01.11454 10.01.01.11455 10.01.01.11452

SAF 80 NBR-60 10.01.01.10623 10.01.01.10690 10.01.01.10514 10.01.01.10724 10.01.01.10742 10.01.01.10802

SAF 80 NBR-45 10.01.01.11460 10.01.01.11461 10.01.01.11404 10.01.01.11466 10.01.01.11467 10.01.01.11464

SAF 100 NBR-60 10.01.01.10624 10.01.01.10691 10.01.01.10516 10.01.01.10726 10.01.01.10745 10.01.01.10805

SAF 100 NBR-45 10.01.01.11470 10.01.01.11471 10.01.01.11405 10.01.01.11476 10.01.01.11477 10.01.01.11474

SAF 125 NBR-60 10.01.01.10666 10.01.01.10692 10.01.01.10518 10.01.01.10728 10.01.01.10748 10.01.01.10808

SAF 125 NBR-45 10.01.01.11480 10.01.01.11481 10.01.01.11406 10.01.01.11485 10.01.01.11486 10.01.01.11483
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Особые вакуумные присоски для листового металла
Плоские вакуумные присоски SAF
Плоские и круглые, специально предназначенные для листового металла

Технические данные Плоские вакуумные присоски SAF

Тип Подъемная сила, Н Поперечная сила, Н** Поперечная сила на 
маслянистой поверх-
ности, Н**

Объем, см3 Мин. радиус кривиз-
ны, мм
(выгнутая поверх-
ность)

Рекомендуемый диа-
метр шланга d, мм

SAF 30 38 30 28 1,7 40 4

SAF 40 69 52 50 3,8 55 4

SAF 50 100 80 76 7,0 65 4

SAF 60 150 105 85 13,0 80 6

SAF 80 272 205 180 36,0 110 6

SAF 100 430 310 300 58,0 135 6

SAF 125 660 475 400 115,0 165 9

* Приведено теоретическое значение подъемной силы при вакууме –0,6 бар для гладкой поверхности детали, без учета коэффициента безопасности.
** Приведено измеренное значение поперечной силы при вакууме –0,6 бар для сухой или маслянистой, плоской и гладкой поверхности детали. При определенной площади поверхности детали и определен-
ном качестве поверхности, реальные значения могут отличаться от приведенных. 

Конструктивные данные: Плоские вакуумные присоски SAF

   SAF от 30 до 125 IG (внутренняя резьба) SAF от 30 до 125 AG (внешняя резьба)

SAF от 30 до 125 RA (прямоугольный переходник)

X
Y
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Особые вакуумные присоски для листового металла
Плоские вакуумные присоски SAF
Плоские и круглые, специально предназначенные для листового металла

Конструктивные данные: Плоские вакуумные присоски SAF

Тип Размеры в мм*

D1** dn Ds G1 H LG1 L2 SW1 Z

SAF 30 G1/4-AG 34,0 4,0 32,0 G1/4-M 20,0 10,0 - 17,0 3,0

SAF 30 G1/4-IG 34,0 4,0 32,0 G1/4-F 20,0 12,0 - 17,0 3,0

SAF 30 G3/8-IG 34,0 4,0 32,0 G3/8-F 36,0 9,0 - 22,0 3,0

SAF 30 M10-AG 34,0 4,0 32,0 M10-M 20,0 12,0 - 17,0 3,0

SAF 30 M14x1.5-AG 34,0 4,0 32,0 M14x1.5-M 20,0 12,0 - 17,0 3,0

SAF 30 RA 34,0 4,0 32,0 - 23,2 - 32,0 - 3,0

SAF 40 G1/4-AG 46,0 4,0 42,0 G1/4-M 22,0 10,0 - 17,0 4,0

SAF 40 G1/4-IG 46,0 4,0 42,0 G1/4-F 22,0 12,0 - 17,0 4,0

SAF 40 G3/8-IG 46,0 4,0 42,0 G3/8-F 38,0 9,0 - 22,0 4,0

SAF 40 M10-AG 46,0 4,0 42,0 M10-M 22,0 12,0 - 17,0 4,0

SAF 40 M14x1.5-AG 46,0 4,0 42,0 M14x1.5-M 22,0 12,0 - 17,0 4,0

SAF 40 RA 46,0 4,0 42,0 - 25,0 - 32,0 - 4,0

SAF 50 G1/4-AG 56,0 6,0 52,0 G1/4-M 28,0 10,0 - 22,0 5,0

SAF 50 G1/4-IG 56,0 6,0 52,0 G1/4-F 33,0 20,0 - 22,0 5,0

SAF 50 G3/8-IG 56,0 6,0 52,0 G3/8-F 28,0 15,0 - 22,0 5,0

SAF 50 M10-AG 56,0 4,0 52,0 M10-M 28,0 12,0 - 22,0 5,0

SAF 50 M14x1.5-AG 56,0 6,0 52,0 M14x1.5-M 28,0 12,0 - 22,0 5,0

SAF 50 RA 56,0 6,0 52,0 - 27,5 - 32,0 - 5,0

SAF 60 G1/4-AG 67,0 6,0 63,0 G1/4-M 31,0 10,0 - 22,0 6,0

SAF 60 G1/4-IG 67,0 6,0 63,0 G1/4-F 36,0 20,0 - 22,0 6,0

SAF 60 G3/8-IG 67,0 6,0 63,0 G3/8-F 31,0 15,0 - 22,0 6,0

SAF 60 M10-AG 67,0 4,0 63,0 M10-M 31,0 12,0 - 22,0 6,0

SAF 60 M14x1.5-AG 67,0 6,0 63,0 M14x1.5-M 31,0 12,0 - 22,0 6,0

SAF 60 RA 67,0 6,0 63,0 - 30,5 - 32,0 - 6,0

SAF 80 G1/4-AG 89,0 6,0 83,0 G1/4-M 35,0 10,0 - 22,0 7,6

SAF 80 G1/4-IG 89,0 6,0 83,0 G1/4-F 40,0 20,0 - 22,0 7,6

SAF 80 G3/8-IG 89,0 6,0 83,0 G3/8-F 35,0 15,0 - 22,0 7,6

SAF 80 M10-AG 89,0 4,0 83,0 M10-M 35,0 12,0 - 22,0 7,6

SAF 80 M14x1.5-AG 89,0 6,0 83,0 M14x1.5-M 35,0 12,0 - 22,0 7,6

SAF 80 RA 89,0 6,0 83,0 - 34,5 - 32,0 - 7,6

SAF 100 G1/4-AG 110,0 6,0 103,0 G1/4-M 36,0 10,0 - 22,0 9,5

SAF 100 G1/4-IG 110,0 6,0 103,0 G1/4-F 41,0 20,0 - 22,0 9,5

SAF 100 G3/8-IG 110,0 6,0 103,0 G3/8-F 36,0 15,0 - 22,0 9,5

SAF 100 M10-AG 110,0 4,0 103,0 M10-M 36,0 12,0 - 22,0 9,5

SAF 100 M14x1.5-AG 110,0 6,0 103,0 M14x1.5-M 36,0 12,0 - 22,0 9,5

SAF 100 RA 110,0 6,0 103,0 - 35,5 - 32,0 - 9,5

SAF 125 G1/4-AG 135,0 6,0 128,0 G1/4-M 43,0 10,0 - 22,0 12,5

SAF 125 G1/4-IG 135,0 9,0 128,0 G1/4-F 48,0 20,0 - 22,0 12,5

SAF 125 G3/8-IG 135,0 9,0 128,0 G3/8-F 43,0 15,0 - 22,0 12,5

SAF 125 M10-AG 135,0 4,0 128,0 M10-M 43,0 12,0 - 22,0 12,5

SAF 125 M14x1.5-AG 135,0 6,0 128,0 M14x1.5-M 43,0 12,0 - 22,0 12,5

SAF 125 RA 135,0 9,0 128,0 - 42,5 - 32,0 - 12,5

* Приемлемые допуски размеров для резиновых деталей соответствуют M3 - DIN 7715
** L1 и D1 – внешние размеры вакуумной присоски, когда она прижата вакуумом к поверхности детали

X
Y
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Особые вакуумные присоски для листового металла
Вакуумные присоски типа гармошки SAB (складываются в 1,5 раза)
Круглые вакуумные присоски типа гармошки – мощные и гибкие средства, специально предназначенные для изогнутого листового металла

Наши основные показатели ...        Ваши преимущества ...

•  Широкий диапазон выбора диа-
метров

>  Для широкого спектра форм и раз-
меров деталей

•  Оптимизированная форма, скла-
дывающаяся в 1,5 раза

>  Оптимальное приспособление  
и герметичное прилегание к не-
ровным деталям, оптимальный 
демпфирующий эффект при уста-
новке на детали

•  Очень жесткая верхняя складка >  Хорошая устойчивость к горизон-
тально направленным силам при 
высоких значениях поперечного 
ускорения.

•  Структурированная внутренняя 
опора с большой площадью

>  Предотвращение глубокой вы-
тяжки и компенсация больших 
поперечных сил, при манипулиро-
вании металлическими листами, 
смазанными маслом 

•  Ниппель присоединен к вакуум-
ной присоске методом вулкани-
зации

>  Предотвращение поломок и про-
стоев в результате соскальзыва-
ния вакуумных присосок 

Сферы применения 

•  Подходит для манипулирования листами металла при очень динамичных 
перемещениях (коротких периодах цикла)

•  Внутренняя опора позволяет манипулировать стальными листами и алю-
миниевыми листами без деформации

•  Подходит для манипулирования частями, изготовленными из листов ме-
талла с заранее заданной формой, так как форма гармошка обеспечивает 
оптимальное приспособление 

•  Предназначены для использования в системах подачи для участка прессов 
в автомобильной промышленности 

•  Специальный паз на дне присоски предотвращает скольжение металличе-
ских листов с маслянистой поверхностью, что позволяет точно позициони-
ровать листы в станках для лазерной резки и вырубных прессах 

Вакуумные присоски для листового металла SAB

Вакуумная система типа «паук» с вакуумными присосками типа гармошки SAB для манипулирования 
частями кузова автомобиля

Вакуумная система типа «паук» с вакуумными присосками типа гармошки SAB для манипулирования 
частями кузова автомобиля

Вакуумная система типа «паук» с вакуумными присосками типа гармошки SAB для манипулирования 
частями кузова автомобиля
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Особые вакуумные присоски для листового металла
Вакуумные присоски типа гармошки SAB (складываются в 1,5 раза)
Круглые вакуумные присоски типа гармошки – мощные и гибкие средства, специально предназначенные для изогнутого листового металла. 

Конструкция

•  Прочная, износостойкая присоска SAB, складывающаяся в 1,5 раза,со специ-
альным пазом и внутренней опорой 

•  Вакуумная присоска SAB вулканизационно присоединена к соединительно-
му ниппелю (высокая прочность)

•  Вакуумные присоски поставляются в исполнениях с разными типами шту-
церов

Пригодность для конкретных областей применения

Обозначение для заказа: Вакуумные присоски типа гармошки SAB (складываются в 1,5 раза)

Сокращенное обозначение Диаметр в мм* Материал и твердость по Шору Соединительная резьба

Пример: SAB 60.0 NBR-60 G3/8-IG

SAB От 22,0 до 125,0 NBR-60 G1/4-AG (AG = внешняя)
G1/4-IG (IG = внутренняя)
G3/8-IG
M10-AG
M14x1.5-AG
RA… прямоугольный переходник

Данные для заказа: Вакуумные присоски типа гармошки SAB (складываются в 1,5 раза)

Тип Штуцер

G 1/4 (внешняя 
резьба) 

G 1/4 (внутренняя 
резьба) 

G 3/8 (внутренняя 
резьба) 

M10 (внешняя 
резьба) 

M14x1.5 (внешняя 
резьба) 

Прямоугольный 
переходник

SAB 22 NBR-60 10.01.06.01653 10.01.06.01533 10.01.06.01650 10.01.06.01654 10.01.06.01655 10.01.06.01663

SAB 30 NBR-60 10.01.06.01197 10.01.06.01196 10.01.06.01198 10.01.06.01200 10.01.06.01201 10.01.06.01203

SAB 40 NBR-60 10.01.06.00803 10.01.06.00670 10.01.06.00924 10.01.06.00994 10.01.06.01006 10.01.06.01054

SAB 50 NBR-60 10.01.06.00804 10.01.06.00851 10.01.06.00672 10.01.06.00996 10.01.06.01008 10.01.06.01055

SAB 60 NBR-60 10.01.06.00805 10.01.06.00852 10.01.06.00674 10.01.06.00998 10.01.06.01010 10.01.06.01056

SAB 80 NBR-60 10.01.06.00806 10.01.06.00850 10.01.06.00676 10.01.06.01000 10.01.06.01012 10.01.06.01057

SAB 100 NBR-60 10.01.06.00807 10.01.06.00853 10.01.06.00678 10.01.06.01002 10.01.06.01014 10.01.06.01058

SAB 125 NBR-60 10.01.06.00825 10.01.06.00854 10.01.06.00680 10.01.06.01004 10.01.06.01016 10.01.06.01059
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Особые вакуумные присоски для листового металла
Вакуумные присоски типа гармошки SAB (складываются в 1,5 раза)
Круглые вакуумные присоски типа гармошки – мощные и гибкие средства, специально предназначенные для изогнутого листового металла. 

Технические данные: Вакуумные присоски типа гармошки SAB (складываются в 1,5 раза)

Тип Подъемная 
 сила, Н

 Усилие 
отрыва, Н

Поперечная
 сила, Н**

Поперечная сила 
на маслянистой 
поверхности, Н**

Объем, см3 Мин. радиус кри-
визны, мм (выгну-
тая поверхность)

Рекомендуемый диа-
метр шланга 
d, мм

SAB 22 NBR-60 16 24 18 6 1,5 7 4

SAB 30 NBR-60 22 33 30 13 5,9 37 4

SAB 40 NBR-60 38 59 36 33 7,0 40 4

SAB 50 NBR-60 53 87 55 52 11,5 50 4

SAB 60 NBR-60 82 130 82 77 24,0 60 6

SAB 80 NBR-60 135 221 145 140 56,5 70 6

SAB 100 NBR-60 190 357 220 214 92,5 90 6

SAB 125 NBR-60 250 558 352 335 191,0 140 9

* Приведено теоретическое значение подъемной силы при вакууме –0,6 бар для гладкой поверхности детали, без учета коэффициента безопасности.
** Приведено измеренное значение поперечной силы при вакууме –0,6 бар для сухой или маслянистой, плоской и гладкой поверхности детали. При определенной площади поверхности детали и определен-
ном качестве поверхности, реальные значения могут отличаться от приведенных. 

Конструктивные данные: Вакуумные присоски типа гармошки SAB (складываются в 1,5 раза)

SAB от 22 до 125 IG (внутренняя резьба) SAB от 22 до 125 AG (внешняя резьба)

SAB от 22 до 125 RA (прямоугольный переходник)

X
Y
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Особые вакуумные присоски для листового металла
Вакуумные присоски типа гармошки SAB (складываются в 1,5 раза)
Круглые вакуумные присоски типа гармошки – мощные и гибкие средства, специально предназначенные для изогнутого листового металла. 

Конструктивные данные: Вакуумные присоски типа гармошки SAB (складываются в 1,5 раза)

Тип Размеры в мм *

D1** dn Ds G1 H LG1 L2 SW1 Z

SAB 22 NBR-60 G1/4-AG 22,0 3,5 21,0 G1/4-M 25,0 10,0 - 16,0 5,8

SAB 22 NBR-60 G1/4-IG 22,0 3,5 21,0 G1/4-F 25,0 12,0 - 16,0 5,8

SAB 22 NBR-60 G3/8-IG 22,0 3,5 21,0 G3/8-F 41,0 9,5 - 22,0 5,8

SAB 22 NBR-60 M10-AG 22,0 3,5 21,0 M10-M 25,0 12,0 - 16,0 5,8

SAB 22 NBR-60 M14x1.5-AG 22,0 3,5 21,0 M14x1.5-M 25,0 12,0 - 16,0 5,8

SAB 22 NBR-60 RA 22,0 3,5 21,0 - 28,2 - 32,0 - 5,8

SAB 30 NBR-60 G1/4-AG 34,0 4,0 32,0 G1/4-M 28,0 10,0 - 17,0 9,0

SAB 30 NBR-60 G1/4-IG 34,0 4,0 32,0 G1/4-F 28,0 12,0 - 17,0 9,0

SAB 30 NBR-60 G3/8-IG 34,0 4,0 32,0 G3/8-F 44,0 9,5 - 22,0 9,0

SAB 30 NBR-60 M10-AG 34,0 4,0 32,0 M10-M 28,0 12,0 - 17,0 9,0

SAB 30 NBR-60 M14x1.5-AG 34,0 4,0 32,0 M14x1.5-M 28,0 12,0 - 17,0 9,0

SAB 30 NBR-60 RA 34,0 4,0 32,0 - 31,2 - 32,0 - 9,0

SAB 40 NBR-60 G1/4-AG 45,0 4,0 42,0 G1/4-M 29,0 10,0 - 17,0 10,0

SAB 40 NBR-60 G1/4-IG 45,0 4,0 42,0 G1/4-F 29,0 12,0 - 17,0 10,0

SAB 40 NBR-60 G3/8-IG 45,0 4,0 42,0 G3/8-F 44,0 9,5 - 22,0 10,0

SAB 40 NBR-60 M10-AG 45,0 4,0 42,0 M10-M 29,0 12,0 - 17,0 10,0

SAB 40 NBR-60 M14x1.5-AG 45,0 4,0 42,0 M14x1.5-M 29,0 12,0 - 17,0 10,0

SAB 40 NBR-60 RA 45,0 4,0 42,0 - 31,2 - 32,0 - 10,0

SAB 50 NBR-60 G1/4-AG 56,0 6,0 52,0 G1/4-M 37,0 10,0 - 22,0 11,5

SAB 50 NBR-60 G1/4-IG 56,0 6,0 52,0 G1/4-F 42,0 20,0 - 22,0 11,5

SAB 50 NBR-60 G3/8-IG 56,0 6,0 52,0 G3/8-F 37,0 15,0 - 22,0 11,5

SAB 50 NBR-60 M10-AG 56,0 4,0 52,0 M10-M 37,0 12,0 - 22,0 11,5

SAB 50 NBR-60 M14x1.5-AG 56,0 6,0 52,0 M14x1.5-M 37,0 12,0 - 22,0 11,5

SAB 50 NBR-60 RA 56,0 6,0 52,0 - 36,5 - 32,0 - 11,5

SAB 60 NBR-60 G1/4-AG 67,0 6,0 63,0 G1/4-M 41,5 10,0 - 22,0 14,5

SAB 60 NBR-60 G1/4-IG 67,0 6,0 63,0 G1/4-F 46,5 20,0 - 22,0 14,5

SAB 60 NBR-60 G3/8-IG 67,0 6,0 63,0 G3/8-F 41,5 15,0 - 22,0 14,5

SAB 60 NBR-60 M10-AG 67,0 4,0 63,0 M10-M 41,5 12,0 - 22,0 14,5

SAB 60 NBR-60 M14x1.5-AG 67,0 6,0 63,0 M14x1.5-M 41,5 12,0 - 22,0 14,5

SAB 60 NBR-60 RA 67,0 6,0 63,0 - 41,0 - 32,0 - 14,5

SAB 80 NBR-60 G1/4-AG 89,0 6,0 83,0 G1/4-M 50,0 10,0 - 22,0 22,0

SAB 80 NBR-60 G1/4-IG 89,0 6,0 83,0 G1/4-F 55,0 20,0 - 22,0 22,0

SAB 80 NBR-60 G3/8-IG 89,0 6,0 83,0 G3/8-F 50,0 15,0 - 22,0 22,0

SAB 80 NBR-60 M10-AG 89,0 4,0 83,0 M10-M 50,0 12,0 - 22,0 22,0

SAB 80 NBR-60 M14x1.5-AG 89,0 6,0 83,0 M14x1.5-M 50,0 12,0 - 22,0 22,0

SAB 80 NBR-60 RA 89,0 6,0 83,0 - 49,5 - 32,0 - 22,0

SAB 100 NBR-60 G1/4-AG 110,0 6,0 103,0 G1/4-M 57,0 10,0 - 22,0 26,0

SAB 100 NBR-60 G1/4-IG 110,0 6,0 103,0 G1/4-F 62,0 20,0 - 22,0 26,0

SAB 100 NBR-60 G3/8-IG 110,0 6,0 103,0 G3/8-F 57,0 15,0 - 22,0 26,0

SAB 100 NBR-60 M10-AG 110,0 4,0 103,0 M10-M 57,0 12,0 - 22,0 26,0

SAB 100 NBR-60 M14x1.5-AG 110,0 6,0 103,0 M14x1.5-M 57,0 12,0 - 22,0 26,0

SAB 100 NBR-60 RA 110,0 6,0 103,0 - 56,5 - 32,0 - 26,0

SAB 125 NBR-60 G1/4-AG 135,0 6,0 128,0 G1/4-M 68,0 10,0 - 22,0 32,0

SAB 125 NBR-60 G1/4-IG 135,0 6,0 128,0 G1/4-F 73,0 20,0 - 22,0 32,0

SAB 125 NBR-60 G3/8-IG 135,0 9,0 128,0 G3/8-F 68,0 15,0 - 22,0 32,0

SAB 125 NBR-60 M10-AG 135,0 4,0 128,0 M10-M 68,0 12,0 - 22,0 32,0

SAB 125 NBR-60 M14x1.5-AG 135,0 6,0 128,0 M14x1.5-M 68,0 12,0 - 22,0 32,0

SAB 125 NBR-60 RA 135,0 6,0 128,0 - 67,5 - 32,0 - 32,0

* Приемлемые допуски размеров для резиновых деталей соответствуют M3 - DIN 7715
** L1 и D1 – внешние размеры вакуумной присоски, когда она прижата вакуумом к поверхности детали

X
Y
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Особые вакуумные присоски для листового металла
Плоские вакуумные присоски SAOF (овальной формы)
Плоские и овальные, специально предназначенные для листового металла. 

Наши основные показатели ...         Ваши преимущества ...

•  Широкий диапазон размеров >  Для широкого спектра форм и раз-
меров деталей

•  Структурированная внутренняя 
опора с большой площадью

>  Предотвращение глубокой вы-
тяжки и компенсация больших 
поперечных сил, даже при мани-
пулировании металлическими 
листами, смазанными маслом 

•  Плоская овальная вакуумная 
присоска 

>  Для длинных, изогнутых деталей 
(трубы и секции) или для плоских 
деталей со стержнями.

•  Мягкая и гибкая уплотняющая 
кромка

>  Обеспечивает оптимальный уро-
вень уплотнения даже на немного 
искривленных поверхностях

•  Ниппель присоединен к вакуум-
ной присоске методом вулкани-
зации

>  Предотвращение поломок и про-
стоев в результате соскальзыва-
ния вакуумных присосок 

Сферы применения 

•  Подходит для манипулирования листами металла при очень динамичных 
перемещениях (коротких периодах цикла)

•  Внутренняя опора позволяет манипулировать стальными листами и алю-
миниевыми листами без деформации

•  Предназначены для использования в системах подачи для участка прессов 
в автомобильной промышленности 

•  Манипуляция длинными, узкими деталями, изготовленными из листового 
металла, такими как ребра жесткости и пластины

•  Специальный паз на дне присоски предотвращает скольжение металличе-
ских листов с маслянистой поверхностью, что позволяет точно позициони-
ровать листы в станках для лазерной резки и штамповочных прессах 

•  Присоска SAOF с твердостью 45 по Шору для манипулирования частями из 
металлических листов с небольшим радиусом кривизны 

Конструкция

•  Прочная, износостойкая присоска SAOF с одинарной уплотняющей кромкой, 
специальным пазом и внутренней опорой 

•  Соединительный ниппель, приклеенный к вакуумной присоске с упрочняю-
щим элементом (высокая прочность)

•  Вакуумная присоска поставляется в исполнениях с разными типами шту-
церов

•  Поставляется в двух исполнениях по твердости материала (45 по Шору, 60 
по Шору) 

Вакуумные присоски для листового металла SAOF

Плоская вакуумная присоска SAOF для подъема изготовленных прессованием частей из листового 
металла
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Особые вакуумные присоски для листового металла
Плоские вакуумные присоски SAOF (овальной формы)
Плоские и овальные, специально предназначенные для листового металла. 

Пригодность для конкретных областей применения

Обозначение для заказа: Плоские вакуумные присоски SAOF (овальной формы)

Сокращенное обозначение Длина х ширина в мм* Материал и твердость по Шору Соединительная резьба

Пример: SAOF 80x40 NBR-60 G1/4-IG

SAOF От 50х16 до 140х70 NBR-60
NBR-45

G1/4-AG (AG = внешняя)
G1/4-IG (IG = внутренняя)
G3/8-IG
M10-AG
M14x1.5-AG
RA… прямоугольный переходник

Данные для заказа: Плоские вакуумные присоски SAOF (овальной формы)

Тип Штуцер

G 1/4 (внешняя 
резьба) 

G 1/4 (внутренняя 
резьба) 

G 3/8 (внутренняя 
резьба) 

M10 (внешняя 
резьба) 

M14x1.5 (внешняя 
резьба) 

Прямоугольный 
переходник

SAOF 50x16 NBR-60 10.01.05.00521 10.01.05.00511 10.01.05.00518 10.01.05.00527 10.01.05.00530 10.01.05.00515

SAOF 50x16 NBR-45 10.01.05.00550 10.01.05.00551 10.01.05.00553 10.01.05.00555 10.01.05.00556 10.01.05.00554

SAOF 60x23 NBR-60 10.01.05.00376 10.01.05.00367 10.01.05.00370 10.01.05.00382 10.01.05.00385 10.01.05.00373

SAOF 60x23 NBR-45 10.01.05.00559 10.01.05.00560 10.01.05.00562 10.01.05.00564 10.01.05.00565 10.01.05.00563

SAOF 90x30 NBR-60 10.01.05.00311 10.01.05.00266 10.01.05.00290 10.01.05.00326 10.01.05.00341 10.01.05.00296

SAOF 90x30 NBR-45 10.01.05.00568 10.01.05.00569 10.01.05.00570 10.01.05.00572 10.01.05.00573 10.01.05.00571

SAOF 80x40 NBR-60 10.01.05.00314 10.01.05.00269 10.01.05.00293 10.01.05.00329 10.01.05.00344 10.01.05.00299

SAOF 80x40 NBR-45 10.01.05.00577 10.01.05.00578 10.01.05.00579 10.01.05.00581 10.01.05.00582 10.01.05.00580

SAOF 100x50 NBR-60 10.01.05.00317 10.01.05.00281 10.01.05.00272 10.01.05.00332 10.01.05.00347 10.01.05.00302

SAOF 100x50 NBR-45 10.01.05.00586 10.01.05.00587 10.01.05.00588 10.01.05.00590 10.01.05.00591 10.01.05.00589

SAOF 120x60 NBR-60 10.01.05.00320 10.01.05.00284 10.01.05.00275 10.01.05.00335 10.01.05.00350 10.01.05.00305

SAOF 120x60 NBR-45 10.01.05.00594 10.01.05.00595 10.01.05.00596 10.01.05.00598 10.01.05.00599 10.01.05.00597

SAOF 140x70 NBR-60 10.01.05.00323 10.01.05.00287 10.01.05.00278 10.01.05.00338 10.01.05.00353 10.01.05.00308

SAOF 140x70 NBR-45 10.01.05.00603 10.01.05.00604 10.01.05.00605 10.01.05.00607 10.01.05.00608 10.01.05.00606

Данные для заказа: Плоские вакуумные присоски SAOF (овальной формы)

Тип Подъемная сила, Н Поперечная сила, 
Н**

Поперечная сила 
на маслянистой 
поверхности, Н**

Объем, см3 Мин. радиус кривиз-
ны, мм
(выгнутая поверх-
ность)

Рекомендуемый диа-
метр шланга d, мм

SAOF 50x16 31 24 12 2,0 10 4

SAOF 60x23 57 37 33 3,0 20 4

SAOF 90x30 122 96 64 7,0 40 4

SAOF 80x40 140 110 100 10,7 50 4

SAOF 100x50 217 181 121 20,0 65 6

SAOF 120x60 312 254 170 35,0 75 6

SAOF 140x70 425 344 230 52,0 90 6

* Приведено теоретическое значение подъемной силы при вакууме –0,6 бар для гладкой поверхности детали, без учета коэффициента безопасности.
** Приведено измеренное значение поперечной силы при вакууме –0,6 бар для сухой или маслянистой, плоской и гладкой поверхности детали. При определенной площади поверхности детали и определен-
ном качестве поверхности, реальные значения могут отличаться от приведенных. Измеренные значения d
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Особые вакуумные присоски для листового металла
Плоские вакуумные присоски SAOF (овальной формы)
Плоские и овальные, специально предназначенные для листового металла. 

Конструктивные данные: Плоские вакуумные присоски SAOF (овальной формы)

SAOF от 50x16 до 140x70 IG (внутренняя резьба) SAOF от 50x16 до 140x70 AG (внешняя резьба)

SAOF от 50 x16 до 140x70 RA (прямоугольный переходник)

X
Y
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Особые вакуумные присоски для листового металла
Плоские вакуумные присоски SAOF (овальной формы)
Плоские и овальные, специально предназначенные для листового металла. 

Конструктивные данные: Плоские вакуумные присоски SAOF (овальной формы)

Тип Размеры в мм*

B B1** dn G1 H L L1** L2 LG1 SW1 Z

SAOF 50x16 G1/4-AG 16,0 18,0 5,0 G1/4-M 26,0 50,0 51,5 - 8,0 17,0 3,0

SAOF 50x16 G1/4-IG 16,0 18,0 6,0 G1/4-F 33,0 50,0 51,5 - 8,0 17,0 3,0

SAOF 50x16 G3/8-IG 16,0 18,0 6,0 G3/8-F 34,0 50,0 51,5 - 8,0 22,0 3,0

SAOF 50x16 M10-AG 16,0 18,0 4,0 M10-M 26,0 50,0 51,5 - 12,0 16,0 3,0

SAOF 50x16 M14x1.5-AG 16,0 18,0 5,0 M14x1.5-M 28,0 50,0 51,5 - 12,0 22,0 3,0

SAOF 50x16 RA 16,0 18,0 4,0 - 29,0 50,0 51,5 32,0 - - 3,0

SAOF 60x23 G1/4-AG 23,0 25,0 5,0 G1/4-M 18,0 62,0 64,0 - 8,0 17,0 3,0

SAOF 60x23 G1/4-IG 23,0 25,0 6,0 G1/4-F 26,0 62,0 64,0 - 8,0 17,0 3,0

SAOF 60x23 G3/8-IG 23,0 25,0 6,0 G3/8-F 26,0 62,0 64,0 - 8,0 22,0 3,0

SAOF 60x23 M10-AG 23,0 25,0 4,0 M10-M 18,0 62,0 64,0 - 12,0 16,0 3,0

SAOF 60x23 M14x1.5-AG 23,0 25,0 5,0 M14x1.5-M 20,0 62,0 64,0 - 12,0 22,0 3,0

SAOF 60x23 RA 23,0 25,0 4,0 - 21,0 62,0 64,0 32,0 - - 3,0

SAOF 90x30 G1/4-AG 32,0 34,0 5,0 G1/4-M 19,0 92,0 94,0 - 8,0 17,0 3,0

SAOF 90x30 G1/4-IG 32,0 34,0 6,0 G1/4-F 26,0 92,0 94,0 - 8,0 17,0 3,0

SAOF 90x30 G3/8-IG 32,0 34,0 6,0 G3/8-F 27,0 92,0 94,0 - 9,0 22,0 3,0

SAOF 90x30 M10-AG 32,0 34,0 4,0 M10-M 19,0 92,0 94,0 - 12,0 17,0 3,0

SAOF 90x30 M14x1.5-AG 32,0 34,0 5,0 M14x1.5-M 21,0 92,0 94,0 - 12,0 22,0 3,0

SAOF 90x30 RA 32,0 34,0 4,0 - 22,0 92,0 94,0 32,0 - - 3,0

SAOF 80x40 G1/4-AG 40,0 43,0 5,0 G1/4-M 20,0 82,0 85,0 - 8,0 17,0 4,0

SAOF 80x40 G1/4-IG 40,0 43,0 6,0 G1/4-F 28,0 82,0 85,0 - 8,0 17,0 4,0

SAOF 80x40 G3/8-IG 40,0 43,0 6,0 G3/8-F 28,0 82,0 85,0 - 9,0 22,0 4,0

SAOF 80x40 M10-AG 40,0 43,0 4,0 M10-M 20,0 82,0 85,0 - 12,0 17,0 4,0

SAOF 80x40 M14x1.5-AG 40,0 43,0 5,0 M14x1.5-M 22,0 82,0 85,0 - 12,0 22,0 4,0

SAOF 80x40 RA 40,0 43,0 4,0 - 23,0 82,0 85,0 32,0 - - 4,0

SAOF 100x50 G1/4-AG 50,0 54,0 6,0 G1/4-M 22,0 102,0 106,0 - 8,0 17,0 5,0

SAOF 100x50 G1/4-IG 50,0 54,0 8,0 G1/4-F 30,0 102,0 106,0 - 8,0 17,0 5,0

SAOF 100x50 G3/8-IG 50,0 54,0 8,0 G3/8-F 30,5 102,0 106,0 - 9,0 22,0 5,0

SAOF 100x50 M10-AG 50,0 54,0 4,0 M10-M 22,0 102,0 106,0 - 12,0 17,0 5,0

SAOF 100x50 M14x1.5-AG 50,0 54,0 6,0 M14x1.5-M 24,0 102,0 106,0 - 12,0 22,0 5,0

SAOF 100x50 RA 50,0 54,0 6,0 - 25,0 102,0 106,0 32,0 - - 5,0

SAOF 120x60 G1/4-AG 60,0 65,0 6,0 G1/4-M 24,0 123,0 128,0 - 8,0 17,0 6,0

SAOF 120x60 G1/4-IG 60,0 65,0 8,0 G1/4-F 32,0 123,0 128,0 - 8,0 17,0 6,0

SAOF 120x60 G3/8-IG 60,0 65,0 8,0 G3/8-F 32,5 123,0 128,0 - 9,0 22,0 6,0

SAOF 120x60 M10-AG 60,0 65,0 4,0 M10-M 24,0 123,0 128,0 - 12,0 17,0 6,0

SAOF 120x60 M14x1.5-AG 60,0 65,0 6,0 M14x1.5-M 26,0 123,0 128,0 - 12,0 22,0 6,0

SAOF 120x60 RA 60,0 65,0 6,0 - 27,0 123,0 128,0 32,0 - - 6,0

SAOF 140x70 G1/4-AG 70,0 76,0 6,0 G1/4-M 25,0 143,0 149,0 - 8,0 17,0 7,0

SAOF 140x70 G1/4-IG 70,0 76,0 8,0 G1/4-F 33,0 143,0 149,0 - 8,0 17,0 7,0

SAOF 140x70 G3/8-IG 70,0 76,0 8,0 G3/8-F 33,5 143,0 149,0 - 9,0 22,0 7,0

SAOF 140x70 M10-AG 70,0 76,0 4,0 M10-M 25,0 143,0 149,0 - 12,0 17,0 7,0

SAOF 140x70 M14x1.5-AG 70,0 76,0 6,0 M14x1.5-M 27,0 143,0 149,0 - 12,0 22,0 7,0

SAOF 140x70 RA 70,0 76,0 6,0 - 28,0 143,0 149,0 32,0 - - 7,0

* Приемлемые допуски размеров для резиновых деталей соответствуют M3 - DIN 7715
** L1 и D1 – внешние размеры вакуумной присоски, когда она прижата вакуумом к поверхности детали

X
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Особые вакуумные присоски для листового металла
Вакуумные присоски типа гармошки SAОB (овальной формы, складываются в 1,5 раза)
Овальные вакуумные присоски типа гармошки – мощные и гибкие компоненты для легкоповреждаемых деталей из листового металла. 

Наши основные показатели ...       Ваши преимущества ...

•  Присоска оптимизированной 
овальной формы, складываю-
щаяся в 1,5 раза

>  Для длинных, изогнутых деталей 
и для штампованных компонен-
тов кузова автомобиля

•  Структурированная внутренняя 
опора большой площади

>  Предотвращение глубокой вы-
тяжки и компенсация больших 
поперечных сил при динамичных 
перемещениях, даже при мани-
пулировании металлическими 
листами, смазанными маслом 

•  Широкий диапазон размеров >  Для деталей широкого спектра 
форм и размеров  

•  Очень жесткая верхняя складка >  Хорошая устойчивость к попереч-
ным силам при высоких значениях 
горизонтального ускорения

•  Мягкая и гибкая уплотняющая 
кромка

>  Обеспечивает очень хорошее ка-
чество уплотнения даже на немно-
го искривленных поверхностях

Сферы применения 

•  Подходит для манипулирования листами металла при очень динамичных 
перемещениях (коротких периодах цикла)

•  Внутренняя опора позволяет манипулировать стальными листами и алю-
миниевыми листами без деформации

•  Предназначены для использования в системах подачи для участка прессов  
в автомобильной промышленности 

•  Манипуляция длинными, узкими деталями, изготовленными из листового 
металла, такими как ребра жесткости и пластины

•  Специальный паз на дне присоски предотвращает скольжение металличе-
ских листов с маслянистой поверхностью, что позволяет точно позициони-
ровать листы в станках для лазерной резки и штамповочных прессах 

Конструкция

•  Прочная, износостойкая присоска SAOB с одинарной уплотняющей кром-
кой, специальным пазом и внутренней опорой 

•  Соединительный ниппель, приклеенный к вакуумной присоске с упрочняю-
щим элементом (высокая прочность)

•  Вакуумные присоски поставляются в исполнениях с разными типами шту-
церов

Вакуумные присоски для листового металла SAOB

Вакуумная система типа «паук» с вакуумными присосками типа гармошки SAOB для манипулирова-
ния частями кузова автомобиля в автомобильной промышленности
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Особые вакуумные присоски для листового металла
Вакуумные присоски типа гармошки SAОB (овальной формы, складываются в 1,5 раза)
Овальные вакуумные присоски типа гармошки - мощные и гибкие компоненты для легкоповреждаемых деталей из листового металла. 

Пригодность для конкретных областей применения

Обозначение для заказа: Вакуумные присоски типа гармошки SAOB (овальной формы, складываются в 1,5 раза)

Сокращенное обозначение Длина х ширина в мм* Материал и твердость по Шору Соединительная резьба

Пример: SAOB 80x40 NBR-60 G1/4-AG

SAOB От 60х30 до 140х70 NBR-60 G1/4-AG  (AG = внешняя)
G1/4-IG (IG = внутренняя)
G3/8-IG
M10-AG
M14x1.5-AG
RA… прямоугольный переходник

Данные для заказа: Вакуумные присоски типа гармошки SAOB (овальной формы, складываются в 1,5 раза)

Тип Штуцер

G 1/4 (внешняя 
резьба) 

G 1/4 (внутренняя 
резьба) 

G 3/8 (внутренняя 
резьба) 

M10 (внешняя 
резьба) 

M14x1.5 (внешняя 
резьба) 

Прямоугольный 
переходник

SAOB 60x30 NBR-60 10.01.06.00916 10.01.06.00891 10.01.06.00904 10.01.06.01024 10.01.06.01032 10.01.06.00908

SAOB 80x40 NBR-60 10.01.06.00918 10.01.06.00893 10.01.06.00906 10.01.06.01026 10.01.06.01034 10.01.06.00910

SAOB 110x55 NBR-60 10.01.06.00920 10.01.06.00900 10.01.06.00895 10.01.06.01028 10.01.06.01036 10.01.06.00912

SAOB 140x70 NBR-60 10.01.06.00922 10.01.06.00902 10.01.06.00897 10.01.06.01030 10.01.06.01038 10.01.06.00914

Технические данные: Вакуумные присоски типа гармошки SAOB (овальной формы, складываются в 1,5 раза)

Тип Подъемная 
сила, Н

Усилие отрыва, Н Поперечная 
сила, Н**

Поперечная сила 
на маслянистой 
поверхности, 
Н**

Объем, см3 Мин. радиус кривиз-
ны, мм (выгнутая 
поверхность)

Рекомендуемый 
диаметр шланга 
d, мм

SAOB 60x30 NBR-60 38 55 57 52 9,6 30 4

SAOB 80x40 NBR-60 65 100 100 95 20,6 40 6

SAOB 110x55 NBR-60 110 185 180 161 50,8 55 6

SAOB 140x70 NBR-60 165 258 287 255 100,4 70 6

* Приведено теоретическое значение подъемной силы при вакууме –0,6 бар для гладкой поверхности детали, без учета коэффициента безопасности.
** Приведено измеренное значение поперечной силы при вакууме –0,6 бар для сухой или маслянистой, плоской и гладкой поверхности детали. При определенной площади поверхности детали и определен-
ном качестве поверхности, реальные значения могут отличаться от приведенных. 
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Особые вакуумные присоски для листового металла
Вакуумные присоски типа гармошки SAОB (овальной формы, складываются в 1,5 раза)
Овальные вакуумные присоски типа гармошки - мощные и гибкие компоненты для легкоповреждаемых деталей из листового металла. 

Конструктивные данные: Вакуумные присоски типа гармошки SAOB (овальной формы, складываются в 1,5 раза)

SAOB от 60x30 до 140x70 IG (внутренняя резьба) SAOB от 60x30 до 140x70 AG (внешняя резьба)

SAOF от 60 x30 до 140x70 RA (прямоугольный переходник)

X
Y
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Особые вакуумные присоски для листового металла
Вакуумные присоски типа гармошки SAОB (овальной формы, складываются в 1,5 раза)
Овальные вакуумные присоски типа гармошки - мощные и гибкие компоненты для легкоповреждаемых деталей из листового металла. 

Конструктивные данные: Вакуумные присоски типа гармошки SAOB (овальной формы, складываются в 1,5 раза)

Тип Размеры в мм*

B B1** dn G1 H L L1** L2 LG1 SW1 Z

SAOB 60x30 NBR-60 G1/4-AG 32,0 33,0 5,0 G1/4-M 27,0 62,0 63,0 - 8,0 17,0 7,0

SAOB 60x30 NBR-60 G1/4-IG 32,0 33,0 6,0 G1/4-F 34,5 62,0 63,0 - 8,0 17,0 7,0

SAOB 60x30 NBR-60 G3/8-IG 32,0 33,0 6,0 G3/8-F 35,0 62,0 63,0 - 9,0 22,0 7,0

SAOB 60x30 NBR-60 M10-AG 32,0 33,0 4,0 M10-M 27,0 62,0 63,0 - 12,0 17,0 7,0

SAOB 60x30 NBR-60 M14x1.5-AG 32,0 33,0 5,0 M14x1.5-M 29,0 62,0 63,0 - 12,0 22,0 7,0

SAOB 60x30 NBR-60 RA 32,0 33,0 4,0 - 30,0 62,0 63,0 32,0 - - 7,0

SAOB 80x40 NBR-60 G1/4-AG 42,0 43,0 5,0 G1/4-M 29,7 82,0 83,0 - 8,0 17,0 9,0

SAOB 80x40 NBR-60 G1/4-IG 42,0 43,0 6,0 G1/4-F 37,2 82,0 83,0 - 8,0 17,0 9,0

SAOB 80x40 NBR-60 G3/8-IG 42,0 43,0 6,0 G3/8-F 37,7 82,0 83,0 - 9,0 22,0 9,0

SAOB 80x40 NBR-60 M10-AG 42,0 43,0 4,0 M10-M 29,7 82,0 83,0 - 12,0 17,0 9,0

SAOB 80x40 NBR-60 M14x1.5-AG 42,0 43,0 5,0 M14x1.5-M 31,7 82,0 83,0 - 12,0 22,0 9,0

SAOB 80x40 NBR-60 RA 42,0 43,0 4,0 - 32,7 82,0 83,0 32,0 - - 9,0

SAOB 110x55 NBR-60 G1/4-AG 57,0 59,0 6,0 G1/4-M 35,5 112,0 114,0 - 8,0 17,0 13,0

SAOB 110x55 NBR-60 G1/4-IG 57,0 59,0 8,0 G1/4-F 43,0 112,0 114,0 - 8,0 17,0 13,0

SAOB 110x55 NBR-60 G3/8-IG 57,0 59,0 8,0 G3/8-F 43,5 112,0 114,0 - 9,0 22,0 13,0

SAOB 110x55 NBR-60 M10-AG 57,0 59,0 4,0 M10-M 35,5 112,0 114,0 - 12,0 17,0 13,0

SAOB 110x55 NBR-60 M14x1.5-AG 57,0 59,0 6,0 M14x1.5-M 37,5 112,0 114,0 - 12,0 22,0 13,0

SAOB 110x55 NBR-60 RA 57,0 59,0 6,0 - 38,5 112,0 114,0 32,0 - - 13,0

SAOB 140x70 NBR-60 G1/4-AG 72,0 75,0 6,0 G1/4-M 39,5 143,0 146,0 - 8,0 17,0 16,5

SAOB 140x70 NBR-60 G1/4-IG 72,0 75,0 8,0 G1/4-F 47,0 143,0 146,0 - 8,0 17,0 16,5

SAOB 140x70 NBR-60 G3/8-IG 72,0 75,0 8,0 G3/8-F 47,5 143,0 146,0 - 9,0 22,0 16,5

SAOB 140x70 NBR-60 M10-AG 72,0 75,0 4,0 M10-M 39,5 143,0 146,0 - 12,0 17,0 16,5

SAOB 140x70 NBR-60 M14x1.5-AG 72,0 75,0 6,0 M14x1.5-M 41,5 143,0 146,0 - 12,0 22,0 16,5

SAOB 140x70 NBR-60 RA 72,0 75,0 6,0 - 42,5 143,0 146,0 32,0 - - 16,5

* Приемлемые допуски размеров для резиновых деталей соответствуют M3 - DIN 7715
** L1 и D1 – внешние размеры вакуумной присоски, когда она прижата вакуумом к поверхности детали

X
Y
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Особые вакуумные присоски для листового металла
Конусные вакуумные присоски SAOG (овальной формы)
Овальные конусные вакуумные присоски - идеально подходят для очень изогнутых деталей. 

Наши основные показатели ...        Ваши преимущества ...

•  Овальные, конусной формы, ва-
куумная присоска

>  Оптимально подходят к узким, 
очень изогнутым деталям 

•  Специально структурированная 
внутренняя поверхность

>  Подходят для манипулирования 
деталями при очень динамичных 
перемещениях без деформации 
детали

•  Вакуумная присоска изготовлена 
из особо гибкого NBR, твердость 
45 по Шору

>  Оптимально подходят к деталям с 
очень маленьким радиусом кри-
визны

•  Большой ассортимент соедини-
тельных элементов

>  Имеются переходники для уста-
новки вакуумной присоски на все 
распространенные типы попере-
чин и систем подачи

Сферы применения 

•  Манипулирование длинными деталями с очень маленьким радиусом кри-
визны

•  Манипулирование листами металла при очень динамичных перемещениях 
(коротких периодах цикла)

•  Внутренняя опора позволяет манипулировать стальными листами и алю-
миниевыми листами без деформации

•  Предназначены для использования в системах подачи для участка прессов 
в автомобильной промышленности 

•  Специальный паз на дне присоски предотвращает скольжение металличе-
ских листов с маслянистой поверхностью, что позволяет точно позициони-
ровать листы в станках для лазерной резки и штамповочных прессах 

Конструкция

•  Овальная, конусной формы, вакуумная присоска с одинарной уплотняю-
щей кромкой, специальным пазом и внутренней опорой 

•  Вакуумная присоска изготовлена из материала NBR, твердость 45 по Шору

Пригодность для конкретных областей применения

Вакуумные присоски для листового металла SAOG

Конусная вакуумная присоска SAOG для подъема очень изогнутых деталей из листового металла
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Особые вакуумные присоски для листового металла
Конусные вакуумные присоски SAOG (овальной формы)
Овальные конусные вакуумные присоски - идеально подходят для очень изогнутых деталей. 

Обозначение для заказа: Конусная вакуумная присоска SAOG (овальной формы)

Сокращенное обозначение Длина х ширина в мм* Материал и твердость по Шору Соединительная резьба

Пример: SAOG 80x30 NBR-45 G1/4-AG

SAOG 80x30
95x40

NBR-45 G1/4-AG (AG = внешняя)
G1/4-IG (IG = внутренняя)
G3/8-IG
M10-AG
M14x1.5-AG
RA… прямоугольный переходник

Данные для заказа: Конусная вакуумная присоска SAOG (овальной формы)

Тип Штуцер

G 1/4 (внешняя 
резьба) 

G 1/4 (внутренняя 
резьба) 

G 1/8 (внутренняя 
резьба) 

M10 (внешняя 
резьба) 

M14x1.5 (внешняя 
резьба) 

Прямоугольный
переходник

SAOG 80x30 NBR-45 10.01.01.11659 10.01.01.11649 10.01.01.11614 10.01.01.11653 10.01.01.11655 10.01.01.11668

SAOG 95x40 NBR-45 10.01.01.11660 10.01.01.11650 10.01.01.11615 10.01.01.11654 10.01.01.11656 10.01.01.11669

Технические данные: Конусная вакуумная присоска SAOG (овальной формы)

Тип Подъемная сила, Н Поперечная сила, Н** Поперечная сила на 
маслянистой поверх-
ности, Н**

Объем, см3 Мин. радиус кривиз-
ны, мм (выгнутая 
поверхность)

Рекомендуемый диа-
метр шланга 
d, мм

SAOG 80x30 NBR-45 105 65 45 13,2 18 4

SAOG 95x40 NBR-45 165 97 68 26,9 22 4

* Приведено теоретическое значение подъемной силы при вакууме –0,6 бар для гладкой поверхности детали, без учета коэффициента безопасности.
** Приведено измеренное значение поперечной силы при вакууме –0,6 бар для сухой или маслянистой, плоской и гладкой поверхности детали. При определенной площади поверхности детали и определен-
ном качестве поверхности, реальные значения могут отличаться от приведенных. 
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Особые вакуумные присоски для листового металла
Конусные вакуумные присоски SAOG (овальной формы)
Овальные конусные вакуумные присоски - идеально подходят для очень изогнутых деталей. 

Конструктивные данные: Конусная вакуумная присоска SAOG (овальной формы)

Тип Размеры в мм*

B B1** dn G1 H L L1** L2 LG1 SW1 Z

SAOG 80x30 NBR-45 G1/4-AG 31,3 36,0 5,0 G1/4-M 27,5 81,3 86,0 - 10,5 17,0 5,5

SAOG 80x30 NBR-45 G1/4-IG 31,3 36,0 6,0 G1/4-F 32,0 81,3 86,0 - 9,5 17,0 5,5

SAOG 80x30 NBR-45 G3/8-IG 31,3 36,0 6,0 G3/8-F 32,5 81,3 86,0 - 8,0 22,0 5,5

SAOG 80x30 NBR-45 M10-AG 31,3 36,0 4,0 M10-M 24,5 81,3 86,0 - 12,0 16,0 5,5

SAOG 80x30 NBR-45 M14x1.5-AG 31,3 36,0 5,2 M14x1.5-M 26,5 81,3 86,0 - 12,0 22,0 5,5

SAOG 80x30 NBR-45 RA 31,3 36,0 4,0 - 27,5 81,3 86,0 31,8 - - 5,5

SAOG 95x40 NBR-45 G1/4-AG 41,3 46,0 5,0 G1/4-M 30,5 96,5 102,0 - 10,5 17,0 6,0

SAOG 95x40 NBR-45 G1/4-IG 41,3 46,0 6,0 G1/4-F 35,0 96,5 102,0 - 9,5 17,0 6,0

SAOG 95x40 NBR-45 G3/8-IG 41,3 46,0 6,0 G3/8-F 35,5 96,5 102,0 - 8,0 22,0 6,0

SAOG 95x40 NBR-45 M10-AG 41,3 46,0 4,0 M10-M 27,5 96,5 102,0 - 12,0 16,0 6,0

SAOG 95x40 NBR-45 M14x1.5-AG 41,3 46,0 5,2 M14x1.5-M 29,5 96,5 102,0 - 12,0 22,0 6,0

SAOG 95x40 NBR-45 RA 41,3 46,0 4,0 - 30,5 96,5 102,0 31,8 - - 6,0

* Приемлемые допуски размеров для резиновых деталей соответствуют M3 - DIN 7715
** L1 и D1 – внешние размеры вакуумной присоски, когда она прижата вакуумом к поверхности детали

SAOG от 80x30 до 95x40 IG (внутренняя резьба) SAOG от 80x30 до 95x70 AG (внешняя резьба)

SAOG от 80 x30 до 95x40 RA (прямоугольный переходник)

X
Y



2/67

Ва
ку

ум
ны

е 
за

хв
ат

ы

2

Вакуумные присоски для пленок и бумаги 
Плоские вакуумные присоски SGPN
Специально предназначены для бумаги и пленок. 

Наши основные показатели ...        Ваши преимущества ...

•  Плоская, длинная, конусообраз-
ная уплотняющая кромка с вну-
тренней опорой

>  Отсутствует «засасывание» 
в вакуумную присоску, т.е. 
очень подходит для мани-
пулирования пластиковыми 
пленками, бумагой и элемен-
тами солнечных батарей

•  Вакуумная присоска изготовле-
на из особо мягкого натураль-
ного каучука NK (твердость 40 по 
Шору А)

>  Отсутствие сморщиваний при 
захвате бумаги и пластиковых 
пленок

Вакуумные присоски для пленок и бумаги SGPN

Сферы применения 

•  Манипулирование бумагой и пластиковыми пленками

•  Манипулирование деревянным шпоном

•  Манипулирование полупроводниковыми пластинами и элементами сол-
нечных батарей

•  Манипулирование различными упаковочными материалами (блистерны-
ми упаковками, бумагой и пластиковыми пленками)

Конструкция

•  Прочная, износостойкая вакуумная присоска SGPN с одинарной уплотня-
ющей кромкой, состоящей из вакуумной присоски SGP и соединительного 
ниппеля

•  Ниппель вставляется в присоску

Пригодность для конкретных областей применения

Обозначение для заказа: Плоские вакуумные присоски SGPN

Сокращенное обозначение Диаметр в мм Материал и твердость по Шору Соединительная резьба

Пример: SGPN 30.0 NK-40 G1/4-IG

SGPN…с соединительным ниппелем
SGP… без соединительного ниппеля

От 15,0 до 40,0 NK-40 G1/8-IG/AG (AG = внешняя)
G1/4-IG/AG (IG = внутренняя)

Данные для заказа: Плоские вакуумные присоски SGPN

Тип G 1/4 (внешняя резьба) G 1/4 (внутренняя резьба) G 1/8 (внешнняя резьба) G 1/8 (внутренняя резьба) 

SGPN 15 NK-40 - - 10.01.01.10315 10.01.01.10181

SGPN 20 NK-40 - - 10.01.01.10316 10.01.01.10180

SGPN 24 NK-40 - - 10.01.01.10317 10.01.01.10182

SGPN 30 NK-40 10.01.01.00791 10.01.01.00790 - -

SGPN 34 NK-40 10.01.01.10831 10.01.01.10830 - -

SGPN 35 NK-40 10.01.01.00793 10.01.01.00792 - -

SGPN 40 NK-40 10.01.01.00795 10.01.01.00794 -

* Подробную информацию о материалах см. в Разделе 2, «Основные принципы выбора материалов вакуумных присосок».
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Вакуумные присоски для пленок и бумаги 
Плоские вакуумные присоски SGPN
Специально предназначены для бумаги и пленок. 

Данные для заказа запчастей: Вакуумные присоски и ниппели для вакуумных присосок

Тип Запасная вакуумная присоска

SGP 15 10.01.01.10318

SGP 20 10.01.01.10319

SGP 24 10.01.01.10320

SGP 30 10.01.01.00787

SGP 34 10.01.01.10829

SGP 35 10.01.01.00788

SGP 40 10.01.01.00789

Тип Ниппель для вакуумной присоски

SGPN 15 NK-40 G1/8-AG SA-NIP N016 G1/8-AG 10.01.06.05735

SGPN 15 NK-40 G1/8-IG SA-NIP N016 G1/8-IG 10.01.06.05731

SGPN 20 NK-40 G1/8-AG SA-NIP N016 G1/8-AG 10.01.06.05735

SGPN 20 NK-40 G1/8-IG SA-NIP N016 G1/8-IG 10.01.06.05731

SGPN 24 NK-40 G1/8-AG SA-NIP N016 G1/8-AG 10.01.06.05735

SGPN 24 NK-40 G1/8-IG SA-NIP N016 G1/8-IG 10.01.06.05731

SGPN 30 NK-40 G1/4-AG SA-NIP N033 G1/4-AG 10.01.01.00818

SGPN 30 NK-40 G1/4-IG SA-NIP N033 G1/4-IG 10.01.01.00817

SGPN 34 NK-40 G1/4-AG SA-NIP N033 G1/4-AG 10.01.01.00818

SGPN 34 NK-40 G1/4-IG SA-NIP N033 G1/4-IG 10.01.01.00817

SGPN 35 NK-40 G1/4-AG SA-NIP N034 G1/4-AG 10.01.01.00820

SGPN 35 NK-40 G1/4-IG SA-NIP N034 G1/4-IG 10.01.01.00819

SGPN 40 NK-40 G1/4-AG SA-NIP N035 G1/4-AG 10.01.01.00822

SGPN 40 NK-40 G1/4-IG SA-NIP N035 G1/4-IG 10.01.01.00821

Технические данные: Плоские вакуумные присоски SGPN

Тип Подъемная сила, Н Объем, см3 Рекомендуемый диаметр 
шланга d, мм

Семейство ниппелей

SGPN 15 NK-40 5,50 0,12 2 N 016

SGPN 20 NK-40 8,50 0,31 2 N 016

SGPN 24 NK-40 11,00 0,70 4 N 016

SGPN 30 NK-40 19,00 1,50 4 N 033

SGPN 34 NK-40 25,00 2,10 4 N 033

SGPN 35 NK-40 31,00 2,20 4 N 034

SGPN 40 NK-40 33,00 2,90 4 N 035

* Приведено теоретическое значение подъемной силы при вакууме –0,6 бар для гладкой поверхности детали, без учета коэффициента безопасности.
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Вакуумные присоски для пленок и бумаги 
Плоские вакуумные присоски SGPN
Специально предназначены для бумаги и пленок. 

Конструктивные данные: Плоские вакуумные присоски SGPN

Тип Размеры в мм*

dn Ds G1 H LG1 SW1 Z

SGPN 15 NK-40 G1/8-AG 3,5 15,0 G1/8-M 15,8 7,5 14,0 0,8

SGPN 15 NK-40 G1/8-IG 3,5 15,0 G1/8-F 21,8 8,0 14,0 0,8

SGPN 20 NK-40 G1/8-AG 3,5 20,0 G1/8-M 16,3 7,5 14,0 1,3

SGPN 20 NK-40 G1/8-IG 3,5 20,0 G1/8-F 22,3 8,0 14,0 1,3

SGPN 24 NK-40 G1/8-AG 3,5 25,0 G1/8-M 16,8 7,5 14,0 1,8

SGPN 24 NK-40 G1/8-IG 3,5 25,0 G1/8-F 22,8 8,0 14,0 1,8

SGPN 30 NK-40 G1/4-AG 5,5 30,0 G1/4-M 28,0 10,0 17,0 2,3

SGPN 30 NK-40 G1/4-IG 5,5 30,0 G1/4-F 38,0 12,0 17,0 2,3

SGPN 34 NK-40 G1/4-AG 5,5 35,0 G1/4-M 28,0 10,0 17,0 2,3

SGPN 34 NK-40 G1/4-IG 5,5 35,0 G1/4-F 38,0 12,0 17,0 2,3

SGPN 35 NK-40 G1/4-AG 5,5 35,0 G1/4-M 29,0 10,0 17,0 0,5

SGPN 35 NK-40 G1/4-IG 5,5 35,0 G1/4-F 39,0 12,0 17,0 0,5

SGPN 40 NK-40 G1/4-AG 5,5 40,0 G1/4-M 25,0 10,0 17,0 2,3

SGPN 40 NK-40 G1/4-IG 5,5 40,0 G1/4-F 35,0 12,0 17,0 2,3

* Приемлемые допуски размеров для резиновых деталей соответствуют M3 - DIN 7715

Руководство по выбору принадлежностей

Тип Пружинный плунжер*
FST (E/А)

Переходный ниппель* для 
наклонной установки 
ANW

Контрольный клапан
SVK**

Уплотняющее кольцо 
DR

SGPN 15 FSTE G1/8-AG ANW G1/8-AG SVK G1/8-AG DR G1/8

SGPN 20 FSTE G1/8-AG ANW G1/8-AG SVK G1/8-AG DR G1/8

SGPN 24 FSTE G1/8-AG ANW G1/8-AG SVK G1/8-AG DR G1/8

SGPN 25 - - SVK G1/8-AG DR G1/8

SGPN 30 FST(E/A) G1/4-AG ANW G1/4-AG SVK G1/4-AG DR G1/4

SGPN 35 FST(E/A) G1/4-AG ANW G1/4-AG SVK G1/4-AG DR G1/4

SGPN 40 FST(E/A) G1/4-AG ANW G1/4-AG SVK G1/4-AG DR G1/4

* Для данной принадлежности выберите вакуумную присоску SGPN с внутренней резьбой 
* Для данной принадлежности выберите вакуумную присоску SGPN с внешней резьбой 

SGPN от 15 до 40 IG (внутренняя резьба) SGPN от 15 до 40 AG (внешняя резьба)

X
Y
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Вакуумные присоски для CD
Вакуумные присоски SGR и SGH
Любитель CD. 

Наши основные показатели ...        Ваши преимущества ...

•  Широкий диапазон различных 
размеров и форм

>  Широкий диапазон моделей для 
различных вариантов установки

•  Разные диаметры >  Модели для всех наиболее распро-
страненных типов CD

•  Кольцевая версия (SGR) >  Высокая подъемная сила при не-
больших размерах

•  Полукольцевая версия (SGH) >  Может быть сдвинута вбок к цен-
трующему сердечнику

•  Также имеется исполнение с 
пружинной фиксацией (SGR-G, 
SGH-G)

>  С подъемным эффектом для бо-
лее эффективного преодоления 
сил адгезии

Сферы применения 

•  Манипулирование CD-дисками или DVD-дисками в скоростных, полностью 
автоматизированных системах

•  Манипулирование CD-дисками и DVD-дисками на всех этапах производства 
CD/DVD и при дальнейшей обработке

Конструкция

•  Прочная, износостойкая кольцевая присоска SGR/SGH с одинарной уплотня-
ющей кромкой без ниппеля 

•  Шейка вакуумной присоски имеет форму, позволяющую прямую вставку 
при различных версиях установки

Пригодность для конкретных областей применения

Вакуумные присоски SGR и SGH для CD

Кольцевая вакуумная присоска SGR для манипулирования CD-дисками и DVD-дисками в производ-
ственном процессе

Извлечение СD-дисков из литьевой машины для литья под давлением вакуумными присосками SGH
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Вакуумные присоски для CD
Вакуумные присоски SGR и SGH
Любитель CD. 

Обозначение для заказа: Вакуумные присоски SGR и SGH

Сокращенное обозначение Диаметр в мм Материал и твердость по Шору Дополнительная функция

Пример: SGR 31.0 SI-55 G

SGR...кольцевая
SGH...полукольцевая

От 17,0 до 36,0 От SI-35 до SI-65 G...исполнение с пружинной фиксацией

Данные для заказа: Вакуумные присоски SGR и SGH

Тип Материал вакуумной присоски* / твердость по Шору А

Силикон SI 35±5 Силикон SI 40±5 Силикон SI 45±5 Силикон SI 50±5 Силикон SI 55±5 Силикон SI 65±5 Силикон, SI-AS 
55±5

SGH 17 10.01.01.01088 - - - - - -

SGR 24 - 10.01.01.00612 - - - - -

SGR 24 G - 10.01.01.00773 - - - - -

SGR 31 - - - 10.01.01.01080 10.01.01.10006 10.01.01.00615 -

SGR 31 G - 10.01.01.01275 - - - - -

SGR 33 - 10.01.01.01061 10.01.01.10526 - - - 10.01.01.10702

SGH 33 G - - - 10.01.01.01063 - - -

SGH 36 10.01.01.01062 - - - - - -

* Подробную информацию о материалах см. в Разделе 2, «Основные принципы выбора материалов вакуумных присосок».

Технические данные: Вакуумные присоски SGR и SGH

Тип Подъемная сила, Н Вес, г.

SGH 17 11,0 1,1

SGR 24 7,0 1,5

SGR 24 G 7,0 3,7

SGR 31 28,2 1,8

SGR 31 G 19,0 4,1

SGR 33 36,2 4,2

SGH 33 G 23,1 2,1

SGH 36 24,1 1,6

* Приведено теоретическое значение подъемной силы при вакууме –0,6 бар для гладкой поверхности детали, без учета коэффициента безопасности.
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Вакуумные присоски для CD
Вакуумные присоски SGR и SGH
Любитель CD. 

Конструктивные данные: Вакуумные присоски SGR и SGH

SGR 24 G и 31 G SGR 24 / 31 / 33

SGH 17 SGH 33 G

SGH 36 

X
Y
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Вакуумные присоски для CD
Вакуумные присоски SGR и SGH
Любитель CD. 

Конструктивные данные: Вакуумные присоски SGR и SGH

Тип Размеры в мм*

d D D1 dn ds Ds H Z

SGH 17 4,5 - 17,0 1,5 5,5 15,5 11,0 1,0

SGR 24 16,0 20,5 26,0 1,0 17,0 24,0 6,0 0,8

SGR 24 G 4,0 20,5 31,5 1,2 17,0 24,0 19,5 0,8

SGR 31 20,1 24,5 31,0 1,8 17,8 31,0 6,0 1,4

SGR 31 G 4,0 24,5 35,5 1,8 18,0 31,0 20,5 1,4

SGR 33 16,5 22,0 33,0 3,2 17,9 33,0 8,0 -

SGH 33 G 4,0 25,0 - 3,0 17,4 33,0 12,0 1,0

SGH 36 - 28,0 - 2,0 20,0 36,0 6,0 1,5

* Приемлемые допуски размеров для резиновых деталей соответствуют M3 - DIN 7715

X
Y
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Захваты, работающие на особых принципах 
Плавающая вакуумная присоска SBS
Манипулирование с минимальным контактом. 

Наши основные показатели ...       Ваши преимущества ...

•  Встроенная система создания 
вакуума, основанная на принци-
пе Бернулли

>  Работает без эжектора; необходим 
только сжатый воздух 

•  Вакуумная присоска «плавает» 
на воздушной подушке

>  Благодаря манипулированию 
при минимальном контакте с по-
верхностью особенно пригодны 
для работы с чувствительными 
деталями

•  Высокий объемный расход при 
низком уровне вакуума 

>  Обеспечивают хорошую компенса-
цию утечек при небольшом уровне 
деформации детали

•  Воздух через поверхность дета-
ли в присоску не попадает

>  Надежное разделение тонких де-
талей из пористых материалов

Сферы применения 

•  Манипулирование легкоповреждаемыми деталями, такими как полупро-
водниковые пластины и печатные платы

•  Манипулирование очень тонкими деталями и их разделение (пленка, бу-
мага, деревянный шпон и т.д.)

•  Манипулирование деталями из очень пористых материалов (такими как 
печатные платы без компонентов).

Плавающая вакуумная присоска SBS

Манипулирование тонким деревянным шпоном с минимальным контактом плавающей вакуумной 
присоской SBS

Плавающая вакуумная присоска SBS для бережного манипулирования легко повреждаемой печатной 
платой

Манипулирование тонким деревянным шпоном с минимальным контактом плавающей вакуумной 
присоской SBS
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Захваты, работающие на особых принципах 
Плавающая вакуумная присоска SBS
Манипулирование с минимальным контактом. 

Конструкция

•  Корпус из анодированного алюминия со встроенным соплом Бернулли
•  Вертикальные и горизонтальные каналы подачи сжатого воздуха
•  Три эластомерных стержня на дне вакуумной присоски принимают на себя 

воздействие поперечных сил
•  Может быть установлена напрямую с помощью пружинного плунжера или с 

помощью четырех резьбовых соединений M4

Пригодность для конкретных областей применения

Данные для заказа: Плавающая вакуумная присоска SBS

Тип Артикул №

SBS 20 M5-IG 10.01.01.11746

SBS 30 M5-IG 10.01.01.11747

SBS 40 M5-IG 10.01.01.11624

SBS 60 M5-IG 10.01.01.11646

Данные для заказа запчастей: Плавающая вакуумная присоска SBS

Тип Резиновый амортизатор 

SBS 20 M5-IG 10.01.01.11766

SBS 30 M5-IG 10.01.01.11766

SBS 40 M5-IG 10.01.01.11645

SBS 60 M5-IG 10.01.01.11645

Технические данные: Плавающая вакуумная присоска SBS

Тип Удерживающая сила, Н Поперечная сила, Н Расход воздуха, м3/ч Расход воздуха, л/мин Вес, г.

SBS 20 M5-IG 1,5 1,0 6,0 100,0 24,0

SBS 30 M5-IG 2,5 1,5 6,0 100,0 34,0

SBS 40 M5-IG 4,0 3,0 6,6 110,0 55,0

SBS 60 M5-IG 7,5 5,0 12,3 205,0 125,0

Сжатый воздух

Отработанный воздух /
Воздушная подушка

Вакуум

Принцип Бернулли

Отработанный воздух /
Воздушная подушка
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Захваты, работающие на особых принципах 
Плавающая вакуумная присоска SBS
Манипулирование с минимальным контактом. 

Конструктивные данные: Плавающая вакуумная присоска SBS

Тип Размеры 
в мм*

B D G1 H LG1

SBS 20 M5-IG 12,2 20,0 M5-F 27,2 6,0

SBS 30 M5-IG 17,2 30,0 M5-F 18,2 6,0

SBS 40 M5-IG 22,2 40,0 M5-F 17,0 5,0

SBS 60 M5-IG 32,2 60,0 M5-F 17,0 5,0

от SBS 20 до SBS 60

X
Y



2/77

Ва
ку

ум
ны

е 
за

хв
ат

ы

2

Захваты, работающие на особых принципах 
Магнитный захват SGM
Работает там, где вакуум не может.

Наши основные показатели ...        Ваши преимущества ...

•  Безопасный захват магнитным 
полем

>  Позволяет захватывать перфори-
рованные стальные листы и листы 
с отверстиями и апертурами и т.д.

•  Магнитное поле создается по-
стоянным магнитом

>  Для работы постоянного магнита 
не требуется электрический ток 

•  Может управляться либо им-
пульсным сжатым воздухом, 
либо импульсным вакуумом 
(или их комбинации)

>  Управляется эжектором при ми-
нимальном расходе воздуха или с 
использованием пневматических 
клапанов

Сферы применения 

•  Манипулирование перфорированными металлическими листами, сложны-
ми деталями, изготовленными методом лазерной резки, и металлическим 
листами с отверстиями и прорезями.

•  Манипулирование деталями из ферромагнитных материалов, которые не 
могут быть надежно захвачены вакуумными захватами 

Магнитный захват SGM

Устройство типа «паук» с магнитным захватом SGM 34 для манипулирования металлическими 
листами

Вакуум

Работа с компактным эжектором Работа с пневматическими клапанами и сжатым воздухом

Магнит вверху – освобождение

Сжатый воздух

Магнит вниз – захват

Сжатый воздух

Сжатый воздух

Магнит вверху – освобождение Магнит вниз – захват
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Захваты, работающие на особых принципах 
Магнитный захват SGM
Работает там, где вакуум не может.

Конструкция

•  Алюминиевый корпус со встроенным постоянным магнитом

•  Может управляться либо певматическим клапаном (давление–давление), 
либо компактным эжектором (давление-вакуум)

•  Бистабильный принцип работы; режим «захват» или «освобождение» про-
должает работать даже в случае сбоя подачи энергии

•  Захваты SGM 47 и 80 могут быть установлены с помощью пружинного плун-
жера или Flexolink

•  Захват SGM 20 может быть установлен напрямую в блок или вакуумное рас-
пределительное устройство без использования дополнительных шлангов

Пригодность для конкретных областей применения

Данные для заказа: Магнитный захват SGM

Ти Артикул №

SGM 20 G1/8-AG 10.01.17.00050

SGM 47 G1/4-IG 10.01.17.00045

SGM 47 G3/8-IG 10.01.17.00053

SGM 80 G3/8-IG 10.01.17.00043

Данные для заказа запчастей: Магнитный захват SGM

Тип Уплотняющее кольцо 

SGM 20 G1/8-AG -

SGM 47 G1/4-IG 10.07.08.00097

SGM 47 G3/8-IG 10.07.08.00097

SGM 80 G3/8-IG 10.07.08.00102

Технические данные: Магнитный захват SGM

Тип Удерживающая 
сила, Н

Остаточное 
усилие, Н

Рабочее 
давление

Диапазон 
контрольного 
давления

Положение уста-
новки

Принцип работы Рабочая темпе-
ратура 

Вес, г.

SGM 20 G1/8-AG 8 1 1.5... 6 bar -0.6 bar Произвольное Бистабильный 5...50 °C 15

SGM 47 G1/4-IG 70 1 1.5... 6 bar -0.6 bar Произвольное Бистабильный 5...50 °C 240

SGM 47 G3/8-IG 70 1 1.5... 6 bar -0.6 bar Произвольное Бистабильный 5...50 °C 240

SGM 80 G3/8-IG 300 1 1.5... 6 bar -0.6 bar Произвольное Бистабильный 5...50 °C 820
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Захваты, работающие на особых принципах 
Магнитный захват SGM
Работает там, где вакуум не может.

Конструктивные данные: Магнитный захват SGM

Тип Размеры в мм*

B B1 d D G1 H LG1

SGM 20 G1/8-AG - - - 20,0 G1/8-M 20,5 7,5

SGM 47 G1/4-IG 39,0 69,0 6,0 47,0 G1/4-F 58,0 10,0

SGM 47 G3/8-IG 39,0 69,0 6,0 47,0 G3/8-F 71,5 8,0

SGM 80 G3/8-IG 52,0 98,5 6,0 80,0 G3/8-F 66,5 13,0

SGM 20 SGM 47 до 80

X
Y
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Обзор раздела 3
Монтажные элементы
Все сразу 

Обозначение Основные данные Области применения Страница

Общая информация 

Сочлененные монтажные элементы 

Flexolink FLK Соединения: G1/4'' и G 1/2'', макс. отклонение 12° Монтаж с возможностью наклона во всех направле-
ниях, позволяющий адаптацию к изогнутым поверх-
ностям

3/5

Пружинные плунжеры

Пружинный плунжер FSTE Соединения: от G1/8'' до G 1/2'', ход от 5 до 95 мм Пружинные плунжеры со встроенным амортизатором 
и компенсатором высоты, и опциональным ограничи-
телем поворота. 

3/7

Пружинный плунжер FSTA Соединения: G1/4'' и G 1/2'', ход от 25 до 95 мм Пружинные плунжеры со встроенным амортизатором 
ограничителем хода и равномерным распределением 
нагрузки. 

3/10

Пружинный плунжер FSTI Соединения: G1/4'' и G 3/8'', ход 10 и 25 мм Пружинные плунжеры со встроенной амортизирую-
щей пружиной с высококачественными подшипника-
ми скольжения. 

3/12

Пружинный плунжер FSTF Соединения: G1/2'' (внешняя резьба) и G 1/4'' (вну-
тренняя резьба), ход 10 и 25 мм

Пружинные плунжеры со встроенным амортизатором 
и компенсатором хода, опциональным ограничителем 
поворота, с адаптируемой монтажной системой пред-
назначенной для прямой установки на алюминиевые 
профили. 
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Монтажные элементы
Общая информация

Монтажные элементы

Компания Schmalz предлагает широкий ассортимент монтажных элементов, который позволяет использовать различные варианты комбинирования вакуум-
ных присосок и захватов для создания системы захвата. 

Монтажные элементы разделяются на следующие группы: 
 Профили, поперечины и коннекторы 
 Держатели и переходники 
 Пружинные плунжеры
 Гибкие монтажные элементы 

Профили, поперечины и коннекторы 
Используются для создания базового каркаса системы вакуумных захватов. Чтобы умень-
шить количество используемых шлангов, профили можно использовать также в качестве 
вакуумных каналов и распределителей. 

Держатели и переходники 
Используются для присоединения вакуумных присосок к каркасу или поперечине. Имеется мно-
го различных вариантов для установки на алюминиевые профили или на трубы квадратного или 
круглого сечения. 

Пружинный плунжер
Используется когда необходима компенсация различной высоты деталей. Он также позволяет 
разместить вакуумные присоски на легкоповреждаемой поверхности детали, не повреждая ее. 

Гибкие монтажные элементы 
Монтажные элементы Flexolink FLK и шарнирно-шаровое соединение KGL могут сгибаться в лю-
бом направлении, что обеспечивает более оптимальное приспособление вакуумной присоски  
к деталям с наклонными и изогнутыми поверхностями. 
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Монтажные элементы

Контрольные элементы и принадлежности 

Пружинные плунжеры (FSTE/FSTA/
FSTI/FSTF)
Используются для подпружиненной 
фиксации вакуумных присосок, особенно 
в полностью автоматических системах, 
благодаря чему присоски могут очень 
мягко захватывать даже детали с легко-
повреждаемой поверхностью, не повреж-
дая ее. Пружинные плунжеры также 
компенсируют различную высоту детали. 
Дополнительная информация в Разделе 3.

Переходные ниппели (ANW/AN) 
Используются для жесткой установки 
вакуумных присосок, например, на 
поперечине или для установки в комбина-
ции с пружинным плунжером. Вакуумный 
коннектор сбоку. Дополнительная инфор-
мация в Разделе 3.

Уплотнительные кольца (DR) 
Прочные уплотнительные кольца из поли-
акрила с превосходными уплотняющими 
свойствами. Дополнительная информация 
в Разделе 7.

Держатель (STA/STS/ для FSTI)
Для крепления вакуумных присосок 
или пружинных плунжеров на легко-
сплавные профильные балки или на 
трубы квадратного сечения поперечины. 
Дополнительная информация в Разделе 3.
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Сочлененные монтажные элементы 
Flexolink FLK
Flexolink, для гибкой установки вакуумной присоски

Наши основные показатели...        Ваши преимущества...

  Полностью гибкая установка ва-
куумных присосок и вакуумных 
пластинок

>  Очень хорошая адаптация к де-
талям с наклонными поверхно-
стями 

  Сочленения изготавливаются из 
резины и металла

>  Контролируемая сила возврата  
в нейтральное положение

 Низкая точка вращения >  Снижение износа вакуумных при-
сосок, когда они контактируют  
с наклонными поверхностями

  Высокопрочное соединение рези-
новых и металлических частей

>  Вакуумплотная конструкция со 
встроенной защитой от повреж-
дений

Сферы применения 

  Манипулирование плоскими деталями с наклонными поверхностями  
с помощью вакуумных присосок с большой площадью контактной поверх-
ности.

  Манипулирование большими листами материалов (таких как дерево или 
металл), которые при подъеме могут прогибаться (Flexolink предотвраща-
ет отрыв листа под действием ассиметричных сил)

  Этот тип монтажных элементов можно использовать вместе с пружинными 
плунжерами для компенсации изменений высоты деталей и неровных по-
верхностей.

Конструкция

  Гибкий монтажный элемент, изготовленный из высококачественной стали, 
с резиновым амортизатором (прикрепленным вулканизационным мето-
дом), в качестве средства соединения

  Максимальный угол отклонения, ограниченный ввинчивающимся ограни-
чителем 

  Усилие передается с помощью профильного металлического коннектора, 
который находится внутри соединителя

  Фаски на верхней и внешней половинках обеспечивают бездефектную уста-
новку

Пригодность для конкретных областей применения

Flexolink FLK

Присоски с элементами Flexolink для манипулирования рифлеными листами

Адаптация вакуумной присоски к наклонной поверхности детали с помощью FLK
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Сочлененные монтажные элементы 
Flexolink FLK
Flexolink, для гибкой установки вакуумной присоски

Данные для заказа: Flexolink FLK

Тип* Артикул №

FLK G1/4-IG M10x1.25-AG 10.01.03.00206

FLK G1/4-IG G1/4-AG 10.01.03.00178

FLK G1/4-AG G1/4-AG 10.01.03.00152

FLK G1/2-IG G1/2-AG 10.01.03.00175

FLK G1/2-AG G1/2-AG 10.01.03.00153

FLK G1/2-IG G1/2-AG V 10.01.03.00207

* V = Специальный усиленный монтажный элемент Flexolink для использования с присосками SPU 300 и SPU 400

Технические данные: Flexolink FLK

Тип Вертикальная нагрузка, Н Изгибающий момент, Нм Вес, г

FLK G1/4-IG M10x1.25-AG 500 8 26

FLK G1/4-IG G1/4-AG 750 10 30

FLK G1/4-AG G1/4-AG 750 10 30

FLK G1/2-IG G1/2-AG 3000 50 100

FLK G1/2-AG G1/2-AG 3000 65 100

FLK G1/2-IG G1/2-AG V 4500 65 190

Конструктивные данные: Flexolink FLK

 
 

Тип Размеры в мм

dn G1 G2 H LG1 LG2 SW1 W [°]

FLK G1/4-IG M10x1.25-AG 2,8 G1/4-F M10x1.25-M 27,0 10,5 8,0 17,0 12,0

FLK G1/4-IG G1/4-AG 3,0 G1/4-F G1/4-M 27,0 12,0 12,0 17,0 12,0

FLK G1/4-AG G1/4-AG 3,0 G1/4-M G1/4-M 16,5 10,5 12,0 17,0 12,0

FLK G1/2-IG G1/2-AG 6,0 G1/2-F G1/2-M 33,5 14,0 14,0 27,0 12,0

FLK G1/2-AG G1/2-AG 5,5 G1/2-M G1/2-M 21,0 14,0 14,0 27,0 12,0

FLK G1/2-IG G1/2-AG V 6,0 G1/2-F G1/2-M 53,0 14,0 14,0 36,0 8,0

FLK AG-AG FLK AG-IG

X
Y
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Пружинные плунжеры
Пружинный плунжер FSTE
Плунжеры для любых задач

Наши основные показатели...         Ваши преимущества...

  Пружинный плунжер с нижней 
амортизирующей пружиной

>  Мягкий контакт вакуумной при-
соски с легкоповреждаемыми 
поверхностями, хорошая ком-
пенсация изменяющейся высоты 
детали

  Шток плунжера опирается на вы-
сококачественные подшипники 
скольжения

> Длительный срок службы

  Широкий выбор вариантов соеди-
нительной резьбы и длины хода

>  Подходят для широкого спектра 
задач; для всех вакуумных при-
сосок стандартной программы

  Ограничитель поворота как оп-
ция 

>  Подходят для использования  
с овальными вакуумными при-
сосками

Сферы применения 

  Манипулирование деталями с изменяющейся высотой (такими, как изогну-
тые металлические листы и т.д.)

  Манипулирование легкоповреждаемыми деталями (такими, как листы 
стекла) без использования дополнительных контрольных действий для 
предотвращения повреждения деталей, так как пружинный плунжер обе-
спечивает мягкий контакт

Конструкция

  Пружинный плунжер, состоящий из высокопрочного стального штока, на-
правляющей втулки и верхней и нижней амортизирующих пружин

  Шток плунжера со встроенной системой подачи вакуума (соединительная 
резьба в верхней части)

  Внутренняя соединительная резьба для присоединения вакуумных присо-
сок диаметром до M5, в остальных случаях наружная резьба

Пригодность для конкретных областей применения

Пружинные плунжеры FSTE

Пружинные плунжеры FSTE используются в вакуумной системе типа «паук» для манипулирования 
листами металла в автомобильной промышленности

Вакуумная система типа «паук» с пружинными плунжерами FSTE
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Пружинные плунжеры
Пружинный плунжер FSTE
Плунжеры для любых задач

Данные для заказа: Пружинный плунжер FSTE

Тип** Ход плунжера в мм*

5 10 15 20 25 50 75 90

FSTE M3 10.01.02.00613 - - - - - - -

FSTE M3 VG 10.01.02.00614 - - - - - - -

FSTE M5 10.01.02.00607 10.01.02.00608 - 10.01.02.00609 - - - -

FSTE M5 VG 10.01.02.00610 10.01.02.00611 - 10.01.02.00612 - - - -

FSTE G1/8 - - 10.01.02.00602 - 10.01.02.00603 10.01.02.00604 - -

FSTE G1/8 VG - - 10.01.02.00605 - - 10.01.02.00606 - -

FSTE G1/4 - - - - 10.01.02.00567 10.01.02.00568 10.01.02.00569 -

FSTE G1/4 VG - - - - 10.01.02.00570 - 10.01.02.00571 -

FSTE G1/2 - - - - 10.01.02.00574 - 10.01.02.00575 10.01.02.00576

* Рекомендация: Чтобы увеличить срок службы при продолжительной эксплуатации, не допускать максимального хода скольжения
** VG = с ограничителем поворота

Технические данные: Пружинный плунжер FSTE

Тип Жесткость пру-
жины, Н/мм

Предварительная 
затяжка пружины, Н

Сила сжатия 
пружины, Н

Вертикальная 
нагрузка, Н

Горизонтальная 
нагрузка, Н

Вес, г Рабочая темпе-
ратура

FSTE M3-IG 5 0,596 1,49 2,98 550 47 9 0...80 °C

FSTE M3-IG 5 VG 0,596 1,49 2,98 550 47 9 0...80 °C

FSTE M5-IG 5 0,508 3,30 4,57 1500 132 16 0...80 °C

FSTE M5-IG 5 VG 0,508 3,30 4,57 1500 132 16 0...80 °C

FSTE M5-IG 10 0,323 2,75 4,36 1500 97 19 0...80 °C

FSTE M5-IG 10 VG 0,323 2,75 4,36 1500 97 19 0...80 °C

FSTE M5-IG 20 0,209 1,78 3,87 1500 63 25 0...80 °C

FSTE M5-IG 20 VG 0,209 1,78 3,87 1500 63 25 0...80 °C

FSTE G1/8-AG 15 0,221 3,53 5,19 3700 385 80 0...80 °C

FSTE G1/8-AG 15 VG 0,221 3,53 5,19 3700 385 80 0...80 °C

FSTE G1/8-AG 25 0,143 3,57 5,36 3700 283 90 0...80 °C

FSTE G1/8-AG 50 0,097 2,92 5,34 3700 173 110 0...80 °C

FSTE G1/8-AG 50 VG 0,097 2,92 5,34 3700 173 110 0...80 °C

FSTE G1/4-AG 25 0,711 6,47 15,36 2400 747 145 0...80 °C

FSTE G1/4-AG 25 VG 0,711 6,47 15,36 2400 747 144 0...80 °C

FSTE G1/4-AG 50 0,452 1,40 12,70 2400 466 175 0...80 °C

FSTE G1/4-AG 75 0,262 5,38 15,20 2400 340 190 0...80 °C

FSTE G1/4-AG 75 VG 0,262 5,38 15,20 2400 340 202 0...80 °C

FSTE G1/2-AG 25 3,829 25,64 73,50 4900 1870 400 0...80 °C

FSTE G1/2-AG 75 1,072 37,20 77,40 4900 800 530 0...80 °C

FSTE G1/2-AG 90 1,072 24,38 75,30 4900 730 544 0...80 °C
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Пружинные плунжеры
Пружинный плунжер FSTE
Плунжеры для любых задач

Конструктивные данные: Пружинный плунжер FSTE

 

Тип Размеры в мм

G1 G2 G3 H LG1 LG2 LG3 SW1 Z

FSTE M3-IG 5 M3-F M3-F M6x0.75-M 33,5 3,8 6,0 10,0 10,0 5,0

FSTE M3-IG 5 VG M3-F M3-F M6x0.75-M 33,5 3,8 6,0 10,0 10,0 5,0

FSTE M5-IG 5 M5-F M5-F G1/8-M 41,2 5,5 6,2 15,0 14,0 5,0

FSTE M5-IG 5 VG M5-F M5-F G1/8-M 41,2 5,5 6,2 15,0 14,0 5,0

FSTE M5-IG 10 M5-F M5-F G1/8-M 47,2 5,5 6,2 15,0 14,0 10,0

FSTE M5-IG 10 VG M5-F M5-F G1/8-M 47,2 5,5 6,2 15,0 14,0 10,0

FSTE M5-IG 20 M5-F M5-F G1/8-M 59,2 5,5 6,2 15,0 14,0 20,0

FSTE M5-IG 20 VG M5-F M5-F G1/8-M 59,2 5,5 6,2 15,0 14,0 20,0

FSTE G1/8-AG 15 G1/8-F G1/8-M M16x1-M 80,0 8,0 6,5 30,0 22,0 15,0

FSTE G1/8-AG 15 VG G1/8-F G1/8-M M16x1-M 80,0 8,0 6,5 30,0 22,0 15,0

FSTE G1/8-AG 25 G1/8-F G1/8-M M16x1-M 93,0 8,0 6,5 30,0 22,0 25,0

FSTE G1/8-AG 50 G1/8-F G1/8-M M16x1-M 124,0 8,0 6,5 30,0 22,0 50,0

FSTE G1/8-AG 50 VG G1/8-F G1/8-M M16x1-M 124,0 8,0 6,5 30,0 22,0 50,0

FSTE G1/4-AG 25 G1/8-F G1/4-M M20x1.5-M 95,0 13,0 8,5 40,0 24,0 25,0

FSTE G1/4-AG 25 VG G1/8-F G1/4-M M20x1.5-M 95,0 13,0 8,5 40,0 24,0 25,0

FSTE G1/4-AG 50 G1/8-F G1/4-M M20x1.5-M 124,5 13,0 8,5 40,0 24,0 50,0

FSTE G1/4-AG 75 G1/8-F G1/4-M M20x1.5-M 154,0 13,0 8,5 40,0 24,0 75,0

FSTE G1/4-AG 75 VG G1/8-F G1/4-M M20x1.5-M 154,0 13,0 8,5 40,0 24,0 75,0

FSTE G1/2-AG 25 G3/8-F G1/2-M M30x1.5-M 116,0 13,0 10,5 55,0 36,0 25,0

FSTE G1/2-AG 75 G3/8-F G1/2-M M30x1.5-M 187,0 13,0 10,5 55,0 36,0 75,0

FSTE G1/2-AG 90 G3/8-F G1/2-M M30x1.5-M 199,0 13,0 10,5 55,0 36,0 90,0

FSTE от М3 до М5(-VG)  FSTE от 1/8 до 1/2(-VG)

X
Y
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Пружинные плунжеры
Пружинный плунжер FSTA
Плунжеры для любых задач

Наши основные показатели...         Ваши преимущества...

  Пружинный плунжер с нижней 
амортизирующей пружиной

>  Мягкий контакт вакуумной при-
соски с легкоповреждаемыми 
поверхностями, хорошая ком-
пенсация изменяющейся высо-
ты детали

   Верхняя амортизирующая пружи-
на с жесткостью пружины

>  Предотвращение избыточного 
хода; равномерное распределе-
ние нагрузки

  Шток плунжера опирается на вы-
сококачественные подшипники 
скольжения

> Длительный срок службы

  Ограничитель поворота как оп-
ция

>  Подходит для использования  
с овальными вакуумными при-
сосками

Сферы применения Конструкция

   Манипулирование деталями с изменяющейся высотой (такими, как изо-
гнутые металлические листы и т.д.)

  Пружинный плунжер, состоящий из высокопрочного стального штока, на-
правляющей втулки и верхней и нижней амортизирующих пружин

  Манипулирование легкоповреждаемыми деталями (такими, как листы 
стекла) без использования дополнительных контрольных действий для 
предотвращения повреждения деталей, так как пружинный плунжер 
обеспечивает мягкий контакт

  Шток плунжера со встроенной системой подачи вакуума (соединительная 
резьба в верхней части)

Пригодность для конкретных областей применения

Данные для заказа: Пружинный плунжер FSTA

Тип* Ход плунжера в мм**

25 50 65 95

FSTA G1/4 10.01.02.00572 10.01.02.00573 - -

FSTA G1/2 10.01.02.00577 10.01.02.00578 - 10.01.02.00579

FSTA G1/2 O - - 10.01.02.00580 -

* O = Пружинный плунжер с очень жесткой верхней амортизационной пружиной, специально для вакуумных присосок SPU 300 и SPU 400
** Рекомендация: Чтобы увеличить срок службы при продолжительной эксплуатации, не допускать максимального хода скольжения

Технические данные: Пружинный плунжер FSTA

Тип Жесткость пру-
жины, Н/мм

Предварительная 
затяжка пружины, Н

Сила сжатия 
пружины, Н

Вертикальная 
нагрузка, Н

Горизонтальная 
нагрузка, Н

Вес, г Рабочая темпе-
ратура 

FSTA G1/4-AG 25 0,711 8,95 17,80 2400 800 185 0...80 °C

FSTA G1/4-AG 50 0,262 14,10 20,60 2400 490 210 0...80 °C

FSTA G1/2-AG 25 3,828 25,65 73,50 4900 1870 493 0...80 °C

FSTA G1/2-AG 50 1,810 3,95 49,20 4900 1200 539 0...80 °C

FSTA G1/2-AG 95 1,072 24,38 75,30 4900 730 645 0...80 °C

FSTA G1/2-AG 65 O 1,576 12,13 62,60 4900 930 751 0...80 °C

Пружинные плунжеры FSTA
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Пружинные плунжеры
Пружинный плунжер FSTA
Плунжеры для любых задач

Конструктивные данные: Пружинный плунжер FSTA

FSTA от 1/4 до 1/2 

Тип Размеры в мм

G1 G2 G3 H LG1 LG2 LG3 SW1 Z

FSTA G1/4-AG 25 G1/8-F G1/4-M M20x1.5-M 116,0 12,0 8,5 40,0 24,0 25,0

FSTA G1/4-AG 50 G1/8-F G1/4-M M20x1.5-M 145,5 12,0 8,5 40,0 24,0 50,0

FSTA G1/2-AG 25 G3/8-F G1/2-M M30x1.5-M 146,5 12,0 10,5 55,0 36,0 25,0

FSTA G1/2-AG 50 G3/8-F G1/2-M M30x1.5-M 176,5 12,0 10,5 55,0 36,0 50,0

FSTA G1/2-AG 95 G3/8-F G1/2-M M30x1.5-M 229,5 12,0 10,5 55,0 36,0 95,0

FSTA G1/2-AG 65 O G3/8-F G1/2-M M30x1.5-M 229,5 12,0 10,5 55,0 36,0 65,0

X
Y
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Пружинные плунжеры
Пружинный плунжер FSTI
Компактная конструкция, большая мощность 

Наши основные показатели...        Ваши преимущества...

  Пружинный плунжер с высоко-
качественными подшипниками 
скольжения и отличным контро-
лем

>  Очень экономичная работа, так 
как не требуется обслуживание

  Внутренняя амортизационная 
пружина

>  Мягкий контакт с легкоповреж-
даемыми деталями; пружина 
защищена от грязи и внешних 
механических воздействий

  Минимальная общая высота; 
оптимизированный вес

>  Подходит для манипулирования 
деталями при работе в очень 
ограниченном пространстве при 
высокой скорости перемещений

  Ограничитель поворота как оп-
ция

>  Подходит для использования  
с овальными вакуумными при-
сосками

Сферы применения 

  Манипулирование деталями с изменяющейся высотой (такими, как изогну-
тые металлические листы и т.д.)

  Манипулирование легкоповреждаемыми деталями (такими, как листы 
стекла) без использования дополнительных контрольных действий для 
предотвращения повреждения деталей, так как пружинный плунжер обе-
спечивает мягкий контакт

 Особенно подходят для использования в автомобильной промышленности

Конструкция

  Пружинный плунжер, состоящий из высокопрочного стального штока, на-
правляющей втулки со встроенным подшипником скольжения и встроен-
ной амортизирующей пружины

  Полированная обработка поверхности; в исполнении с ограничителем по-
ворота, шток плунжера имеет специальное покрытие, обеспечивающее 
оптимальное скольжение 

  Шток плунжера со встроенной системой подачи вакуума (соединительная 
резьба в верхней части)

  Ограничитель поворота – плоская грань на штоке плунжера, созданная 
путем механической обработки, и соответствующая форма направляющей 
втулки

Пригодность для конкретных областей применения

Пружинные плунжеры FSTI

Вакуумная поперечина с пружинными плунжерами FSTI

Вакуумная система типа «паук» с пружинными плунжерами FSTI
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Пружинные плунжеры
Пружинный плунжер FSTI
Компактная конструкция, большая мощность

Данные для заказа: Пружинный плунжер FSTI

Тип** Ход плунжера в мм*

10 25

FSTI G1/4-AG G1/8-AG 10.01.02.00864 10.01.02.00868

FSTI G1/4-AG G1/8-AG VG 10.01.02.00865 10.01.02.00869

FSTI G1/4-AG G1/8-IG 10.01.02.00866 10.01.02.00870

FSTI G1/4-AG G1/8-IG VG 10.01.02.00867 10.01.02.00871

FSTI G3/8-AG G1/8-AG 10.01.02.00755 10.01.02.00843

FSTI G3/8-AG G1/8-AG VG 10.01.02.00860 10.01.02.00862

FSTI G3/8-AG G1/8-IG 10.01.02.00851 10.01.02.00850

FSTI G3/8-AG G1/8-IG VG 10.01.02.00861 10.01.02.00863

* Рекомендация: Чтобы увеличить срок службы при продолжительной эксплуатации, не допускать максимального хода скольжения
** VG = с ограничителем поворота

Технические данные: Пружинный плунжер FSTI

Тип Жесткость пру-
жины, Н/мм

Предварительная 
затяжка пружины, Н

Сила сжатия 
пружины, Н

Вертикальная 
нагрузка, Н

Горизонтальная 
нагрузка, Н

Вес, г Рабочая темпе-
ратура 

FSTI G1/4-AG G1/8-AG 10 0,097 7,08 7,57 1000 700 150 0...80 °C

FSTI G1/4-AG G1/8-AG 10 VG 0,097 7,08 7,57 1000 500 150 0...80 °C

FSTI G1/4-AG G1/8-IG 10 0,097 7,08 7,57 1000 700 150 0...80 °C

FSTI G1/4-AG G1/8-IG 10 VG 0,097 7,08 7,57 1000 500 150 0...80 °C

FSTI G1/4-AG G1/8-AG 25 0,097 5,63 6,84 1000 700 180 0...80 °C

FSTI G1/4-AG G1/8-AG 25 VG 0,097 5,63 6,84 1000 500 180 0...80 °C

FSTI G1/4-AG G1/8-IG 25 0,097 5,63 6,84 1000 700 180 0...80 °C

FSTI G1/4-AG G1/8-IG 25 VG 0,097 5,63 6,84 1000 500 180 0...80 °C

FSTI G3/8-AG G1/8-AG 10 0,097 7,08 7,57 1000 700 150 0...80 °C

FSTI G3/8-AG G1/8-AG 10 VG 0,097 7,08 7,57 1000 500 150 0...80 °C

FSTI G3/8-AG G1/8-IG 10 0,097 7,08 7,57 1000 700 150 0...80 °C

FSTI G3/8-AG G1/8-IG 10 VG 0,097 7,08 7,57 1000 500 150 0...80 °C

FSTI G3/8-AG G1/8-AG 25 0,097 5,63 6,84 1000 700 180 0...80 °C

FSTI G3/8-AG G1/8-AG 25 VG 0,097 5,63 6,84 1000 500 180 0...80 °C

FSTI G3/8-AG G1/8-IG 25 0,097 5,63 6,84 1000 700 180 0...80 °C

FSTI G3/8-AG G1/8-IG 25 VG 0,097 5,63 6,84 1000 500 180 0...80 °C



3/14

М
он

та
ж

ны
е 

 
эл

ем
ен

ты

3

Пружинные плунжеры
Пружинный плунжер FSTI
Компактная конструкция, большая мощность

Конструктивные данные: Пружинный плунжер FSTI

Тип Размеры в мм

G1 G2 G3 H LG1 LG2 LG3 SW1 Z

FSTI G1/4-AG G1/8-AG 10 G1/8-M G1/4-M M18x1.5-M 71,0 6,5 10,0 41,0 27,0 10,0

FSTI G1/4-AG G1/8-AG 10 VG G1/8-M G1/4-M M18x1.5-M 71,0 6,5 10,0 41,0 27,0 10,0

FSTI G1/4-AG G1/8-IG 10 G1/8-F G1/4-M M18x1.5-M 79,5 12,0 10,0 41,0 27,0 10,0

FSTI G1/4-AG G1/8-IG 10 VG G1/8-F G1/4-M M18x1.5-M 79,5 12,0 10,0 41,0 27,0 10,0

FSTI G1/4-AG G1/8-AG 25 G1/8-M G1/4-M M18x1.5-M 101,0 6,5 10,0 56,0 27,0 25,0

FSTI G1/4-AG G1/8-AG 25 VG G1/8-M G1/4-M M18x1.5-M 101,0 6,5 10,0 56,0 27,0 25,0

FSTI G1/4-AG G1/8-IG 25 G1/8-F G1/4-M M18x1.5-M 109,5 12,0 10,0 56,0 27,0 25,0

FSTI G1/4-AG G1/8-IG 25 VG G1/8-F G1/4-M M18x1.5-M 109,5 12,0 10,0 56,0 27,0 25,0

FSTI G3/8-AG G1/8-AG 10 G1/8-M G3/8-M M18x1.5-M 72,5 6,5 9,0 41,0 27,0 10,0

FSTI G3/8-AG G1/8-AG 10 VG G1/8-M G3/8-M M18x1.5-M 72,5 6,5 9,0 41,0 27,0 10,0

FSTI G3/8-AG G1/8-IG 10 G1/8-F G3/8-M M18x1.5-M 82,5 12,0 9,0 41,0 27,0 10,0

FSTI G3/8-AG G1/8-IG 10 VG G1/8-F G3/8-M M18x1.5-M 82,5 12,0 9,0 41,0 27,0 10,0

FSTI G3/8-AG G1/8-AG 25 G1/8-M G3/8-M M18x1.5-M 102,5 6,5 9,0 56,0 27,0 25,0

FSTI G3/8-AG G1/8-AG 25 VG G1/8-M G3/8-M M18x1.5-M 102,5 6,5 9,0 56,0 27,0 25,0

FSTI G3/8-AG G1/8-IG 25 G1/8-F G3/8-M M18x1.5-M 112,5 12,0 9,0 56,0 27,0 25,0

FSTI G3/8-AG G1/8-IG 25 VG G1/8-F G3/8-M M18x1.5-M 112,5 12,0 9,0 56,0 27,0 25,0

FSTI...AG(-VG)FSTI...IG(-VG) 

X
Y
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Пружинные плунжеры
Пружинный плунжер FSTF
Пружинный плунжер c гибким держателем

Наши основные показатели...        Ваши преимущества...

  Ассиметричная конструкция на-
правляющей плунжера

>  Индивидуальная, гибкая и бы-
страя адаптация к конкретной 
задаче

 Встроенные средства установки >  Могут быть адаптированы для ис-
пользования со всеми наиболее 
распространенными системами  
с брусьями из алюминиевого про-
филя

  Направляющий и монтажный 
блок из высококачественного 
пластика, полученного методом 
литья под давлением

>  Оптимизированная по цена и вес; 
чрезвычайно прочный и пылеза-
щищенный

Сферы применения 

  Оптимально подходит для манипулирования деталями с очень большими 
изменениями высоты

  Манипулирование листами и планками из дерева при изготовлении мебе-
ли, ДСП, дверей и полов

 Работа в условиях повышенной запыленности

Конструкция

  Армированный стекловолокном пластиковый монтажный блок со встроен-
ной направляющей для штока плунжера (отсутствует подшипник скольже-
ния)

  Могут устанавливаться с помощью монтажного комплекта „Standard” или 
„Komfort” на поперечинах

  Шток плунжера из высокопрочного алюминиевого сплава, со встроенным 
антиблокировочным устройством для защиты от поломки пружины

 Исполнения с ограничителем поворота и без него

Пригодность для конкретных областей применения

Пружинные плунжеры FSTF

Вакуумный захват типа «паук» с пружинными плунжерами FSTF для манипулирования древесными 
плитами с покрытием
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Пружинные плунжеры
Пружинный плунжер FSTF
Пружинный плунжер c гибким держателем.

Данные для заказа: Пружинный плунжер FSTF

Тип* Артикул №

FSTF G1/2-AG 50 10.01.02.01012

FSTF G1/2-AG 50 VG 10.01.02.01013

* VG = с ограничителем поворота

Данные для заказа принадлежности: Пружинный плунжер FSTF

Тип Монтажный комплект FSTF Komfort Монтажный комплект FSTF Standard

FSTF G1/2-AG 50 10.01.02.01031 10.01.02.01030

FSTF G1/2-AG 50 VG 10.01.02.01031 10.01.02.01030

! Standard: состоит из двух винтов ISKT M8x60, 1x направляющего блока с 2x M8, 2x U-шайб
!! Komfort: состоит из одного держателя, одного винта ISKT M8x60, 1x направляющего блока с 2x M8, 2x U-шайб

Технические данные: Пружинный плунжер FSTF

Тип Жесткость пружи-
ны, Н/мм

Предварительная 
затяжка пружи-
ны, Н

Сила сжатия пру-
жины, Н

Вертикальная 
нагрузка, Н

Горизонтальная 
нагрузка, Н

Вес, г Рабочая темпе-
ратура 

FSTF G1/2-AG 50 0,567 17,60 31,75 2500 800 320 0...50 °C

FSTF G1/2-AG 50 VG 0,567 17,60 31,75 2500 800 320 0...50 °C

Конструктивные данные: Пружинный плунжер FSTF

FSTF(-VG)

Тип Размеры в мм

B B1 G1 G2 G3 H H2 H3 L LG1 LG2 LG3 Z

FSTF G1/2-AG 50 32,3 54,6 G1/4-F G1/2-M M20-M 168,0 60,0 42,5 60,0 10,0 10,0 20,0 50,0

FSTF G1/2-AG 50 VG 32,3 54,6 G1/4-F G1/2-M M20-M 168,0 60,0 42,5 60,0 10,0 10,0 20,0 50,0

X
Y
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Обзор раздела 4
Вакуумные генераторы
Все сразу 

Обозначение Основные данные Области применения Страница

Общая информация 

Основные эжекторы

Основные эжекторы SEG Диаметры сопла от 0,5 до 3,0 мм, производительность 
по всасыванию до 370 л/мин, максимальный уровень 
вакуума 85% 

Эжекторы, обеспечивающие быстрое создание ваку-
ума, оптимальную производительность и широкий 
диапазон эксплуатационных характеристик.

4/7

Многоступенчатые эжекторы

Многоступенчатые эжекторы Многоступенчатая система сопел, производитель-
ность по всасыванию до до 1400 л/мин, максималь-
ный уровень вакуума 85% 

Эжекторы с высокой мощностью вакуумирования, для 
быстрого и безопасного манипулирования деталями 
из пористых материалов при коротких циклах.

4/13

Компактные эжекторы

Компактные эжекторы 
Schmalz X-Pump SXP / SXMP

Диаметры сопла от 1,5 до 3,0 мм, производительность 
по всасыванию до 200 л/мин., максимальный уровень 
вакуума 85%

Новое поколение компактных вакуумных эжекторов 
для решения особых задач в автомобильной промыш-
ленности и для использования в автоматизированных 
вакуумных системах, предназначенных для манипу-
лирования листовым металлом и пластиками.

4/18

Компактные эжекторы SMP Диаметры сопла от 1,5 до 3,0 мм, производительность 
по всасыванию до 200 л/мин., максимальный уровень 
вакуума 85%

Семейство эжекторов со встроенными клапанами и 
системой мониторинга, которые особенно подходят 
для очень коротких периодов циклов и максимально-
го импульса выпуска воздуха.

4/20

Компактные эжекторы SСP Диаметры сопла от 1,0 до 3,0 мм, производительность 
по всасыванию до 200 л/мин., максимальный уровень 
вакуума 85%

Семейство эжекторов со встроенными клапанами и 
системой мониторинга, которые особенно подходят 
для очень коротких циклов, захвата и выпуска.

4/25

Компактные эжекторы SСMP Диаметры сопла от 0,5 до 1.0 мм, производительность 
по всасыванию от 6 до 23 л/мин., максимальный уро-
вень вакуума 85%

Семейство эжекторов со встроенными клапанами и 
системой мониторинга, которые подходят для созда-
ния вакуума «на ходу», в условиях ограниченного про-
странства и очень динамичных перемещений.

4/32

Вакуумные насосы 

Безмасляный насос EVE-TR Производительность по всасыванию до 370 м³/час, 
максимальный уровень вакуума 92% 

Насосы для ручного и автоматического манипулиро-
вания деталей из непористых материалов, отличаю-
щиеся постоянным уровнем вакуума.

4/36

Воздуходувки 

Воздуходувка SGBL-DG Производительность по всасыванию до 540 м³/час, 
максимальный уровень вакуума 42% 

Максимальный объемный расход для манипулиро-
вания пористых деталей. Реверсирующий клапан для 
удаления воздуха, опция.

4/43
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Вакуумные генераторы 
Общая информация 

Создание вакуума 

Необходимый уровень вакуума может быть создан вакуумными генераторами разных типов.

Имеется три основных типа:
• Эжектор
• Вакуумный насос
• Воздуходувка

Каждый тип имеет свои преимущества, но одно у них общее: высокая производительность по всасыванию при высоком 
уровне вакуума всегда означает больший расход энергии и высокие эксплуатационные расходы.

Эжектор

Эжекторы являются чисто пневматическими вакуумными генераторами, работающими по принципу Вентури. По-
ступив в эжектор в точке A, сжатый воздух проходит через сопло B. Увеличение динамического давления приводит 
к уменьшению статического давления (к созданию вакуума) непосредственно за соплом, поэтому через впускное от-
верстие D в систему поступает воздух (откачиваемый из присоски). Смешавшись со сжатым воздухом, пропущенным 
через сопло, этот воздух покидает эжектор через глушитель C.

Преимущества эжекторов
•  Отсутствие движущихся частей, что означает мини-

мальное техническое обслуживание и износ
•  Компактная конструкция
•  Отсутствие тепловыделения
•  Небольшой вес
•  Высокая скорость создания вакуума 
•  Могут быть установлены в любом положении 

Типичные области применения
•  Во всех отраслях промышленности с промышленными 

роботами 
•  Устройства подачи для прессов в автомобильной про-

мышленности

Различают три основных вида эжекторов: 

Основные эжекторы Многоступенчатые эжекторы Компактные эжекторы

Вакуумный генератор без контрольных клапанов 
или систем мониторинга, обеспечивающее мак-
симальный уровень вакуума (85%).
В первую очередь используются для манипулиро-
вания воздухонепроницаемыми деталями.

Вакуумный генератор с несколькими сопловыми 
камерами, расположенными последовательно, 
отличающееся очень высокой мощностью ваку-
умирования.
Используется, в первую очередь для манипулиро-
вания пористыми деталями, таких как картонные 
коробки или листы из OSB или МДФ

Вакуумный генератор со встроенными контроль-
ными клапанами и системой мониторинга.
Захват и высвобождение могут контролировать-
ся без использования внешних клапанов.
Используются в полностью автоматических си-
стемах манипулирования (таких как обработка 
листового металла, в автомобильной промыш-
ленности, в роботизированных системах).

1 2

3

A C

D

B
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Вакуумные генераторы 
Общая информация 

Вакуумный насос

Вакуумные насосы являются электрическими вакуумными генераторами, которые могут создавать высокий уровень вакуума при объемном расходе от 4 до 
250 м3/ч. 

Преимущества вакуумных насосов Типичные области применения
•  В системах с большим объемом может быть создан высокий уровень ва-

куума
•  Подходят для использования в качестве главного вакуумного генератора
•  Требуется минимальное техническое обслуживание

•  В качестве главного вакуумного генератора в системах портального пере-
мещения

•  В вакуумных устройствах ручного манипулирования
•  В упаковочных машинах

Различают три основных вида вакуумных насосов: 

Безмасляный насос Маслонаполненный насос Насос с водяной системой охлаждения

Универсальный вакуумный насос, требующий ми-
нимального обслуживания.
В первую очередь используется в качестве главно-
го насоса в больших системах захвата для манипу-
лирования воздухонепроницаемыми деталями.

Специальный вакуумный насос для достижения 
очень высокого вакуума (до – 0,98 бар), для мани-
пулирования воздухонепроницаемыми деталями.
Используется в системах манипулирования, требу-
ющих бесшумного режима работы, минимального 
обслуживания и высокого вакуума.

Вакуумный насос, требующий минимального об-
служивания, со встроенной системой водяного 
охлаждения, для манипулирования воздухоне-
проницаемыми деталями.
Используется, в частности, в ситуациях, когда 
важную роль играет качество окружающего воз-
духа (таких как упаковочные участки на пред-
приятиях пищевой промышленности).
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Вакуумные генераторы 
Общая информация 

Воздуходувка 

Воздуходувки обеспечивают очень высокую производительность по всасыванию при низком уровне вакуума. Их используют когда необходимо захватить и 
переместить пористые детали.

Преимущества воздуходувок Типичные области применения
•  Огромная производительность по всасыванию 
•  Очень высокий уровень компенсации утечек 
•  Обеспечивает возможность манипулирования пористых деталей

•  Откачка больших объемов воздуха за очень короткое время 
•  Манипулирование пористыми деталями, такими как картонные короб-

ки, термоизоляционные материалы, ДСП или мешки

Воздуходувка Воздуходувка с функцией реверсирования

Руководство по выбору вакуумных генераторов 

Пр
ои

зв
од

ит
ел

ьн
ос

ть
 п

о 
вс

ас
ы

ва
ни

ю
, м

3 / ч

Уровень вакуума, %

Очень пористые детали Пористые детали Частично или полностью воздухонепроницаемые детали

Воздуходувка SGBL

Многоступенчатый эжектор SEM

Вакуумные насосы EVE

Основной эжектор SEG
Компактный эжектор SMP

Компактный эжектор SСMP
Линейные эжекторы VRI/VR
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Вакуумные генераторы 
Выбор и конфигурирование

Перечень контрольных вопросов для выбора для выбора вакуумного генератора

Какой источник энергии использует вакуумный генератор? Электричество (насос, воздуходувка) или сжатый воздух (эжектор).

Деталь воздухонепроницаемая или пористая? Это влияет на объем откачиваемого воздуха.

Какой объем воздуха необходимо откачать? Для каждого вакуумного генератора приводятся данные (в м3/ч или л/мин).

Какая продолжительность рабочего цикла?
На нее влияют: объем воздуха, откачиваемого вакуумным генератором, 
объем воздуха, который необходимо откачать, время коммутации клапанов, 
и т.д.

Какое значение вакуума необходимо достичь?
Для практического применения, значение –600 бар принимается для расче-
тов с воздухонепроницаемыми деталями.

Где размещается вакуумный генератор? Это влияет на размер, вес и дополнительные функции.

Принадлежности

Уплотнительные кольца (DR) 
Прочные уплотнительные кольца 
из полиакрила с превосходными 
уплотняющими свойствами. Допол-
нительная информация в Разделе 7

Вакуумные фильтры (VF/VTF/
STF)
Фильтруют входящий воздух для 
защиты вакуумного генератора от 
грязи и выхода из строя. В зависимо-
сти от скорости воздушного потока 
предлагаются различные вакуумные 
фильтры. Дополнительная информа-
ция в Разделе 7

Съемные винтовые штуцеры
Для быстрого соединения шлангов с 
вакуумными генераторами без ин-
струмента. Дополнительная инфор-
мация в Разделе 7

Вакуумные шланги (VSL)
Позволяют создать вакуум там, где 
это необходимо. Подходят для рабо-
ты как со сжатым воздухом, так и с 
вакуумом. Дополнительная инфор-
мация в Разделе 7
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Основные эжекторы
Основные эжекторы SEG
Маленькие, но мощные!

Наши основные показатели...        Ваши преимущества...

•  Корпус с соплом Вентури и глу-
шителем

>  Отсутствие движущихся частей: 
отсутствие износа и потребности в 
обслуживании

•  Минимальный размер; низкий 
вес благодаря алюминиевому 
корпусу

>  Подходят для работы в ограни-
ченном пространстве при очень 
динамичных перемещениях, ко-
торые имеют место при работе 
манипуляторов, промышленных 
роботов, систем подачи, и т.п.

•  Различные модели с разными 
характеристиками; оптимизи-
рованы для обеспечения макси-
мальной эффективности

>  Очень эффективные: максималь-
ная производительность по вса-
сыванию при минимальном рас-
ходе сжатого воздуха

Сферы применения 

•  Универсальное использование

•  Разнообразные задачи по манипулированию в автомобильной, пищевой, 
упаковочной, деревообрабатывающей промышленности, манипулирова-
ние листовым металлом

 

Конструкция

•  Корпус изготовлен их анодированного алюминия

•  Система сопел изготовлена из латуни

•  Пластиковый глушитель

Пригодность для конкретных областей применения

Основной эжектор SEG

Вакуумная система типа «паук» с отдельным вакуумным генератором (основной эжектор SEG) для 
каждой вакуумной присоски

Вакуум

Глушитель

Вход для сжатого воздуха

Конструкция основного эжектора SEG
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Основные эжекторы
Основные эжекторы SEG
Маленькие, но мощные!

Обозначение для заказа: Основные эжекторы SEG

Сокращенное обозна-
чение

Размер сопла в мм *10 Форма Дополнительная функция

Пример: SEG 10 HS SDA

SEG от 05…0,5 мм 
до
30…3,0 мм 

HS…. высокоскоростной (высокий уровень вакуума)
LS…. тихоходный (высокая производительность по всасыванию)
HS-S…. высокоскоростной, узкой формы

-........ без глушителя
SDA… c осевым глушителем

Данные для заказа: Основные эжекторы SEG

Тип Артикул №

SEG 05 HS-S 10.02.01.00272

SEG 05 HS-S SDA 10.02.01.00271

SEG 07 HS-S 10.02.01.00276

SEG 07 HS-S SDA 10.02.01.00275

SEG 07 HS 10.02.01.00255

SEG 07 HS SDA 10.02.01.00110

SEG 10 HS 10.02.01.00247

SEG 10 HS SDA 10.02.01.00111

SEG 15 HS 10.02.01.00248

SEG 15 HS SDA 10.02.01.00112

SEG 20 HS 10.02.01.00256

SEG 20 HS SDA 10.02.01.00113

SEG 20 LS 10.02.01.00252

SEG 20 LS SDA 10.02.01.00114

SEG 25 HS 10.02.01.00257

SEG 25 HS SDA 10.02.01.00115

SEG 25 LS 10.02.01.00259

SEG 25 LS SDA 10.02.01.00116

SEG 30 HS 10.02.01.00258

SEG 30 HS SDA 10.02.01.00117

SEG 30 LS 10.02.01.00260

SEG 30 LS SDA 10.02.01.00118
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Основные эжекторы
Основные эжекторы SEG
Маленькие, но мощные!

Данные для заказа запчастей: Основные эжекторы SEG

Тип Глушитель

SEG 05 HS-S -

SEG 05 HS-S SDA 10.02.01.00279

SEG 07 HS-S -

SEG 07 HS-S SDA 10.02.01.00279

SEG 07 HS -

SEG 07 HS SDA 10.02.01.00234

SEG 10 HS -

SEG 10 HS SDA 10.02.01.00234

SEG 15 HS -

SEG 15 HS SDA 10.02.01.00235

SEG 20 HS -

SEG 20 HS SDA 10.02.01.00236

SEG 20 LS -

SEG 20 LS SDA 10.02.01.00236

SEG 25 HS -

SEG 25 HS SDA 10.02.01.00237

SEG 25 LS -

SEG 25 LS SDA 10.02.01.00237

SEG 30 HS -

SEG 30 HS SDA 10.02.01.00017

SEG 30 LS -

SEG 30 LS SDA 10.02.01.00017

Технические данные Основные эжекторы SEG

Тип Диам. сопла, 
мм

Уровень вакуу-
ма, %

Макс. скорость 
всасывания, 
л/мин

Макс. скорость 
всасывания, 
м³/час 

Расход воз-
духа в режиме 
откачки, л/мин 

Расход воз-
духа в режиме 
откачки, м3/ ч

Рабочее дав-
ление

Вес, кг

SEG 05 HS-S 0,5 82 7,0 0,4 13,0 0,8 5 bar 0,010

SEG 05 HS-S SDA 0,5 82 7,0 0,4 13,0 0,8 5 bar 0,011

SEG 07 HS-S 0,7 82 16,0 1,0 21,0 1,3 5 bar 0,010

SEG 07 HS-S SDA 0,7 82 16,0 1,0 21,0 1,3 5 bar 0,011

SEG 07 HS 0,7 85 14,0 0,8 21,0 1,3 5 bar 0,041

SEG 07 HS SDA 0,7 85 14,0 0,8 21,0 1,3 5 bar 0,045

SEG 10 HS 1,0 85 34,0 2,0 49,0 2,9 5 bar 0,046

SEG 10 HS SDA 1,0 85 34,0 2,0 49,0 2,9 5 bar 0,050

SEG 15 HS 1,5 85 69,0 4,1 102,0 6,1 5 bar 0,102

SEG 15 HS SDA 1,5 85 69,0 4,1 102,0 6,1 5 bar 0,110

SEG 20 HS 2,0 85 124,0 7,4 186,0 11,2 5 bar 0,118

SEG 20 HS SDA 2,0 85 124,0 7,4 186,0 11,2 5 bar 0,130

SEG 20 LS 2,0 55 170,0 10,2 186,0 11,2 5 bar 0,118

SEG 20 LS SDA 2,0 55 170,0 10,2 186,0 11,2 5 bar 0,130

SEG 25 HS 2,5 85 184,0 11,0 275,0 16,5 5 bar 0,273

SEG 25 HS SDA 2,5 85 184,0 11,0 275,0 16,5 5 bar 0,295

SEG 25 LS 2,5 55 260,0 15,6 275,0 16,5 5 bar 0,273

SEG 25 LS SDA 2,5 55 260,0 15,6 275,0 16,5 5 bar 0,295

SEG 30 HS 3,0 85 240,0 14,4 392,0 23,5 5 bar 0,352

SEG 30 HS SDA 3,0 85 240,0 14,4 392,0 23,5 5 bar 0,404

SEG 30 LS 3,0 55 370,0 22,2 392,0 23,5 5 bar 0,352

SEG 30 LS SDA 3,0 55 370,0 22,2 392,0 23,5 5 bar 0,404

X
Y
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Основные эжекторы
Основные эжекторы SEG
Маленькие, но мощные!

Эксплуатационные данные: Основные эжекторы SEG

Достижимый уровень вакуума при разных уровнях рабочего давления

Продолжительность откачки для разных уровней вакуумаПроизводительность по всасыванию при разных уровнях вакуума

Продолжительность откачки для разных уровней вакуума

Производительность по всасыванию при разных уровнях вакуума Продолжительность откачки для разных уровней вакуума
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Основные эжекторы
Основные эжекторы SEG
Маленькие, но мощные!

Эксплуатационные данные: Основные эжекторы SEG

Производительность по всасыванию при разных уровнях вакуума в л/мин. 

Тип Уровень вакуума в мбар

0 -50 -100 -200 -300 -400 -500 -600 -700 -800

SEG 05 HS-S 7 5,9 5,1 4,3 3,4 2,6 1,9 1,4 0,5 0,2

SEG 07-HS-S 16 11,7 10,3 8,6 6,8 5,3 3,9 2,8 1,1 0,4

SEG 07 HS 14 11,7 10,3 8,6 6,8 5,3 3,9 2,8 1,1 0,4

SEG 10 HS 34 33 29 25 22 18 15 9 6 3

SEG 15 HS 69 64 60 53 43 36 30 22 16 8

SEG 20 HS 124 116 104 92 78 64 48 32 23 10

SEG 20 LS 170 155 138 100 75 46 8 - - -

SEG 25 HS 184 180 170 146 120 96 72 47 28 13

SEG 25 LS 260 248 233 182 121 62 28 - - -

SEG 30 HS 240 225 215 198 165 130 100 64 36 16

SEG 30 LS 370 345 315 242 173 102 80 - - -

Продолжительность откачки для разных уровней вакуума в с/л

Тип Уровень вакуума в мбар

-50 -100 -200 -300 -400 -500 -600 -700 -800

SEG 05 HS-S 0,34 0,76 1,80 3,02 4,55 6,57 9,58 14,80 22,40

SEG 07-HS-S 0,17 0,36 0,85 1,45 2,18 3,25 4,67 7,34 14,60

SEG 07 HS 0,17 0,36 0,85 1,45 2,18 3,25 4,67 7,34 14,60

SEG 10 HS 0,09 0,16 0,34 0,59 0,96 1,42 2,03 3,30 7,36

SEG 15 HS 0,05 0,07 0,19 0,31 0,48 0,72 1,12 1,70 3,60

SEG 20 HS 0,03 0,05 0,11 0,16 0,24 0,35 0,50 1,08 1,65

SEG 20 LS 0,01 0,04 0,11 0,18 0,33 0,60 1,70 - -

SEG 25 HS 0,01 0,03 0,06 0,09 0,14 0,20 0,30 0,49 1,10

SEG 25 LS 0,01 0,03 0,08 0,15 0,26 0,50 0,83 - -

SEG 30 HS 0,01 0,02 0,04 0,06 0,10 0,15 0,21 0,42 0,80

SEG 30 LS 0,01 0,03 0,06 0,12 0,20 0,38 - - -

Производительность по всасыванию при разных уровнях вакуума



4/12

Ва
ку

ум
- 

ге
не

ра
то

ры

4

Основные эжекторы
Основные эжекторы SEG
Маленькие, но мощные!

Конструктивные данные: Основные эжекторы SEG

Тип Размеры в мм

B D G1 G2 G3 H L L1 SW1

SEG 05 HS-S 10,0 7,0 M5-F M5-F M5-F 20,0 32,0 - 8,0

SEG 05 HS-S SDA 10,0 7,0 M5-F M5-F M5-F 20,0 32,0 50,0 8,0

SEG 07 HS-S 10,0 7,0 M5-F M5-F M5-F 20,0 32,0 - 8,0

SEG 07 HS-S SDA 10,0 7,0 M5-F M5-F M5-F 20,0 32,0 50,0 8,0

SEG 07 HS 16,0 16,0 G1/8-F G1/8-F G1/8-F 26,0 40,0 - 14,0

SEG 07 HS SDA 16,0 16,0 G1/8-F G1/8-F G1/8-F 26,0 40,0 74,0 14,0

SEG 10 HS 16,0 16,0 G1/8-F G1/8-F G1/8-F 26,0 45,0 - 14,0

SEG 10 HS SDA 16,0 16,0 G1/8-F G1/8-F G1/8-F 26,0 45,0 79,0 14,0

SEG 15 HS 22,0 21,0 G1/4-F G1/4-F G1/4-F 38,0 60,0 - 17,0

SEG 15 HS SDA 22,0 21,0 G1/4-F G1/4-F G1/4-F 38,0 60,0 101,5 17,0

SEG 20 HS 26,0 25,0 G1/4-F G1/4-F G3/8-F 38,0 75,0 - 17,0

SEG 20 HS SDA 26,0 25,0 G1/4-F G1/4-F G3/8-F 38,0 75,0 125,5 17,0

SEG 20 LS 26,0 25,0 G1/4-F G1/4-F G3/8-F 38,0 75,0 - 17,0

SEG 20 LS SDA 26,0 25,0 G1/4-F G1/4-F G3/8-F 38,0 75,0 125,5 17,0

SEG 25 HS 32,0 30,0 G3/8-F G1/2-F G1/2-F 50,0 100,0 - 22,0

SEG 25 HS SDA 32,0 30,0 G3/8-F G1/2-F G1/2-F 50,0 100,0 161,5 22,0

SEG 25 LS 32,0 30,0 G3/8-F G1/2-F G1/2-F 50,0 100,0 - 22,0

SEG 25 LS SDA 32,0 30,0 G3/8-F G1/2-F G1/2-F 50,0 100,0 161,5 22,0

SEG 30 HS 42,0 40,0 G3/8-F G1/2-F G3/4-F 50,0 110,0 - 22,0

SEG 30 HS SDA 42,0 40,0 G3/8-F G1/2-F G3/4-F 50,0 110,0 194,5 22,0

SEG 30 LS 42,0 40,0 G3/8-F G1/2-F G3/4-F 50,0 110,0 - 22,0

SEG 30 LS SDA 42,0 40,0 G3/8-F G1/2-F G3/4-F 50,0 110,0 194,5 22,0

X
Y

SEG от 05 до 30



4/13

Ва
ку

ум
- 

ге
не

ра
то

ры

4

Многоступенчатые эжекторы
Многоступенчатые эжекторы
Ничего кроме мощности вакуумирования 

Наши основные показатели...         Ваши преимущества...

•  Ассортимент эжекторов с очень 
большой производительностью 
по всасыванию

>  Быстрое и безопасное манипули-
рование всеми пористыми мате-
риалами

•  Высокоэффективное сопло мно-
гоступенчатого эжектора

>  Быстрая откачка при нижнем 
диапазоне вакуума, снижение из-
держек и сокращение периодов 
цикла

•  Опциональные средства соедине-
ния для подачи сжатого воздуха, 
отвода воздуха и датчиков

>  Гибкая установка; снижение за-
трат на проектирование

Сферы применения 

•  Манипулирование картоном, упаковочными материалами, изоляционны-
ми материалами и другими пористыми объектами 

Конструкция

•  Корпус изготовлен их прочного алюминия, пригодного для промышленно-
го использования

•  Система сопл из алюминия

•  Прокладки и заслонки клапанов изготовлены из NBR

•  Опции: глушитель, электромагнитные клапаны, вакуумный выключатель/
манометр, фильтр

 

 
 

Пригодность для конкретных областей применения

Многоступенчатый эжектор SEM

Вакуумная поперечина с использованием в качестве вакуумного генератора многоступенчатого эжек-
тора SEM для манипулирования листовым материалом из дерева

Переходник для моделей SEM 50-SDA и SEM 100-SDA

Вх
од

 д
ля

 сж
ат

ог
о в

оз
ду

ха

Вакуумный 
манометр Вакуумный 

переключатель Вакуумный вход

Боковой глушитель

Осевой глушитель

Конструкция многоступенчатого эжектора SEM
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Многоступенчатые эжекторы
Многоступенчатые эжекторы
Ничего кроме мощности вакуумирования 

Обозначение для заказа: Многоступенчатые эжекторы

Сокращенное обозначение Размер Исполнение

Пример: SEM 50 SDA

SEM 25
50
100
150

-…без глушителя
SDA… c осевым глушителем
SDS…с боковым глушителем

Данные для заказа: Многоступенчатые эжекторы

Тип* Артикул №

SEM 25 10.02.01.00313

SEM 25 SDA 10.02.01.00314

SEM 25 SDS 10.02.01.00315

SEM 50 - 10.02.01.00316

SEM 50 SDA 10.02.01.00317

SEM 50 SDS 10.02.01.00318

SEM 100 - 10.02.01.00319

SEM 100 SDA 10.02.01.00320

SEM 100 SDS 10.02.01.00321

SEM 150 10.02.01.00483

SEM 150 SDA 10.02.01.00488

SEM 150 SDS 10.02.01.00489

* Выходы для выпуска воздуха в базовой версии (без глушителя) открыты по оси и вбок

Данные для заказа принадлежностей: Многоступенчатые эжекторы

Тип Артикул

Вакуумный манометр, диаметр 40 мм, заднее соединение* 10.07.02.00035*

Вакуумный переключатель VS-V-PNP* 10.06.02.00191*

Вакуумный переключатель VS-V-W-D-PNP* 10.06.02.00192

Электромагнитный клапан**, «Вакуум вкл/выкл», 24 В пост.тока, нормально открытый 10.05.01.00156

Электромагнитный клапан**, «Вакуум вкл/выкл», 24 В пост.тока, нормально закрытый 10.05.01.00161

* Вакуумные переключатели и манометры поставляются в отдельной упаковке со всеми необходимыми монтажными принадлежностями. По соображениям безопасности, вакуумный переключатель/мано-
метр необходимо крепить с помощью имеющегося в продаже контрующего компаунда средней прочности
** В случае использования электромагнитного клапана, давление на входе необходимо увеличить, примерно, на 0,5 бар

Рекомендуемые принадлежности для вакуумных переключателей:
– Соединительный кабель, PUR, 5 метров, с прямым коннектором, M8-4-контакта, 10.06.02.00031
– Соединительный кабель, PUR, 5 метров, с коннектором 90°, M8-4-контакта, 10.06.02.00032

Данные для заказа запчастей: Многоступенчатые эжекторы

Тип* Глушитель

SEM 25 -

SEM 25 SDA 10.02.01.00309

SEM 25 SDS 10.02.01.00309

SEM 50 - -

SEM 50 SDA 10.02.01.00312

SEM 50 SDS 10.02.01.00312

SEM 100 - -

SEM 100 SDA 10.02.01.00312

SEM 100 SDS 10.02.01.00312

SEM 150 -

SEM 150 SDA 10.02.01.00491

SEM 150 SDS 10.02.01.00491

* Выходы для выпуска воздуха в базовой версии (без глушителя) открыты по оси и вбок
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Многоступенчатые эжекторы
Многоступенчатые эжекторы
Ничего кроме мощности вакуумирования 

Технические данные: Многоступенчатые эжекторы

Тип Уровень вакуума, % Макс. скорость откачки, 
л/мин 

Макс. скорость откачки, 
м³/час 

Расход воздуха в режиме 
откачки, л/мин 

Расход воздуха в режиме 
откачки, м3/ ч 

SEM 25 85 402 24,1 101 6,1

SEM 25 SDA 85 393 23,6 101 6,1

SEM 25 SDS 85 332 19,9 101 6,1

SEM 50 - 85 706 42,4 197 11,8

SEM 50 SDA 85 704 42,2 197 11,8

SEM 50 SDS 85 642 38,5 197 11,8

SEM 100 - 85 1071 64,3 376 22,6

SEM 100 SDA 85 976 58,6 376 22,6

SEM 100 SDS 85 909 54,5 376 22,6

SEM 150 85 1400 84,0 590 35,4

SEM 150 SDA 85 1290 77,4 590 35,4

SEM 150 SDS 85 1190 71,4 590 35,4

Тип Уровень шума в свобод-
ном состоянии, дБ(A)

Уровень шума в режиме 
захвата, дБ(A)

Рабочее давление Вес, кг Рабочая температура 

SEM 25 90 72 5 bar 1,1 0...50 °C

SEM 25 SDA 77 64 5 bar 1,2 0...50 °C

SEM 25 SDS 75 62 5 bar 1,2 0...50 °C

SEM 50 - 90 75 5 bar 1,2 0...50 °C

SEM 50 SDA 80 66 5 bar 1,6 0...50 °C

SEM 50 SDS 78 64 5 bar 1,3 0...50 °C

SEM 100 - 90 74 5 bar 1,5 0...50 °C

SEM 100 SDA 82 60 5 bar 1,7 0...50 °C

SEM 100 SDS 85 65 5 bar 1,6 0...50 °C

SEM 150 95 79 5 bar 1,7 0...50 °C

SEM 150 SDA 85 71 5 bar 1,8 0...50 °C

SEM 150 SDS 85 71 5 bar 1,8 0...50 °C
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Многоступенчатые эжекторы
Многоступенчатые эжекторы
Ничего кроме мощности вакуумирования 

Эксплуатационные данные: Многоступенчатые эжекторы

Достижимый уровень вакуума при разных уровнях рабочего давления Продолжительность откачки для разных уровней вакуума

Производительность по всасыванию при разных уровнях вакуума Продолжительность откачки для разных уровней вакуума

Производительность по всасыванию при разных уровнях вакуума
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Многоступенчатые эжекторы
Многоступенчатые эжекторы
Ничего кроме мощности вакуумирования 

Производительность по всасыванию при разных уровнях вакуума в л/мин. 

Тип Уровень вакуума в мбар

0 -50 -100 -200 -300 -400 -500 -600 -700 -800

SEM 25-SDS 332 269 199 118 70 38 26 16 8 1

SEM 25-SDA 393 319 227 122 72 37 27 15 7 2

SEM 50-SDS 642 503 354 223 141 78 57 34 13 2

SEM 50-SDA 704 611 452 269 173 91 56 37 19 6

SEM 100-SDS 909 843 642 463 281 161 121 78 40 11

SEM 100-SDA 976 884 669 476 278 158 119 77 36 11

Продолжительность откачки для разных уровней вакуума в с/л

Тип Уровень вакуума в мбар

-50 -100 -200 -300 -400 -500 -600 -700 -800

SEM 25-SDS 0,021 0,038 0,074 0,135 0,267 0,465 0,802 1,501 3,389

SEM 25-SDA 0,021 0,038 0,074 0,136 0,265 0,463 0,805 1,505 3,368

SEM 50-SDS 0,015 0,026 0,052 0,085 0,142 0,233 0,372 0,676 1,625

SEM 50-SDA 0,015 0,026 0,050 0,081 0,139 0,232 0,377 0,672 1,693

SEM 100-SDS 0,013 0,022 0,039 0,063 0,096 0,140 0,207 0,340 0,843

SEM 100-SDA 0,013 0,022 0,040 0,066 0,099 0,142 0,208 0,337 0,822

Конструктивные данные: Многоступенчатые эжекторы

Тип Размеры в мм

B1 d D1 G1 G2 G3 H L L1

SEM 25 - 5,5 - G1/4-F G1/2-F G1/2-F 48,0 195,0 -

SEM 25 SDA - 5,5 40,0 G1/4-F G1/2-F G1/2-F 48,0 195,0 275,0

SEM 25 SDS 165,0 5,5 40,0 G1/4-F G1/2-F G1/2-F 48,0 195,0 -

SEM 50 - - 5,5 - G1/4-F G3/4-F G3/4-F 58,0 215,0 -

SEM 50 SDA - 5,5 50,0 G1/4-F G3/4-F G3/4-F 58,0 215,0 335,0

SEM 50 SDS 205,0 5,5 50,0 G1/4-F G3/4-F G3/4-F 58,0 215,0 -

SEM 100 - - 5,5 - G1/4-F G1-F G3/4-F 68,0 215,0 -

SEM 100 SDA - 5,5 50,0 G1/4-F G1-F G3/4-F 68,0 215,0 335,0

SEM 100 SDS 205,0 5,5 50,0 G1/4-F G1-F G3/4-F 68,0 215,0 -

SEM 150 - 5,5 - G1/4-F G1-F G3/4-F 66,0 215,0 -

SEM 150 SDA - 5,5 50,0 G1/4-F G1-F G3/4-F 66,0 215,0 335,0

SEM 150 SDS 205,0 5,5 50,0 G1/4-F G1-F G3/4-F 66,0 215,0 -

X
Y

От SEM 25 до 150SDA/SDS
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Компактные эжекторы
Schmalz X-Pump - SXP / SXMP
Будущее вакуумной технологии!

Наши основные показатели...        Ваши преимущества...

•  Мониторинг состояния >  Постоянный контроль состояния 
всей вакуумной системы

•  Встроенный модуль счетчика >  Оценка производственных ци-
клов

•  Высокая скорость откачки, мощ-
ное стравливание воздуха

>  Короткий период цикла

•  Встроенная функция автомати-
ческой экономии воздуха

> Экономичность эксплуатации

•  Искусная система установки и 
подсоединения

> Простая установка

•  Очень высокая износоустойчи-
вость

> Высокий коэффициент готовности

•  Защищенность от пыли и грязи >  Максимальная безопасность про-
изводственного процесса

•  Отсутствие потребности в филь-
трах

>  Эксплуатация без обслуживания

•  Уровень защиты IP 65 > Защита от водяных брызг

  

Сферы применения 

•  Вакуумные системы типа «паук» и другие вакуумные системы, использу-
емые в автомобильной промышленности, в цехах по работе с листовым 
металлом и в любых случаях, когда необходимо захватить воздухонепро-
ницаемые материалы

•  Создание и мониторинг вакуума в автоматизированных системах

•  Пригодны для использования при очень коротких периодах цикла и в про-
цессах, требующих высокого уровня безопасности

•  Мониторинг состояния для предотвращения простоев и снижения издер-
жек благодаря профилактическому обслуживанию

Конструкция

•  Компактная конструкция, в которой отсутствуют ненужные выступающие 
края

•  Модель SXMP с блоком питания для еще более мощных импульсов страв-
ливания воздуха

•  Блок управления со множеством диагностических функций

•  Двухцветная лампа индикации состояния

•  Глушитель с устройством быстрой замены

•  Безпотенциальные электрические соединения с помощью одного 8-кон-
тактного коннектора M12 или двух 5-контактных коннекторов M12

Пригодность для конкретных областей применения

Одиночная планка SXMP Блок из двух SXP

Использование компактных эжекторов Schmalz X-Pump на участке прессов

X-Pump выдерживает самые жесткие условия эксплуатации

do wymiany
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Компактные эжекторы
Schmalz X-Pump - SXP / SXMP
Будущее вакуумной технологии!

Обозначение для заказа: Schmalz X-Pump

Тип Размер 
сопла

Нерабочее состояние всасывающего клапана Соединение для сжатого 
воздуха 

Электрические соединения

SXP/SXMP 15... 1.5 мм 
20... 2.0 мм 
25... 2.5 мм 
30… 3.0 мм 

NO….нормально открытый
NC... нормально закрытый 
IMP...с двумя устойчивыми состояниями, активируется импульсом

Н … горизонтальное
V... вертикальное 
Q...быстросменное

M12... коннектор M12 (8-контактный) 
2хМ 12… 2 коннектора M12 (5-контактный) 

Данные для заказа: Schmalz X-Pump

SXP 15 SXP 20 SXP 25 SXP 30 
Тип Артикул № Тип Артикул № Тип Артикул № Тип Артикул №
SXP15 NO H M12 10.02.02.02192 SXP20 NO H M12 10.02.02.02210 SXP25 NO H M12 10.02.02.02228 SXP30 NO H M12 10.02.02.02246 
SXP15 NO H 2xM12 10.02.02.02193 SXP20 NO H 2xM12 10.02.02.02211 SXP25 NO H 2xM12 10.02.02.02229 SXP30 NO H 2xM12 10.02.02.02247 
SXP15 NO V M12 10.02.02.02194 SXP20 NO V M12 10.02.02.02212 SXP25 NO V M12 10.02.02.02230 SXP30 NO V M12 10.02.02.02248 
SXP15 NO V 2xM12 10.02.02.02195 SXP20 NO V 2xM12 10.02.02.02213 SXP25 NO V 2xM12 10.02.02.02231 SXP30 NO V 2xM12 10.02.02.02249 
SXP15 NO Q M12 10.02.02.02196 SXP20 NO Q M12 10.02.02.02214 SXP25 NO Q M12 10.02.02.02232 SXP30 NO Q M12 10.02.02.02250 
SXP15 NO Q 2xM12 10.02.02.02197 SXP20 NO Q 2xM12 10.02.02.02215 SXP25 NO Q 2xM12 10.02.02.02233 SXP30 NO Q 2xM12 10.02.02.02251 
SXP15 NC H M12 10.02.02.02198 SXP20 NC H M12 10.02.02.02216 SXP25 NC H M12 10.02.02.02234 SXP30 NC H M12 10.02.02.02252 
SXP15 NC H 2xM12 10.02.02.02199 SXP20 NC H 2xM12 10.02.02.02217 SXP25 NC H 2xM12 10.02.02.02235 SXP30 NC H 2xM12 10.02.02.02253 
SXP15 NC V M12 10.02.02.02200 SXP20 NC V M12 10.02.02.02218 SXP25 NC V M12 10.02.02.02236 SXP30 NC V M12 10.02.02.02254 
SXP15 NC V 2xM12 10.02.02.02201 SXP20 NC V 2xM12 10.02.02.02219 SXP25 NC V 2xM12 10.02.02.02237 SXP30 NC V 2xM12 10.02.02.02255 
SXP15 NC Q M12 10.02.02.02202 SXP20 NC Q M12 10.02.02.02220 SXP25 NC Q M12 10.02.02.02238 SXP30 NC Q M12 10.02.02.02256 
SXP15 NC Q 2xM12 10.02.02.02203 SXP20 NC Q 2xM12 10.02.02.02221 SXP25 NC Q 2xM12 10.02.02.02239 SXP30 NC Q 2xM12 10.02.02.02257 
SXP15 IMP H M12 10.02.02.02204 SXP20 IMP H M12 10.02.02.02222 SXP25 IMP H M12 10.02.02.02240 SXP30 IMP H M12 10.02.02.02258 
SXP15 IMP H 2xM12 10.02.02.02205 SXP20 IMP H 2xM12 10.02.02.02223 SXP25 IMP H 2xM12 10.02.02.02241 SXP30 IMP H 2xM12 10.02.02.02259 
SXP15 IMP V M12 10.02.02.02206 SXP20 IMP V M12 10.02.02.02224 SXP25 IMP V M12 10.02.02.02242 SXP30 IMP V M12 10.02.02.02260 
SXP15 IMP V 2xM12 10.02.02.02207 SXP20 IMP V 2xM12 10.02.02.02225 SXP25 IMP V 2xM12 10.02.02.02243 SXP30 IMP V 2xM12 10.02.02.02261 
SXP15 IMP Q M12 10.02.02.02208 SXP20 IMP Q M12 10.02.02.02226 SXP25 IMP Q M12 10.02.02.02244 SXP30 IMP Q M12 10.02.02.02262 
SXP15 IMP Q 2xM12 10.02.02.02209 SXP20 IMP Q 2xM12 10.02.02.02227 SXP25 IMP Q 2xM12 10.02.02.02245 SXP30 IMP Q 2xM12 10.02.02.02263 

SXMP 15 SXMP 20 SXMP 25 SXMP 30 
Тип Артикул № Тип Артикул № Тип Артикул № Тип Артикул №
SXMP15 NO H M12 10.02.02.02264 SXMP20 NO H M12 10.02.02.02282 SXMP25 NO H M12 10.02.02.02300 SXMP30 NO H M12 10.02.02.02318 
SXMP15 NO H 2xM12 10.02.02.02265 SXMP20 NO H 2xM12 10.02.02.02283 SXMP25 NO H 2xM12 10.02.02.02301 SXMP30 NO H 2xM12 10.02.02.02319 
SXMP15 NO V M12 10.02.02.02266 SXMP20 NO V M12 10.02.02.02284 SXMP25 NO V M12 10.02.02.02302 SXMP30 NO V M12 10.02.02.02320 
SXMP15 NO V 2xM12 10.02.02.02267 SXMP20 NO V 2xM12 10.02.02.02285 SXMP25 NO V 2xM12 10.02.02.02303 SXMP30 NO V 2xM12 10.02.02.02321 
SXMP15 NO Q M12 10.02.02.02268 SXMP20 NO Q M12 10.02.02.02286 SXMP25 NO Q M12 10.02.02.02304 SXMP30 NO Q M12 10.02.02.02322 
SXMP15 NO Q 2xM12 10.02.02.02269 SXMP20 NO Q 2xM12 10.02.02.02287 SXMP25 NO Q 2xM12 10.02.02.02305 SXMP30 NO Q 2xM12 10.02.02.02323 
SXMP15 NC H M12 10.02.02.02270 SXMP20 NC H M12 10.02.02.02288 SXMP25 NC H M12 10.02.02.02306 SXMP30 NC H M12 10.02.02.02324 
SXMP15 NC H 2xM12 10.02.02.02271 SXMP20 NC H 2xM12 10.02.02.02289 SXMP25 NC H 2xM12 10.02.02.02307 SXMP30 NC H 2xM12 10.02.02.02325 
SXMP15 NC V M12 10.02.02.02272 SXMP20 NC V M12 10.02.02.02290 SXMP25 NC V M12 10.02.02.02308 SXMP30 NC V M12 10.02.02.02326 
SXMP15 NC V 2xM12 10.02.02.02273 SXMP20 NC V 2xM12 10.02.02.02291 SXMP25 NC V 2xM12 10.02.02.02309 SXMP30 NC V 2xM12 10.02.02.02327 
SXMP15 NC Q M12 10.02.02.02274 SXMP20 NC Q M12 10.02.02.02292 SXMP25 NC Q M12 10.02.02.02310 SXMP30 NC Q M12 10.02.02.02328 
SXMP15 NC Q 2xM12 10.02.02.02275 SXMP20 NC Q 2xM12 10.02.02.02293 SXMP25 NC Q 2xM12 10.02.02.02311 SXMP30 NC Q 2xM12 10.02.02.02329 
SXMP15 IMP H M12 10.02.02.02276 SXMP20 IMP H M12 10.02.02.02294 SXMP25 IMP H M12 10.02.02.02312 SXMP30 IMP H M12 10.02.02.02330 
SXMP15 IMP H 2xM12 10.02.02.02277 SXMP20 IMP H 2xM12 10.02.02.02295 SXMP25 IMP H 2xM12 10.02.02.02313 SXMP30 IMP H 2xM12 10.02.02.02331 
SXMP15 IMP V M12 10.02.02.02278 SXMP20 IMP V M12 10.02.02.02296 SXMP25 IMP V M12 10.02.02.02314 SXMP30 IMP V M12 10.02.02.02332 
SXMP15 IMP V 2xM12 10.02.02.02279 SXMP20 IMP V 2xM12 10.02.02.02297 SXMP25 IMP V 2xM12 10.02.02.02315 SXMP30 IMP V 2xM12 10.02.02.02333 
SXMP15 IMP Q M12 10.02.02.02280 SXMP20 IMP Q M12 10.02.02.02298 SXMP25 IMP Q M12 10.02.02.02316 SXMP30 IMP Q M12 10.02.02.02334 
SXMP15 IMP Q 2xM12 10.02.02.02281 SXMP20 IMP Q 2xM12 10.02.02.02299 SXMP25 IMP Q 2xM12 10.02.02.02317 SXMP30 IMP Q 2xM12 10.02.02.02335 

Принадлежности Артикул №

Соединительный кабель с коннектором M12, 8 -контактным 21.04.05.00079 

Соединительный кабель с коннектором M12, 5 –контактным с изоляцией потенциала 21.04.05.00080 

Двойная базовая планка с быстросменным соединениями 10.02.02.02154 

Технические данные: Schmalz X-Pump

Тип Размер сопла, мм Макс. вакуум при 
4,5 бар, %

Макс. скорость 
откачки при 4,5 
бар, л/мин 

Макс. стравлива-
ние воздуха при 
4,5 бар, л/мин 

Расход воздуха 
при 4,5 бар, л/мин 

Уровень шума при 
4,5 бар, дБА

Вес, кг.

SXP15 1.5 85 65 200 115 63 0.98 

SXP20 2.0 85 115 200 180 65 0.98 

SXP25 2.5 85 185 200 290 67 0.98 

SXP30 3.0 85 220 200 380 72 0.98 

SXMP15 1.5 85 65 320 115 63 1.13 

SXMP20 2.0 85 115 320 180 65 1.13 

SXMP25 2.5 85 185 320 290 67 1.13 

SXMP30 3.0 85 220 320 380 72 1.13

Температура окружающей среды 0–60 °C, диапазон давления 3–6 бар, напряжение питания и управления 24 В пост. тока
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Компактные эжекторы SMP
«МегаНасос»

Наши основные показатели...        Ваши преимущества...

•  Высокая скорость откачки и 
мощное стравливание воздуха 
благодаря блоку питания

>  Минимальные периоды циклов 
благодаря очень быстрому захва-
ту и высвобождению деталей

•  Широкий диапазон моделей с 
различными эксплуатационны-
ми характеристиками

>  Исполнения с оптимальной но-
минальной мощностью для всех 
задач

•  Функция автоматической эконо-
мии воздуха (опция)

>  Экономичность при непрерывной 
эксплуатации

•  Гибкая модульная система >  Адаптация к требованиям клиен-
та

•  Мониторинг вакуума с цифро-
вым управлением (опция)

>  Простая настройка и отражение 
параметров на светодиодном дис-
плее

Сферы применения 

•  Для использования при манипулировании листовым металлом, в автомо-
бильной промышленности, в упаковочных машинах и в промышленных 
роботизированных системах для минимизации времени цикла

•  Захват и перемещение с очень короткими периодами циклов (очень бы-
строе высвобождение деталей благодаря блоку питания)

•  Манипулирование непористых деталей 

.

Компактные эжекторы SMP

Вакуумный генератор в вакуумной системе типа «паук» для манипулирования листами металла

Вакуумный генератор, состоящий из пяти компактных эжекторов SMP, на руке робота Вакуумный генератор, состоящий из пяти компактных эжекторов SMP, в вакуумной системе типа 
«паук» для манипулирования листами металла
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Конструкция

•  Компактный эжектор SMP, состоящий из корпуса из анодированного алю-
миния, фильтра, глушителя, двух контрольных клапанов (захват/стравли-
вание воздуха), невозвратного клапана и блока питания.

•  Выпускаются как в нормально открытом, так и в нормально закрытом ис-
полнении 

•  Опциональная система мониторинга вакуума с помощью электронного 
(VE) или цифрового (VD) вакуумного переключателя

•  Опциональная функция автоматической экономии воздуха (RE или RD)

•   Возможна установка блоком на установочную пластину GP

•  Возможно питание отфильтрованным, не содержащим масло, сжатым воз-
духом (4–6 бар)

Пригодность для конкретных областей применения

Обозначение для заказа: Компактные эжекторы SМР

Сокращенное обозна-
чение

Размер сопла в 
мм*10

Нерабочее состояние клапана 
всасывания

 Воздуховыпускной и предохрани-
тельный клапан 

Мониторинг системы

Пример: SMP 15 NO AS VD

SMP 15… 1,5 мм 
20… 2,0 мм 
25… 2,5 мм 
30… 3,0 мм 

NO….нормально открытый
NO….нормально закрытый

NO… Воздуховыпускной и предохра-
нительный 
 возвратный клапан 

NO….без вакуумного переключателя 
NO….электронный вакуумный переключатель 
NO….цифровой вакуумный переключатель 
NO….функция автоматической экономии воздуха 
с электронным вакуумным переключателем 

NO… функция автоматической экономии воздуха 
с цифровым вакуумным переключателем

Данные для заказа: Компактные эжекторы SМР

SMP 15 SMP 20 SMP 25 SMP 30

Тип Артикул № Тип Артикул № Тип Артикул № Тип Артикул №

SMP 15 NO AS 10.02.02.00561 SMP 20 NO AS 10.02.02.00571 SMP 25 NO AS 10.02.02.00581 SMP 30 NO AS 10.02.02.00591

SMP 15 NC AS 10.02.02.00562 SMP 20 NC AS 10.02.02.00572 SMP 25 NC AS 10.02.02.00582 SMP 30 NC AS 10.02.02.00592

SMP 15 NO AS VE 10.02.02.00565 SMP 20 NO AS VE 10.02.02.00575 SMP 25 NO AS VE 10.02.02.00585 SMP 30 NO AS VE 10.02.02.00595

SMP 15 NC AS VE 10.02.02.00566 SMP 20 NC AS VE 10.02.02.00576 SMP 25 NC AS VE 10.02.02.00586 SMP 30 NC AS VE 10.02.02.00596

SMP 15 NO AS VD 10.02.02.00567 SMP 20 NO AS VD 10.02.02.00577 SMP 25 NO AS VD 10.02.02.00587 SMP 30 NO AS VD 10.02.02.00597

SMP 15 NC AS VD 10.02.02.00568 SMP 20 NC AS VD 10.02.02.00578 SMP 25 NC AS VD 10.02.02.00588 SMP 30 NC AS VD 10.02.02.00598

SMP 15 NO AS RE 10.02.02.00569 SMP 20 NO AS RE 10.02.02.00579 SMP 25 NO AS RE 10.02.02.00589 SMP 30 NO AS RE 10.02.02.00599

SMP 15 NO AS RD 10.02.02.00570 SMP 20 NO AS RD 10.02.02.00580 SMP 25 NO AS RD 10.02.02.00590 SMP 30 NO AS RD 10.02.02.00600

SMP 15 NC AS RE 10.02.02.00772 SMP 20 NC AS RE 10.02.02.00774 SMP 25 NC AS RE 10.02.02.00776 SMP 30 NC AS RE 10.02.02.00778

SMP 15 NC AS RD 10.02.02.00773 SMP 20 NC AS RD 10.02.02.00775 SMP 25 NC AS RD 10.02.02.00777 SMP 30 NC AS RD 10.02.02.00779

Воздуховыпускной клапан

Вакуумный переключатель
Всасывающий клапан 

Вход для сжатого воздуха Вакуумный вход 

Основной корпус

Глушитель

Фильтр

Конструкция компактного эжектора SМР
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«МегаНасос»

Данные для заказа принадлежностей и запчастей: Компактные эжекторы SМР

Тип Коннектор для 
электромагнит-
ных клапанов* с 
кабелем (5 м, PVC)

Коннектор для 
электромагнит-
ных клапанов* 
с кабелем (10 м, 
PUR)

Коннектор для 
электромагнит-
ных клапанов* 
без кабеля

Соединительный 
кабель для ваку-
умного переключа-
теля (5 м, прямой 
коннектор, PUR)

Соединительный 
кабель для ваку-
умного переклю-
чателя (5 м, 90° 
коннектор, PUR)

Сменный глуши-
тель

Сменный фильтр

SMP 15 NO AS 21.04.06.00084 21.04.06.00118 21.04.06.00085 - - 10.02.02.00651 10.02.02.00654

SMP 15 NC AS 21.04.06.00084 21.04.06.00118 21.04.06.00085 - - 10.02.02.00651 10.02.02.00654

SMP 15 NO ASV... 21.04.06.00084 21.04.06.00118 21.04.06.00085 10.06.02.00031 10.06.02.00032 10.02.02.00651 10.02.02.00654

SMP 15 NC ASV... 21.04.06.00084 21.04.06.00118 21.04.06.00085 10.06.02.00031 10.06.02.00032 10.02.02.00651 10.02.02.00654

SMP 15 NO ASRD/RE - - - - - 10.02.02.00651 10.02.02.00654

SMP 15 NC ASRD/RE - - - - - 10.02.02.00651 10.02.02.00654

SMP 20 NO AS 21.04.06.00084 21.04.06.00118 21.04.06.00085 - - 10.02.02.00651 10.02.02.00654

SMP 20 NC AS 21.04.06.00084 21.04.06.00118 21.04.06.00085 - - 10.02.02.00651 10.02.02.00654

SMP 20 NO ASV... 21.04.06.00084 21.04.06.00118 21.04.06.00085 10.06.02.00031 10.06.02.00032 10.02.02.00651 10.02.02.00654

SMP 20 NC ASV... 21.04.06.00084 21.04.06.00118 21.04.06.00085 10.06.02.00031 10.06.02.00032 10.02.02.00651 10.02.02.00654

SMP 20 NO ASRD/RE - - - - - 10.02.02.00651 10.02.02.00654

SMP 20 NC ASRD/RE - - - - - 10.02.02.00651 10.02.02.00654

SMP 25 NO AS 21.04.06.00084 21.04.06.00118 21.04.06.00085 - - 10.02.02.00652 10.02.02.00654

SMP 25 NC AS 21.04.06.00084 21.04.06.00118 21.04.06.00085 - - 10.02.02.00652 10.02.02.00654

SMP 25 NO ASV... 21.04.06.00084 21.04.06.00118 21.04.06.00085 10.06.02.00031 10.06.02.00032 10.02.02.00652 10.02.02.00654

SMP 25 NC ASV... 21.04.06.00084 21.04.06.00118 21.04.06.00085 10.06.02.00031 10.06.02.00032 10.02.02.00652 10.02.02.00654

SMP 25 NO ASRD/RE - - - - - 10.02.02.00652 10.02.02.00654

SMP 25 NC ASRD/RE - - - - - 10.02.02.00652 10.02.02.00654

SMP 30 NO AS 21.04.06.00084 21.04.06.00118 21.04.06.00085 - - 10.02.02.00652 10.02.02.00654

SMP 30 NC AS 21.04.06.00084 21.04.06.00118 21.04.06.00085 - - 10.02.02.00652 10.02.02.00654

SMP 30 NO ASV... 21.04.06.00084 21.04.06.00118 21.04.06.00085 10.06.02.00031 10.06.02.00032 10.02.02.00652 10.02.02.00654

SMP 30 NC ASV... 21.04.06.00084 21.04.06.00118 21.04.06.00085 10.06.02.00031 10.06.02.00032 10.02.02.00652 10.02.02.00654

SMP 30 NO ASRD/RE - - - - - 10.02.02.00652 10.02.02.00654

SMP 30 NC ASRD/RE - - - - - 10.02.02.00652 10.02.02.00654

* Закажите 2х на эжектор. В случае использования регулируемых компактных эжекторов, с эжектором поставляется комплект кабелей

Технические данные: Компактные эжекторы SМР

Тип Диам. сопла, мм Уровень вакуума, % Макс. скорость вса-
сывания, л/мин

Макс. скорость вса-
сывания, м³/час 

Расход воздуха в 
режиме откачки, 
л/мин 

Расход воздуха в 
режиме откачки, 
м3/ ч

SMP 15 1,5 85 65 3,9 117 7,0

SMP 20 2,0 85 116 7,0 190 11,4

SMP 25 2,5 85 161 9,7 310 18,6

SMP 30 3,0 85 200 12,0 420 25,2

Тип Расход воздуха при 
стравливании, л/мин 

Уровень шума, в 
режиме захвата, 
дБ(A)

Уровень шума, в 
свободном состоянии, 
дБ(A)

Рабочее давление Вес, кг Рабочая темпера-
тура 

SMP 15 220 74 74 5...6 bar 0,465 0...45 °C

SMP 20 220 76 78 5...6 bar 0,465 0...45 °C

SMP 25 220 72 82 5...6 bar 0,485 0...45 °C

SMP 30 220 82 82 5...6 bar 0,485 0...45 °C
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Эксплуатационные данные: Компактные эжекторы SМР

Производительность по всасыванию при разных уровнях вакуума в л/мин. 

Тип Уровень вакуу-
ма в мбар

0 -50 -100 -200 -300 -400 -500 -600 -700 -800

SMP 15... 65 62 58 50 41 32 21 16 9 4

SMP 20... 116 108 101 90 78 63 48 36 18 5

SMP 25... 161 149 136 123 107 86 66 49 25 7

SMP 30... 200 184 168 153 132 107 82 61 31 9

Продолжительность откачки для разных уровней вакуума в с/л

Тип Уровень вакуу-
ма в мбар

-50 -100 -200 -300 -400 -500 -600 -700 -800

SMP 15... 0,048 0,088 0,184 0,311 0,480 0,744 1,120 1,692 3,606

SMP 20... 0,026 0,047 0,095 0,159 0,239 0,349 0,499 0,807 1,652

SMP 25... 0,015 0,027 0,055 0,089 0,135 0,198 0,288 0,486 0,960

SMP 30... 0,012 0,021 0,044 0,071 0,108 0,160 0,232 0,392 0,810

Достижимый уровень вакуума при разных уровнях рабочего давления Продолжительность откачки для разных уровней вакуума

Производительность по всасыванию при разных уровнях вакуума
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Конструктивные данные: Компактные эжекторы SМР

Тип Размеры в мм

B d G1 G2 H H1 H2 L L1

SMP 15 NC/NO AS 22,0 5,5 G1/4-F G3/8-F 54,0 132,5 58,5 112,5 -

SMP 20 NC/NO AS 22,0 5,5 G1/4-F G3/8-F 54,0 132,5 58,5 112,5 -

SMP 25 NC/NO AS 22,0 5,5 G1/4-F G3/8-F 54,0 147,5 73,5 112,5 -

SMP 30 NC/NO AS 22,0 5,5 G1/4-F G3/8-F 54,0 147,5 73,5 112,5 -

SMP 15 NC/NO AS V.../R... 22,0 5,5 G1/4-F G3/8-F 54,0 159,0 58,5 112,5 129,0

SMP 20 NC/NO AS V.../R... 22,0 5,5 G1/4-F G3/8-F 54,0 159,0 58,5 112,5 129,0

SMP 25 NC/NO AS V.../R... 22,0 5,5 G1/4-F G3/8-F 54,0 174,0 73,5 112,5 129,0

SMP 30 NC/NO AS V.../R... 22,0 5,5 G1/4-F G3/8-F 54,0 174,0 73,5 112,5 129,0

X
Y

от SMP 15 до 30 NC/NO AS от SMP 15 до 30 NC/NO AS V.../ R...
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Наши основные показатели...        Ваши преимущества...

•  Широкий диапазон диаметров 
сопел от 1,0 до 3,0 мм

>  Оптимизированный расход воз-
духа благодаря множеству моде-
лей с разными уровнями мощно-
сти вакуумирования

•  Гибкая модульная система >  Адаптация к требованиям кли-
ента

•   Функция автоматической эконо-
мии воздуха (опция)

>  Минимальные затраты на энер-
гию при непрерывной эксплуата-
ции

•  Мониторинг вакуума с цифровым 
управлением (опция)

>  Простая настройка посредством 
пленочной клавиатуры и отраже-
ние возможных настроек параме-
тров на светодиодном дисплее

Сферы применения 

•  Манипулирование воздухонепроницаемыми или пористыми деталями в 
электронной, электротехнической, упаковочной, робототехнической и ав-
томобильной отраслях промышленности

Конструкция

•  Анодированный алюминиевый корпус

•   Всасывающий клапан может быть по выбору нормально открытым (NO) 
или нормально закрытым (NC)

•  Встроенный воздуховыпускной клапан (NC), фильтр, глушитель и невоз-
вратный клапан

•  Опции: механический/электронный вакуумный переключатель, встроен-
ная функция автоматической экономии воздуха, установочная пластина 
для блочного монтажа 

Пригодность для конкретных областей применения

Компактные эжекторы SСP

Вакуум генератор в вакуумной системе типа «паук» для манипулирования листами металла

Воздуховыпускной клапан

Вакуумный переключатель

Вакуумный вход

Фильтр

Всасывающий клапан

Вход для сжатого воздуха 

Основной корпус

Глушитель

Конструкция компактного эжектора SCP
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Обозначение для заказа: Компактные эжекторы SCР

Сокращенное обозначение Размер сопла в 
мм *10

Нерабочее состояние кла-
пана всасывания

 Воздуховыпускной и предо-
хранительный клапан 

Мониторинг системы

Пример: SCP 15 NO AS RD

SCP 10… 1.0 мм NO….нормально открытый Воздуховыпускной клапан 
и предохранительный возвратный 
клапан

… без вакуумного переключателя 

15… 1.5 мм 
20…2.0 мм
25…2.5мм
30…3.0 мм

NO….нормально закрытый VM... электромеханический вакуумный переклю-
чатель 

VE... электронный вакуумный переключатель 

VD цифровой вакуумный переключатель 

RE... функция автоматической экономии воздуха с 
электронным вакуумным переключателем

RD функция автоматической экономии воздуха с 
цифровым вакуумным переключателем

RP... функция автоматической экономии воздуха с 
пневматическим вакуумным переключателем

IRPD... с импульсным клапаном, цифровым вакуум-
ным переключателем и функцией автомати-
ческой экономии воздуха с пневматическим 
вакуумным переключателем
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Данные для заказа: Компактные эжекторы SСР

SCP 10 SCP 15 SCP 20

Тип Артикул № Тип Артикул № Тип Артикул №

SCP 10 NO AS 10.02.02.00601 SCP 15 NO AS 10.02.02.00611 SCP 20 NO AS 10.02.02.00621

SCP 10 NC AS 10.02.02.00602 SCP 15 NC AS 10.02.02.00612 SCP 20 NC AS 10.02.02.00622

SCP 10 NO AS VM 10.02.02.00603 SCP 15 NO AS VM 10.02.02.00613 SCP 20 NO AS VM 10.02.02.00623

SCP 10 NC AS VM 10.02.02.00604 SCP 15 NC AS VM 10.02.02.00614 SCP 20 NC AS VM 10.02.02.00624

SCP 10 NO AS VE 10.02.02.00605 SCP 15 NO AS VE 10.02.02.00615 SCP 20 NO AS VE 10.02.02.00625

SCP 10 NC AS VE 10.02.02.00606 SCP 15 NC AS VE 10.02.02.00616 SCP 20 NC AS VE 10.02.02.00626

SCP 10 NO AS VD 10.02.02.00607 SCP 15 NO AS VD 10.02.02.00617 SCP 20 NO AS VD 10.02.02.00627

SCP 10 NC AS VD 10.02.02.00608 SCP 15 NC AS VD 10.02.02.00618 SCP 20 NC AS VD 10.02.02.00628

SCP 10 NO AS RE 10.02.02.00609 SCP 15 NO AS RE 10.02.02.00619 SCP 20 NO AS RE 10.02.02.00629

SCP 10 NO AS RD 10.02.02.00610 SCP 15 NO AS RD 10.02.02.00620 SCP 20 NO AS RD 10.02.02.00630

SCP 10 NC AS RE 10.02.02.00780 SCP 15 NC AS RE 10.02.02.00782 SCP 20 NC AS RE 10.02.02.00784

SCP 10 NC AS RD 10.02.02.00781 SCP 15 NC AS RD 10.02.02.00783 SCP 20 NC AS RD 10.02.02.00785

SCP 20 NO AS RP 10.02.02.01625

SCP 20 NO AS VE-RP 10.02.02.01627

SCP 20 NO AS IRPD 10.02.02.01630

SCP 25 SCP 30

Тип Артикул № Тип Артикул №

SCP 25 NO AS 10.02.02.00631 SCP 30 NO AS 10.02.02.00641

SCP 25 NC AS 10.02.02.00632 SCP 30 NC AS 10.02.02.00642

SCP 25 NO AS VM 10.02.02.00633 SCP 30 NO AS VM 10.02.02.00643

SCP 25 NC AS VM 10.02.02.00634 SCP 30 NC AS VM 10.02.02.00644

SCP 25 NO AS VE 10.02.02.00635 SCP 30 NO AS VE 10.02.02.00645

SCP 25 NC AS VE 10.02.02.00636 SCP 30 NC AS VE 10.02.02.00646

SCP 25 NO AS VD 10.02.02.00637 SCP 30 NO AS VD 10.02.02.00647

SCP 25 NC AS VD 10.02.02.00638 SCP 30 NC AS VD 10.02.02.00648

SCP 25 NO AS RE 10.02.02.00639 SCP 30 NO AS RE 10.02.02.00649

SCP 25 NO AS RD 10.02.02.00640 SCP 30 NO AS RD 10.02.02.00650

SCP 25 NC AS RE 10.02.02.00786 SCP 30 NC AS RE 10.02.02.00788

SCP 25 NC AS RD 10.02.02.00787 SCP 30 NC AS RD 10.02.02.00789

SCP 30 NO AS RP 10.02.02.01645

SCP 30 NO AS VE-RP 10.02.02.01647

SCP 30 NO AS IRPD 10.02.02.01650
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Компактные эжекторы
Компактные эжекторы SMP
«Компактный насос»

Данные для заказа принадлежностей и запчастей: Компактные эжекторы SМР

Тип Коннектор для электро-
магнитных клапанов* с 
кабелем (3 м, PVC)

Соединительный кабель 
для вакуумного пере-
ключателя (5 м, прямой 
коннектор, PUR)

Соединительный кабель 
для вакуумного пере-
ключателя (5 м, 90° 
коннектор, PUR)

Сменный глушитель Сменный фильтр

SCP 10 NO AS 21.04.06.00086 - - 10.02.02.00653 10.02.02.00655

SCP 10 NC AS 21.04.06.00086 - - 10.02.02.00653 10.02.02.00655

SCP 10 NO ASV... 21.04.06.00086 10.06.02.00031 10.06.02.00032 10.02.02.00653 10.02.02.00655

SCP 10 NC ASV... 21.04.06.00086 10.06.02.00031 10.06.02.00032 10.02.02.00653 10.02.02.00655

SCP 10 NO ASRD/RE - - - 10.02.02.00653 10.02.02.00655

SCP 10 NC ASRD/RE - - - 10.02.02.00653 10.02.02.00655

SCP 15 NO AS 21.04.06.00086 - - 10.02.02.00653 10.02.02.00655

SCP 15 NC AS 21.04.06.00086 - - 10.02.02.00653 10.02.02.00655

SCP 15 NO ASV... 21.04.06.00086 10.06.02.00031 10.06.02.00032 10.02.02.00653 10.02.02.00655

SCP 15 NC ASV... 21.04.06.00086 10.06.02.00031 10.06.02.00032 10.02.02.00653 10.02.02.00655

SCP 15 NO ASRD/RE - - - 10.02.02.00653 10.02.02.00655

SCP 15 NC ASRD/RE - - - 10.02.02.00653 10.02.02.00655

* Закажите 2х на эжектор. В случае использования регулируемых компактных эжекторов, с эжектором поставляется комплект кабелей

Данные для заказа принадлежностей и запчастей: Компактные эжекторы SСР

Тип Коннектор для 
электромагнит-
ных клапанов* 
с кабелем (5 м, 
PVC)

Коннектор для 
электромагнит-
ных клапанов* 
с кабелем (10 м, 
PUR)

Коннектор для 
электромагнит-
ных клапанов* 
без кабеля

Соединительный 
кабель для 
вакуумного пере-
ключателя (5 м, 
прямой коннек-
тор, PUR)

Соединительный 
кабель для ваку-
умного переклю-
чателя (5 м, 90° 
коннектор, PUR)

Сменный глушитель Тип

SCP 20 NO AS 21.04.06.00084 21.04.06.00118 21.04.06.00085 - - 10.02.02.00651 10.02.02.00654

SCP 20 NC AS 21.04.06.00084 21.04.06.00118 21.04.06.00085 - - 10.02.02.00651 10.02.02.00654

SCP 20 NO ASV... 21.04.06.00084 21.04.06.00118 21.04.06.00085 10.06.02.00031 10.06.02.00032 10.02.02.00651 10.02.02.00654

SCP 20 NC ASV... 21.04.06.00084 21.04.06.00118 21.04.06.00085 10.06.02.00031 10.06.02.00032 10.02.02.00651 10.02.02.00654

SCP 20 NO ASRD/RE - - - - - 10.02.02.00651 10.02.02.00654

SCP 20 NC ASRD/RE - - - - - 10.02.02.00651 10.02.02.00654

SCP 20 NO ASRP - - - - - 10.02.02.01318 10.02.02.00654

SCP 20 NO ASVERP - - - - - 10.02.02.01318 10.02.02.00654

SCP 20 NO ASIRPD - - - - - 10.02.02.01318 10.02.02.00654

SCP 25 NO AS 21.04.06.00084 21.04.06.00118 21.04.06.00085 - - 10.02.02.00652 10.02.02.00654

SCP 25 NC AS 21.04.06.00084 21.04.06.00118 21.04.06.00085 - - 10.02.02.00652 10.02.02.00654

SCP 25 NO ASV... 21.04.06.00084 21.04.06.00118 21.04.06.00085 10.06.02.00031 10.06.02.00032 10.02.02.00652 10.02.02.00654

SCP 25 NC ASV... 21.04.06.00084 21.04.06.00118 21.04.06.00085 10.06.02.00031 10.06.02.00032 10.02.02.00652 10.02.02.00654

SCP 25 NO ASRD/RE - - - - - 10.02.02.00652 10.02.02.00654

SCP 25 NC ASRD/RE - - - - - 10.02.02.00652 10.02.02.00654

SCP 30 NO AS 21.04.06.00084 21.04.06.00118 21.04.06.00085 - - 10.02.02.00652 10.02.02.00654

SCP 30 NC AS 21.04.06.00084 21.04.06.00118 21.04.06.00085 - - 10.02.02.00652 10.02.02.00654

SCP 30 NO ASV... 21.04.06.00084 21.04.06.00118 21.04.06.00085 10.06.02.00031 10.06.02.00032 10.02.02.00652 10.02.02.00654

SCP 30 NC ASV... 21.04.06.00084 21.04.06.00118 21.04.06.00085 10.06.02.00031 10.06.02.00032 10.02.02.00652 10.02.02.00654

SCP 30 NO ASRD/RE - - - - - 10.02.02.00652 10.02.02.00654

SCP 30 NC ASRD/RE - - - - - 10.02.02.00652 10.02.02.00654

SCP 30 NO ASRP - - - - - 10.02.02.01318 10.02.02.00654

SCP 30 NO ASVERP - - - - - 10.02.02.01318 10.02.02.00654

SCP 30 NO ASIRPD - - - - - 10.02.02.01318 10.02.02.00654

* Закажите 2х на эжектор. В случае использования регулируемых компактных эжекторов, с эжектором поставляется комплект кабелей
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Компактные эжекторы
Компактные эжекторы SСP
«Компактный насос»

Технические данные: Компактные эжекторы SСР

Тип Диам. сопла, 
мм

Уровень вакуу-
ма, %

Макс. скорость всасывания, 
л/мин

Макс. скорость всасывания, 
м³/час 

Расход воздуха в 
режиме откачки, 
л/мин 

Расход воздуха в 
режиме откачки, 
м3/ ч

SCP 10 1,0 85 37 2,2 53 3,2

SCP 15 1,5 85 65 3,9 117 7,0

SCP 20 2,0 85 116 7,0 190 11,4

SCP 25 2,5 85 161 9,7 310 18,6

SCP 30 3,0 85 200 12,0 420 25,2

Тип Расход воздуха 
при стравливании, 
л/мин 

Уровень шума, в 
режиме захвата, дБ(A)

Уровень шума, в 
свободном состоя-
нии, дБ(A)

Рабочее давление Вес, кг Рабочая температура 

SCP 10 200 66 68 5 bar 0,275 0...45 °C

SCP 15 200 68 68 5 bar 0,275 0...45 °C

SCP 20 200 76 78 5...6 bar 0,465 0...45 °C

SCP 25 200 72 82 5...6 bar 0,485 0...45 °C

SCP 30 200 82 82 5...6 bar 0,485 0...45 °C

Эксплуатационные данные: Компактные эжекторы SСР

Достижимый уровень вакуума при разных уровнях рабочего давления Продолжительность откачки для разных уровней вакуума

Производительность по всасыванию при разных уровнях вакуума
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Компактные эжекторы
Компактные эжекторы SСP
«Компактный насос»

Производительность по всасыванию при разных уровнях вакуума в л/мин. 

Тип Уровень вакуума в мбар

0 -50 -100 -200 -300 -400 -500 -600 -700 -800

SCP 10... 37 35,4 33,2 28,8 24 19,4 16 11,2 6 1,4

SCP 15... 65 62 58 50 41 32 21 16 9 4

SCP 20... 116 108 101 90 78 63 48 36 18 5

SCP 25... 161 149 136 123 107 86 66 49 25 7

SCP 30... 200 184 168 153 132 107 82 61 31 9

Продолжительность откачки для разных уровней вакуума в с/л

Тип Уровень вакуума в мбар

-50 -100 -200 -300 -400 -500 -600 -700 -800

SCP 10... 0,087 0,162 0,341 0,591 0,959 1,419 2,035 3,304 7,300

SCP 15... 0,048 0,088 0,184 0,311 0,480 0,744 1,120 1,692 3,606

SCP 20... 0,026 0,047 0,095 0,159 0,239 0,349 0,499 0,807 1,652

SCP 25... 0,015 0,027 0,055 0,089 0,135 0,198 0,288 0,486 0,960

SCP 30... 0,012 0,021 0,044 0,071 0,108 0,160 0,232 0,392 0,810

Конструктивные данные: Компактные эжекторы SСРX
Y

от SCP 10 до 15 NC/NO AS от SCP 10 до 15 NC/NO AS V.../ R...

от SCP 20 до 30 NC/NO AS от SCP 20 до 30 NC/NO AS V.../ R...



4/31

Ва
ку

ум
- 

ге
не

ра
то

ры

4

Компактные эжекторы
Компактные эжекторы SСP
«Компактный насос»

Конструктивные данные: Компактные эжекторы SСР

Тип Размеры в мм

B d G1 G2 H H1 H2 L L1

SCP 10 NC/NO AS 20,2 4,5 G1/8-F G1/8-F 42,2 105,0 36,5 71,5 -

SCP 15 NC/NO AS 20,2 4,5 G1/8-F G1/8-F 42,2 105,0 36,5 71,5 -

SCP 20 NC/NO AS 22,0 5,5 G1/4-F G3/8-F 54,0 132,5 58,5 112,5 -

SCP 25 NC/NO AS 22,0 5,5 G1/4-F G3/8-F 54,0 147,5 73,5 112,5 -

SCP 30 NC/NO AS 22,0 5,5 G1/4-F G3/8-F 54,0 147,5 73,5 112,5 -

SCP 10 NC/NO AS V.../R... 20,2 4,5 G1/8-F G1/8-F 42,2 105,0 36,5 71,5 -

SCP 15 NC/NO AS V.../R... 20,2 4,5 G1/8-F G1/8-F 42,2 105,0 36,5 71,5 -

SCP 20 NC/NO AS V.../R... 22,0 5,5 G1/4-F G3/8-F 54,0 132,5 58,5 112,5 127,0

SCP 25 NC/NO AS V.../R... 22,0 5,5 G1/4-F G3/8-F 54,0 147,5 73,5 112,5 127,0

SCP 30 NC/NO AS V.../R... 22,0 5,5 G1/4-F G3/8-F 54,0 147,5 73,5 112,5 127,0

X
Y
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Компактные эжекторы
Компактные эжекторы SСMP
«МиниНасос» – маленькая силовая установка.

Наши основные показатели...        Ваши преимущества...

•  Минимальный размер и очень 
малый вес

>  Оптимальное создание вакуума 
непосредственно в вакуумной 
присоске, пригодны для очень ди-
намичных перемещений

•  Гибкая модульная система >  Адаптация к требованиям клиен-
та

•  Встроенные клапаны и система 
мониторинга вакуума

>  Комплексное решение и простая 
установка

•  Широкий диапазон моделей с 
различными эксплуатационны-
ми характеристиками

>  Оптимизированный расход воз-
духа благодаря наличию моделям 
с разными уровнями мощности 
вакуумирования

Сферы применения 

•  Для использования в условиях очень динамичных перемещений

•   Идеально подходят для использования в условиях ограниченного про-
странства

•  Предпочтительные области применения: использование с промышленны-
ми роботами, манипуляторами с линейным перемещением, системы «за-
хват и перемещение».

Конструкция

•  Анодированный алюминиевый корпус с нормально закрытым воздуховы-
пускным клапаном и либо нормально открытым (NO) или нормально за-
крытым (NC) всасывающим клапаном

•  Встроенные фильтр и глушитель

•  Может быть подсоединен к соединительной пластине (для блочной уста-
новки)

Пригодность для конкретных областей применения

Компактные эжекторы SСPM

Два компактных эжектора SCPM на манипуляторе для съема пластиковых частей

Воздуховыпускной клапан

Вакуумный переключатель 

Вакуумный вход 

ФильтрГлушитель

Основной корпус

Вход для сжатого воздуха 

Всасывающий клапан 

Конструкция компактного эжектора SCPМ
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Компактные эжекторы
Компактные эжекторы SСMP
«МиниНасос» – маленькая силовая установка.

Обозначение для заказа: Компактные эжекторы SCРМ

Сокращенное обозначение Размер сопла в мм*10 Нерабочее состояние клапана 
всасывания

 Воздуховыпускной клапан Мониторинг системы

Пример: SCPM 07 NO A VE...

SCPM 05..0,5 мм
07… 0,7 мм
10… 1,0 мм 

NO...нормально открытый NC...
нормально закрытый

А… воздуховыпускной клапан - …без вакуумного переклю-
чателя 
VE…электронныйвакуумный 
переключатель 

Данные для заказа: Компактные эжекторы SСРМ

SCPM 05 SCPM 07 SCPM 10

Тип Артикул № Тип Артикул № Тип Артикул №

SCPM 05 NO AS 10.02.02.01072 SCPM 07 NO AS 10.02.02.01068 SCPM 10 NO AS 10.02.02.01064

SCPM 05 NC AS 10.02.02.01071 SCPM 07 NC AS 10.02.02.01067 SCPM 10 NC AS 10.02.02.01063

SCPM 05 NO AS VE 10.02.02.01070 SCPM 07 NO AS VE 10.02.02.01066 SCPM 10 NO AS VE 10.02.02.01058

SCPM 05 NC AS VE 10.02.02.01069 SCPM 07 NC AS VE 10.02.02.01065 SCPM 10 NC AS VE 10.02.02.01057

Данные для заказа принадлежностей и запчастей: Компактные эжекторы SСР

Тип Коннектор для электро-
магнитных клапанов* с 
кабелем (3 м, PVC)

Соединительный кабель 
для вакуумного пере-
ключателя (5 м, прямой 
коннектор, PUR)

Соединительный кабель 
для вакуумного пере-
ключателя (5 м, 90° кон-
нектор, PUR)

Сменный глушитель Сменный фильтр

SCPM 05 21.04.06.00086 10.06.02.00031 10.06.02.00032 10.02.02.01029 10.02.02.01037

SCPM 07 21.04.06.00086 10.06.02.00031 10.06.02.00032 10.02.02.01029 10.02.02.01037

SCPM 10 21.04.06.00086 10.06.02.00031 10.06.02.00032 10.02.02.01029 10.02.02.01037

* Закажите 2х на эжектор.

Технические данные: Компактные эжекторы SСРМ

Тип Диам. сопла, мм Уровень вакуума, % Макс. скорость вса-
сывания, л/мин

Макс. скорость вса-
сывания, м³/час 

Расход воздуха в 
режиме откачки, 
л/мин 

Расход воздуха в 
режиме откачки, 
м3/ ч

SCPM 05 0,5 85 6 0,4 13 0,8

SCPM 07 0,7 85 12 0,7 21 1,3

SCPM 10 1,0 85 23 1,4 46 2,8

Тип Расход воздуха 
при стравливании, 
л/мин 

Уровень шума, в 
режиме захвата, дБ(A)

Уровень шума, в сво-
бодном состоянии, 
дБ(A)

Рабочее давление Вес, кг Рабочая температура 

SCPM 05 26 62 62 5 bar 0,08 0...45 °C

SCPM 07 26 67 70 5 bar 0,08 0...45 °C

SCPM 10 26 73 76 5 bar 0,08 0...45 °C
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Компактные эжекторы
Компактные эжекторы SСMP
«МиниНасос» – маленькая силовая установка.

Эксплуатационные данные: Компактные эжекторы SСРМ

Производительность по всасыванию при разных уровнях вакуума в л/мин. 

Тип Уровень вакуума в мбар

0 -50 -100 -200 -300 -400 -500 -600 -700 -800

SCPM 05 6,0 5,9 5,1 4,3 3,4 2,6 1,9 1,4 0,5 0,2

SCPM 07 12,0 11,7 10,3 8,6 6,8 5,3 3,9 2,8 1,1 0,4

SCPM 10 23,0 22,2 19,6 16,4 13,0 10,0 7,4 5,4 2,0 0,8

Продолжительность откачки для разных уровней вакуума в с/л

Тип Уровень вакуума в мбар

-50 -100 -200 -300 -400 -500 -600 -700 -800

SCPM 05 0,34 0,76 1,80 3,02 4,55 6,57 9,58 14,80 22,40

SCPM 07 0,17 0,36 0,85 1,45 2,18 3,25 4,67 7,34 14,60

SCPM 10 0,11 0,24 0,56 0,96 1,49 2,38 3,38 5,32 11,54

Достижимый уровень вакуума при разных уровнях рабочего давления Продолжительность откачки для разных уровней вакуума

Производительность по всасыванию при разных уровнях вакуума
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Компактные эжекторы
Компактные эжекторы SСMP
«МиниНасос» – маленькая силовая установка.

Конструктивные данные: Компактные эжекторы SСРМ

Тип Размеры в мм

B d G1 G2 H H1 H2 L1

SCPM 05 NC/NO A 10,2 3,2 M5-F M5-F 37,5 84,0 24,0 64,5

SCPM 07 NC/NO A 10,2 3,2 M5-F M5-F 37,5 84,0 24,0 64,5

SCPM 10 NC/NO A 10,2 3,2 M5-F M5-F 37,5 84,0 24,0 64,5

SCPM 05 NC/NO A V... 10,2 3,2 M5-F M5-F 37,5 94,5 24,0 64,5

SCPM 07 NC/NO A V... 10,2 3,2 M5-F M5-F 37,5 94,5 24,0 64,5

SCPM 10 NC/NO A V... 10,2 3,2 M5-F M5-F 37,5 94,5 24,0 64,5

X
Y

От SCPM 05 до 10 NC/NO A От SCPM 05 до 10 NC/NO A VE
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Вакуумные насосы 
Безмасляный насос EVE-TR
Как вакуум из розетки.

Наши основные показатели...        Ваши преимущества...

•  Безмасляный вакуумный насос >  Надежный вакуумный генератор 
с постоянной производительнос-
тью, требующий минимального 
обслуживания

•  Принцип работы многопластин-
чатого компрессора

>  Работа без вибраций и постоянная 
производительность с минималь-
ным уровнем пульсаций

•  Постоянно смазываемые под-
шипники и мощный охлаждаю-
щий вентилятор

> Отличное рассеивание тепла

•  Широкий диапазон моделей с 
различными выходными харак-
теристиками

>  Возможность адаптации мощно-
сти вакуумирования к требовани-
ям клиента

Сферы применения Конструкция

•  Подходят для универсального использования в рамках широкого спектра 
задач в режиме ручного и автоматического манипулирования.

•  Быстрая откачка воздуха из вакуумных систем

•  Безмасляный вакуумный насос с дополнительным фильтром или без него 

•  Имеются исполнения как для питания от сети однофазного тока, так и от 
сети трехфазного тока

•  Многокамерный компрессорный насос с очень низким уровнем вибрации и 
постоянной производительностью

•  Компактная конструкция со встроенным охлаждающим вентилятором и 
постоянно смазываемыми подшипниками 

•  Монтажные отверстия со встроенными амортизирующими элементами

Пригодность для конкретных областей применения

Обозначение для заказа: Безмасляный насос EVE-TR

Сокращенное обозначение Тип насоса Скорость откачки в м3/ ч Напряжение питания

Пример: EVE TR 10 AC3

EVE TR…безмасляный насос От 4 до 250 AC...однофазный переменный ток
AC...трехфазный переменный ток
DC...постоянный ток

Безмасляный насос EVE-TR
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Вакуумные насосы 
Безмасляный насос EVE-TR
Как вакуум из розетки.

Данные для заказа: Безмасляный насос EVE-TR

Тип Вакуумный насос Вакуумный насос с дополнительным фильтром

EVE-TR 4 AC 10.03.01.00102 10.03.01.00114

EVE-TR 4 AC3 10.03.01.00111 10.03.01.00113

EVE-TR 8 AC 10.03.01.00105 10.03.01.00117

EVE-TR 8 AC3 10.03.01.00112 10.03.01.00116

EVE-TR 8 DC 10.03.01.00048 10.03.01.00044

EVE-TR 10 AC 10.03.01.00083 10.03.01.00082

EVE-TR 10 AC3 10.03.01.00086 10.03.01.00084

EVE-TR 16 AC 10.03.01.00091 10.03.01.00092

EVE-TR 16 AC3 10.03.01.00090 10.03.01.00087

EVE-TR 25 AC3 10.03.01.00096 10.03.01.00093

EVE-TR 40 AC3 10.03.01.00100 10.03.01.00098

EVE-TR 80 AC3 10.03.01.00055 10.03.01.00008

EVE-TR 100 AC3 10.03.01.00056 10.03.01.00061

EVE-TR 140 AC3 10.03.01.00057 10.03.01.00062

EVE-TR 250 AC3 10.03.01.00058 10.03.01.00043

Данные для заказа запчастей и принадлежностей: Безмасляный насос EVE-TR

Тип Фильтрующий элемент для 
вакуумного насоса

Фильтрующий элемент для 
дополнительного фильтра

Тип Реле защиты мотора 

EVE-TR 4 - 10.07.01.00013 EVE-TR 4 AC -

EVE-TR 8 - 10.07.01.00014 EVE-TR 4 AC3 -

EVE-TR 10 10.03.01.00022 10.07.01.00017 EVE-TR 8 AC -

EVE-TR 16 10.03.01.00022 10.07.01.00017 EVE-TR 8 AC3 -

EVE-TR 25 10.03.01.00023 10.07.01.00017 EVE-TR 8 DC -

EVE-TR 40 10.03.01.00023 10.07.01.00018 EVE-TR 10 AC 10.04.04.00092

EVE-TR 80 10.03.01.00024 10.07.01.00018 EVE-TR 10 AC3 10.04.04.00090

EVE-TR 100 10.03.01.00063 10.07.01.00018 EVE-TR 16 AC 10.04.04.00078

EVE-TR 140 10.03.01.00063 10.07.01.00020 EVE-TR 16 AC3 10.04.04.00078

EVE-TR 250 10.03.01.00059 10.07.01.00020 EVE-TR 25 AC3 10.04.04.00092

EVE-TR 40 AC3 10.04.04.00092

EVE-TR 80 AC3 10.04.04.00094

EVE-TR 100 AC3 10.04.04.00093

EVE-TR 140 AC3 10.04.04.00096

EVE-TR 250 AC3 10.04.04.00097
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Вакуумные насосы 
Безмасляный насос EVE-TR
Как вакуум из розетки.

Данные для заказа: Безмасляный насос EVE-TR

Тип Макс. уровень вакуума, 
мбар

Макс. уровень при 50 Гц, 
м³/час 

Макс. уровень при 60 Гц, 
м³/час 

Напряжение при 50 Гц Напряжение при 60 Гц

EVE-TR 4 AC -850 4,1 - 220-240V -

EVE-TR 4 AC3 -850 4,1 4,7 175-260V or 300-450V 200-300V or 350-520V

EVE-TR 8 AC -850 7,6 - 220-240V -

EVE-TR 8 AC3 -850 7,6 8,7 175-260V or 300-450V 200-300V or 350-520V

EVE-TR 8 DC -850 8,0 - 24V - DC -

EVE-TR 10 AC -850 10,0 - 220-240V -

EVE-TR 10 AC3 -850 10,0 12,0 200-240V or 345-420V 200-275V or 345-480V

EVE-TR 16 AC -850 16,0 - 220-240V -

EVE-TR 16 AC3 -850 16,0 19,0 200-240V or 345-420V 200-275V or 345-480V

EVE-TR 25 AC3 -880 25,0 30,0 200-240V or 345-420V 200-275V or 345-480V

EVE-TR 40 AC3 -880 40,0 48,0 200-240V or 345-420V 200-275V or 345-480V

EVE-TR 80 AC3 -920 67,0 80,0 220-240V or 380-420V 200-275V or 345-480V

EVE-TR 100 AC3 -920 98,0 117,0 220-240V or 380-420V 200-275V or 345-480V

EVE-TR 140 AC3 -920 132,0 158,0 220-240V or 380-420V 200-275V or 345-480V

EVE-TR 250 AC3 -800 250,0 295,0 340-430V or 590-745V 340-500V or 590-865V

Тип Номинальная мощность, 
кВт при 50 Гц

Номинальная мощность, 
кВт при 60 Гц

Уровень защиты Вес, кг Уровень шума при 50 
Гц, дБ(A)

EVE-TR 4 AC 0,2 - IP 54 7,0 55,0

EVE-TR 4 AC3 0,2 0,2 IP 54 7,0 55,0

EVE-TR 8 AC 0,3 - IP 54 11,5 75,0

EVE-TR 8 AC3 0,3 0,4 IP 54 11,5 75,0

EVE-TR 8 DC 0,3 - IP 54 7,5 70,0

EVE-TR 10 AC 0,4 - IP 54 22,0 59,0

EVE-TR 10 AC3 0,4 0,4 IP 54 22,0 59,0

EVE-TR 16 AC 0,6 - IP 54 26,0 61,0

EVE-TR 16 AC3 0,6 0,6 IP 54 26,0 61,0

EVE-TR 25 AC3 0,9 0,9 IP 54 31,0 65,0

EVE-TR 40 AC3 1,3 1,3 IP 54 40,0 68,0

EVE-TR 80 AC3 2,2 3,0 IP 54 69,0 72,0

EVE-TR 100 AC3 3,0 3,5 IP 54 90,0 75,0

EVE-TR 140 AC3 4,0 4,8 IP 54 104,0 76,0

EVE-TR 250 AC3 5,5 6,6 IP 54 312,0 81,0
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Вакуумные насосы 
Безмасляный насос EVE-TR
Как вакуум из розетки.

Эксплуатационные характеристики: Безмасляный насос EVE-TR

Производительность по всасыванию при разных уровнях вакуума Производительность по всасыванию при разных уровнях вакуума

Производительность по всасыванию при разных уровнях вакуума Производительность по всасыванию при разных уровнях вакуума

Производительность по всасыванию при разных уровнях вакуума Производительность по всасыванию при разных уровнях вакуума
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Вакуумные насосы 
Безмасляный насос EVE-TR
Как вакуум из розетки.

Эксплуатационные характеристики: Безмасляный насос EVE-TR

Производительность по всасыванию при разных уровнях вакуума Производительность по всасыванию при разных уровнях вакуума

Производительность по всасыванию при разных уровнях вакуума Производительность по всасыванию при разных уровнях вакуума
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Вакуумные насосы 
Безмасляный насос EVE-TR
Как вакуум из розетки.

Конструктивные данные: Безмасляный насос EVE-TRX
Y

EVE-TR от 4 до 8 EVE-TR 8–24

EVE-TR от 10 до 40 EVE-TR от 80 до 140

EVE-TR 250
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Вакуумные насосы 
Безмасляный насос EVE-TR
Как вакуум из розетки.

Конструктивные данные: Безмасляный насос EVE-TR

Тип Размеры в мм

B d G2 G5 H H1 L L1 X1 Y1 Y2

EVE-TR 4 AC 155 7 G1/4-F - 148 172 222 - 80 100 -

EVE-TR 4 AC3 155 7 G1/4-F - 148 172 222 - 80 100 -

EVE-TR 8 AC 155 7 G3/8-F - 154 201 251 - 80 100 -

EVE-TR 8 AC3 155 7 G3/8-F - 154 201 231 - 80 100 -

EVE-TR 8 DC 163 9 G3/8-F - 134 197 230 - 80 100 -

EVE-TR 10 AC 266 9 G3/4-F - 260 329 413 - 202 125 -

EVE-TR 10 AC3 230 9 G3/4-F - 260 329 413 - 202 125 -

EVE-TR 16 AC 266 9 G3/4-F - 260 329 436 - 202 125 -

EVE-TR 16 AC3 230 9 G3/4-F - 260 329 436 - 202 125 -

EVE-TR 25 AC3 241 9 G3/4-F - 282 369 495 - 202 125 -

EVE-TR 40 AC3 241 9 G1-1/4-F - 282 369 545 - 220 208 -

EVE-TR 80 AC3 353 - G1-1/4-F M8-F 328 416 703 728 326 190 95

EVE-TR 100 AC3 470 - G1-1/4-F M8-F 336 424 807 832 398 245 123

EVE-TR 140 AC3 470 - G1-1/4-F M8-F 336 424 826 851 398 245 123

EVE-TR 250 AC3 612 - G2-1/2-F M10-F 534 696 1092 - 645 380 190

X
Y
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Воздуходувки 
Воздуходувка SGBL-DG
Много воздуха, мало вакуума 

Наши основные показатели... Ваши преимущества...

•  Воздуходувка с очень большой 
мощностью вакуумирования

>  Специально спроектированы 
для манипулирования пористы-
ми материалов

•  Корпус и крыльчатка выполнены 
с высокой точностью из алюми-
ния, литого под давлением 

>  Работа без вибраций и высокая 
скорость откачки

•  Широкий диапазон моделей с 
различными номинальными ха-
рактеристиками

>   Возможность оптимизации ра-
боты в соответствии с требова-
ниями клиента

Сферы применения Конструкция

•  Манипулирование картонными коробками, вспененными материалами, 
изоляционными материалами, переработанными материалами и други-
ми пористыми материалами

•  Огромная производительность по всасыванию легко компенсирует любые 
утечки

•  Воздуходувка в виде открыто-вихревого компрессора с прямым приво-
дом, корпус и крыльчатка выполнены с высокой точностью из алюминия, 
литого под давлением 

•  В конструкцию входит клапан ограничения давления

•  В качестве опций поставляются реле защиты мотора и реверсирующий 
клапан

Пригодность для конкретных областей применения

Обозначение для заказа: Воздуходувка SGBL-DG

Сокращенное обозначение Тип воздуходувки Скорость откачки в м3/ ч Максимальный вакуум в мбар

Пример: SGBL DG 310 420

SGBL DG...с прямым приводом От 80 до 540 От 100 до 500

Данные для заказа: Воздуходувка SGBL-DG

Тип Артикул №

SGBL-DG 80 -110 10.04.01.00008

SGBL-DG 145 -120 10.04.01.00009

SGBL-DG 155 -500 10.04.02.00067

SGBL-DG 165 -180 10.04.01.00001

SGBL-DG 220 -500 10.04.02.00068

SGBL-DG 310 -270 10.04.01.00011

SGBL-DG 310 -420 10.04.02.00002

SGBL-DG 490 -370 10.04.02.00003

SGBL-DG 540 -200 10.04.01.00012

Воздуходувки SGBL-DG
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Воздуходувки 
Воздуходувка SGBL-DG
Много воздуха, мало вакуума 

Данные для заказа принадлежностей: Воздуходувка SGBL-DG

Тип Реле защиты мотора Глушитель

SGBL-DG 80 -110 10.04.04.00087 -

SGBL-DG 145 -120 10.04.04.00078 -

SGBL-DG 155 -500 10.04.04.00096 10.04.04.00108

SGBL-DG 165 -180 10.04.04.00091 -

SGBL-DG 220 -500 10.04.04.00096 10.04.04.00109

SGBL-DG 310 -270 10.04.04.00095 -

SGBL-DG 310 -420 10.04.04.00028 10.04.04.00031

SGBL-DG 490 -370 10.04.04.00029 -

SGBL-DG 540 -200 10.04.04.00028 -

Технические данные: Воздуходувка SGBL-DG

Тип Макс. уровень при 
50 Гц, м³/час 

Макс. вакуум, мбар Напряжение при 
соединении по 
схеме «треуголь-
ник», В

Напряжение при 
соединении по схеме 
«звезда», В

Номинальный ток 
при соединении по 
схеме «треуголь-
ник», А

Номинальный ток 
при соединении по 
схеме «звезда», А

SGBL-DG 80 -110 78 -110 230 400 2,0 1,2

SGBL-DG 145 -120 145 -120 230 400 4,3 2,5

SGBL-DG 155 -500 155 -500 230 400 12,0 7,0

SGBL-DG 165 -180 165 -180 230 400 4,0 2,3

SGBL-DG 220 -500 220 -500 230 400 15,5 8,9

SGBL-DG 310 -270 310 -270 230 400 12,5 7,2

SGBL-DG 310 -420 310 -420 400 690 9,5 5,5

SGBL-DG 490 -370 490 -370 400 690 16,7 9,6

SGBL-DG 540 -200 540 -200 400 690 9,5 5,5

Тип Номинальная мощ-
ность, кВт при 50 Гц

Частота тока в сети, Гц Уровень защиты Вес, кг Уровень шума при 50 Гц, 
дБ(A)

SGBL-DG 80 -110 0,25 50 IP 55 8 58

SGBL-DG 145 -120 0,70 50 IP 55 13 63

SGBL-DG 155 -500 3,00 50 IP 55 42 62

SGBL-DG 165 -180 0,95 50 IP 55 22 72

SGBL-DG 220 -500 4,00 50 IP 55 62 68

SGBL-DG 310 -270 3,00 50 IP 55 34 70

SGBL-DG 310 -420 4,00 50 IP 55 62 75

SGBL-DG 490 -370 7,50 50 IP 55 169 75

SGBL-DG 540 -200 4,00 50 IP 55 112 71
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Воздуходувки 
Воздуходувка SGBL-DG
Много воздуха, мало вакуума 

Эксплуатационные характеристики: Воздуходувка SGBL-DG

Достижимый уровень вакуума при разных уровнях рабочего давления Продолжительность откачки для разных уровней вакуума

Производительность по всасыванию при разных уровнях вакуума Продолжительность откачки для разных уровней вакуума

Производительность по всасыванию при разных уровнях вакуума Продолжительность откачки для разных уровней вакуума
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Воздуходувки 
Воздуходувка SGBL-DG
Много воздуха, мало вакуума 

Эксплуатационные характеристики: Воздуходувка SGBL-DG

Производительность по всасыванию при разных уровнях вакуума
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Воздуходувки 
Воздуходувка SGBL-DG
Много воздуха, мало вакуума 

Конструктивные данные: Воздуходувка SGBL-DG

Тип Размеры в мм

B d d1 D2 G1 G2 H L X1 Y1

SGBL-DG 80 -110 246 10 - 42 G1-1/2-F G1-1/4-F 247 425 83 205

SGBL-DG 145 -120 285 12 - 60 G2-1/2-F G2-F 302 460 95 225

SGBL-DG 155 -500 496 12 35 60 - G2-M 522 536 310 310

SGBL-DG 165 -180 358 11 40 50 - G1-1/2-F 375 357 120 220

SGBL-DG 220 -500 426 12 35 60 - G2-M 449 502 290 290

SGBL-DG 310 -270 381 15 - 60 G2-F G2-F 384 583 140 290

SGBL-DG 310 -420 637 15 - 60 G2-M G2-M 420 633 140 290

SGBL-DG 490 -370 655 15 - 75 G2-1/2-M G2-1/2-M 566 810 280 365

SGBL-DG 540 -200 498 15 - 75 G2-1/2-F G2-1/2-F 566 792 280 365

X
Y

SGBL-DG 80-110; SGBL-DG 145-120; SGBL-DG 310-270; SGBL-DG 540-200 SGBL-DG 310-420

SGBL-DG 490-370 SGBL-DG 155-500; SGBL-DG 165-180; SGBL-DG 220-500
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Обзор раздела 5
Вакуумные клапаны 
Все сразу 

Обозначение Основные данные Области применения Страница

Общая информация 

Электромагнитные клапаны

Электромагнитный клапан 
EMV

Номинальные диаметры от 3 до 25 мм, номинальные 
уровни расхода от 2 до 23 м³/час, напряжение =/~-
24/230 В

Клапан для прямого контроля вакуума и сжатого 
воздуха

5/6

Контрольные клапаны

Контрольные клапаны SVK, 
SVKG, SVV

Макс. скорость стравливания от 2 до 33,4 м³/час, 
соединительная резьба от М5 до G 1/2»

Контрольные клапаны закрывают вакуумную 
магистраль, если присоска не прижата плотно к 
поверхности детали, что позволяет поддерживать 
необходимый уровень вакуума в системе. Исполнение 
SVV является регулируемым

5/10

Гидравлические сопротивле-
ния SW 

Диаметры форсунки от 0,25 до 2,0 мм Дроссельные клапаны снижают воздушный поток, 
чтобы предотвратить нарушение  вакуума в случае 
неплотного контакта вакуумных присосок

5/13
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Вакуумные клапаны 
Общая информация 

Вакуумные клапаны 

Вакуумные клапаны используются для контроля вакуума и для повышения безопасности работы вакуумных зажимных системах.

Различают, исходя из принципа их действия, три группы клапанов:
•  Электромагнитные клапаны для вакуума и сжатого воздуха 
•  Клапаны для вакуума и сжатого воздуха с ручным приводом 
•  Контрольные клапаны и гидравлические сопротивления

Электромагнитные клапаны

Электромагнитные клапаны используются для управления потоком вакуума 
и сжатого воздуха. Управление самих клапанов осуществляется посредством 
электрических сигналов. Выпускаются электромагнитные клапаны различ-
ных номинальных размеров, что позволяет выбрать клапан, который точно 
соответствует конкретным потребностям заказчика.
Электромагнитные клапаны выпускаются в исполнениях, обеспечивающих 
прямой контроль (EMV, EMVO) и в исполнениях с пневмозамком. Клапаны 
последних исполнений являются, в частности, быстродействующими клапа-
нами.

Клапаны для вакуума и сжатого воздуха с ручным приводом 

Клапаны данного типа используются, в частности, для ручного подключения 
и отключения контуров вакуума или сжатого воздуха или отдельных ваку-
умных присосок в подъемных устройствах. Выпускаются в 2/2-ходовом или 
3/2-ходовом исполнении.
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Вакуумные клапаны 
Общая информация 

Контрольные клапаны, гидравлические сопротивления и клапаны контакта с поверхностью

Контрольные клапаны, гидравлические сопротивления и клапаны контакта 
с поверхностью используются для повышения безопасности работы вакуум-
ной системы.

Контрольные клапаны автоматически закрываются, если объемный рас-
ход воздуха превышает заданное значение. Поэтому их можно использовать 
для отключения вакуумных присосок в системе захватов, которые не контак-
тируют с деталью, и поддержки достаточного уровня вакуума в остальной 
системе.

Гидравлические сопротивления уменьшают площадь поперечного се-
чения вакуумной системы используемой для манипулирования пористыми 
материалами. Уменьшение площади поперечного сечения позволяет под-
держивать достаточный уровень вакуума даже если одна или несколько при-
сосок не контактируют с деталью.

Клапаны контакта с поверхностью снабжены подпружиненным плунже-
ром, который распознает, контактирует ли вакуумная присоска с деталью. 
Если контакт есть, клапан открывается и в вакуумной присоске создается 
разрежение.

Важно:
Клапаны контакта с поверхностью не обеспечивают защиту от потери вакуума, вызванной частичным контактом вакуумных присосок с деталью.

Нижеприведенная таблица поможет Вам выбрать подходящие компоненты:

Сфера применения Контрольные клапаны Гидравлические сопротивления Клапаны контакта с поверхностью 

Манипулирование пористыми деталями, такими 
как щиты ДСП и МДФ

•  (Если используются клапаны типа SVN) •  

Манипулирование воздухонепроницаемыми 
деталями, такими как металлические листы 
разных размеров

•  •  

Манипулирование листами картона и картонны-
ми коробками разных размеров

•  

Манипулирование с очень коротким периодом 
цикла

•  •  

Ситуации, когда некоторые вакуумные присоски 
не полностью контактируют с поверхностью 
детали

•  •  

Ситуации, когда нужно стравить воздух, чтобы 
быстро высвободить деталь

•  Ограничивается уменьшенным попереч-
ным сечением
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Вакуумные клапаны 
Выбор и конфигурирование

Перечень контрольных вопросов для выбора клапанов

Какие функции необходимы? Мы можем поставить электромагнитные клапаны (3/2-ходовые , 2/2-ходовые), клапаны для вакуу-
ма и сжатого воздуха с ручным приводом, клапаны контакта с поверхностью и гидравлические со-
противления.

Какой объемный расход необходимо контроли-
ровать?

 Это позволит определить номинальный расход и размер клапана.

Каковы требования в отношении размера, веса 
и периодов циклов?

Дополнительную информацию можно найти в конструктивных данных и/или технических данных 
клапанов.

Какой имеется источник энергии? Смотрите примечания в конструктивных данных и/или технических данных (электромагнитный кла-
пан EMVP требует также подачи сжатого воздуха).

Необходимо ли быстро высвободить деталь 
(стравить воздух)?

При использовании клапана типа EMV линию подачи сжатого воздуха можно подсоединить напря-
мую. В иных случаях для реализации данной функции необходимо использование дополнительных 
клапанов.
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Электромагнитные клапаны
Электромагнитный клапан EMV
Непосредственное регулирование вакуума

Наши основные показатели...   Ваши преимущества...

•  Тарельчатый клапан в прочном 
металлическом корпусе

>  Подходит для вакуума и сжатого 
воздуха 

•  Непосредственное регулирование >  Небольшое время открытия и за-
крытия

•  3/2 ходовой клапан (исключение: 
EMV-3 является 2/2 ходовым кла-
паном)

>  Управление включения/выключе-
ния и подвод воздуха

•  Положение переключения – нор-
мально открытое (исключение: у 
EMV-3 – нормально замкнутое)

>  Обеспечение безопасности в слу-
чае сбоя подачи питания

Сферы применения 

•  Включение/выключение вакуума, возможность выпуска или подвода воз-
духа

•  Регулирование сжатого воздуха или вакуума в магистралях с небольшим 
сечением

•  Нормально открытое положение обеспечивает удержание детали даже в 
случае сбоя подачи питания

•  Для манипулирования с коротким временем переключения

•  Подходят для работы с нейтральными и агрессивными газами

Конструкция

•  Электромагнитный клапан с прямым управлением 

•  Нормально открытое положение; можно изменить на нормально закрытое 
положение, поменяв местами соединения

•  Клапан исполнения EMV-3 всегда в нормально закрытом положении

•  Тарельчатый клапан в корпусе из прессованной латуни 58 с уплотнениями 

•  Уровень защиты IP 65

•  Соединительный разъем отвечает требованиям стандарта DIN 43 650, фор-
ма A

•  Поставляется в комплекте со штепсельным разъемом и (для питания от по-
стоянного тока) гасящим диодом

Пригодность для конкретных областей применения

Электромагнитный клапан EMV

Электромагнитные клапаны EMV для регулирования вакуума в секциях поперечины
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Электромагнитные клапаны
Электромагнитный клапан EMV
Непосредственное регулирование вакуума

Данные для заказа: Электромагнитный клапан EMV

Тип Рабочее напряжение 
230 В пер.тока 24 В пост.тока 

EMV 3 10.05.01.00067 10.05.01.00066

EMV 5 10.05.01.00069 10.05.01.00068

EMV 10 10.05.01.00071 10.05.01.00070

EMV 15 10.05.01.00073 10.05.01.00072

EMV 20 10.05.01.00075 10.05.01.00074

EMV 25 10.05.01.00077 10.05.01.00076

Данные для заказа принадлежностей: Электромагнитный клапан EMV

Тип Фильтр с установочным комплектом

EMV 3 -

EMV 5 10.05.01.00060

EMV 10 10.05.01.00061

EMV 15 10.05.01.00062

EMV 20 10.05.01.00063

EMV 25 10.05.01.00064

Технические данные: Электромагнитный клапан EMV

Тип Номинальный 
размер, мм

Принцип работы Номинальный 
расход, м³/час

Номинальный 
расход, л/мин

Потребляемая  
мощность, посто-
янный ток, Вт

Время закрытия, 
мс

Вес, кг

EMV 3 3 Нормально закрытый 2 33 5,0 20 0,200

EMV 5 5 Нормально открытый 4 67 15,0 20 0,518

EMV 10 10 Нормально открытый 20 333 32,0 25 2,510

EMV 15 15 Нормально открытый 34 567 38,4 80 4,665

EMV 20 20 Нормально открытый 53 883 40,8 100 6,375

EMV 25 25 Нормально открытый 88 1467 63,8 135 9,600
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Электромагнитные клапаны
Электромагнитный клапан EMV
Непосредственное регулирование вакуума

Конструктивные данные: Электромагнитный клапан EMVX
Y

EMV 3 EMV 5

EMV 10 EMV 15 / 25

EMV 20
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Электромагнитные клапаны
Электромагнитный клапан EMV
Непосредственное регулирование вакуума

Конструктивные данные: Электромагнитный клапан EMV

Тип Размеры в мм

B B1 d G1 G2 G3 G5 H H1 L L1 X1 Y1 LG1

EMV 3 - 61,5 - G1/4-F - - M3-F 22,0 60,0 42,0 - - - 12,0

EMV 5 32,0 80,0 - G1/4-F G1/4-F G1/4-F M4-F 71,0 130,0 46,0 90,0 38,0 24,0 -

EMV 10 62,0 100,0 7,0 G1/2-F G1/2-F G1/2-F - 79,0 108,0 166,5 180,0 117,5 30,0 -

EMV 15 - - 6,5 G3/4-F G3/4-F G3/4-F - 99,0 130,0 209,0 215,0 73,0 50,8 -

EMV 20 - - 8,5 G1-F G1-F G1-F - 137,0 170,0 247,0 250,0 164,0 45,0 -

EMV 25 - - 8,5 G1-1/4-F G1-1/4-F G1-1/4-F - 145,0 180,0 281,0 275,0 94,0 72,0 -

X
Y
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Контрольные клапаны
Контрольные клапаны SVK, SVKG,SVV
Очень умные.

Наши основные показатели...   Ваши преимущества...

•  Контрольный клапан в виде шаро-
вого клапана

>  Закрытие вакуумных магистра-
лей, идущих к неиспользуемым 
вакуумным присоскам, для сохра-
нения достаточного уровня вакуу-
ма в системе

•  Реакция клапана зависит от уровня 
объемного расхода

>  Низкий уровень утечек, которые 
могут быть компенсированы с по-
мощью байпаса

•  Широкий диапазон номинальных 
размеров 

>  Также подходят для использова-
ния в условиях высокого номи-
нального расхода

•  Выпускаются с внешней резьбой 
в верхней части клапана (тип SVK) 
или в нижней части клапана (тип 
SVKG)

>  Могут быть подсоединены ко всем 
наиболее распространенным ви-
дам вакуумных присосок 

Сферы применения Конструкция

•  Ситуации, когда некоторые вакуумные присоски не контактируют с деталью 
(дезактивация неиспользуемых вакуумных присосок для поддержания не-
обходимого уровня вакуума в системе)

•  Манипулирование одной и той же системой захватов деталями с изменяю-
щимися размерами и формами

•  Шаровой клапан

•  Шар в латунном седле, размещенный таким образом что занимает мини-
мальное место в алюминиевом корпусе

•  Со сменным сетчатым фильтром для защиты от попадания грязи

Пригодность для конкретных областей применения

Данные для заказа: Контрольные клапаны SVK, SVKG,SVV

Тип Артикул № 

SVK M5-IG 10.05.03.00033

SVK G1/8-IG 10.05.03.00034

SVK G1/4-IG 10.05.03.00035

SVK G3/8-IG 10.05.03.00036

SVK G1/2-IG 10.05.03.00037

SVKG G1/8-AG 10.05.03.00128

SVKG G1/4-AG 10.05.03.00131

SVKG G3/8-AG 10.05.03.00135

SVKG G1/2-AG 10.05.03.00133

SVV G1/4-IG 10.05.03.00003

Контрольные клапаны SVK, SVKG,SVV
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Контрольные клапаны
Контрольные клапаны SVK, SVKG,SVV
Очень умные.

Технические данные: Контрольные клапаны SVK, SVKG,SVV

Тип Необходимая ско-
рость вакуумиро-
вания при pu= –0,3 
бар, м³/час 

Необходимая ско-
рость вакуумиро-
вания при pu= –0,3 
бар, л/мин

Необходимая ско-
рость вакуумирова-
ния при pu= –0,6 бар, 
м³/час

Необходимая ско-
рость вакуумиро-
вания при pu= –0,6 
бар, л/мин 

Макс. расход при 
стравливании воз-
духа, м³/час 

Макс. расход при 
стравливании воз-
духа, л/мин 

Вес, г

SVK M5-IG 0,12 2,00 0,22 3,70 2,3 38,3 2,2

SVK G1/8-IG 0,22 3,70 0,43 7,20 15,7 261,7 11,2

SVK G1/4-IG 0,24 4,00 0,47 7,80 21,9 365,0 17,5

SVK G3/8-IG 0,70 11,70 1,40 23,30 37,2 620,0 30,3

SVK G1/2-IG 0,70 11,70 1,40 23,30 37,0 616,7 47,4

SVKG G1/8-AG 0,22 3,70 0,43 7,20 15,7 261,7 11,2

SVKG G1/4-AG 0,24 4,00 0,47 7,80 21,9 365,0 17,5

SVKG G3/8-AG 0,70 11,70 1,40 23,30 37,2 620,0 30,3

SVKG G1/2-AG 0,70 11,70 1,40 23,30 37,0 616,7 47,4

SVV G1/4-IG 0,10 1,70 0,20 3,30 33,4 556,7 24,7
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Контрольные клапаны
Контрольные клапаны SVK, SVKG,SVV
Очень умные.

Конструктивные данные: Контрольные клапаны SVK, SVKG,SVV

Тип Размеры в мм

B G1 G2 H LG1 LG2 SW1

SVK M5-IG - M5-M M5-F 15,5 4,5 4,5 8,0

SVK G1/8-IG - G1/8-M G1/8-F 26,0 8,0 8,5 14,0

SVK G1/4-IG - G1/4-M G1/4-F 26,0 10,0 11,0 17,0

SVK G3/8-IG - G3/8-M G3/8-F 29,0 10,0 12,0 22,0

SVK G1/2-IG - G1/2-M G1/2-F 29,0 12,0 14,0 27,0

SVKG G1/8-AG - G1/8-F G1/8-M 26,0 8,5 8,0 14,0

SVKG G1/4-AG - G1/4-F G1/4-M 26,0 11,0 10,0 17,0

SVKG G3/8-AG - G3/8-F G3/8-M 29,0 12,0 10,0 22,0

SVKG G1/2-AG - G1/2-F G1/2-M 29,0 14,0 12,0 27,0

SVV G1/4-IG 23,5 G1/4-M G1/4-F 42,0 8,0 11,0 17,0

SVK от M5 до G1/2 SVKG от G1/8 до G1/2

SVV G1/4

X
Y
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Контрольные клапаны
Гидравлические сопротивления SW 
Положительное сопротивление.

Наши основные показатели... Ваши преимущества...

•  Отсутствие движущихся частей >  Прочная конструкция, обеспечи-
вающая длительный срок службы 

•  Работает как гидравлическое со-
противление с уменьшенным по-
перечным сечением

>  Уменьшение поперечного сечения 
вакуумной магистрали, что осо-
бенно пригодно для манипулиро-
вания пористыми деталями

•  Минимальный размер >  Также пригодны для использо-
вания в условиях ограниченного 
пространства

Сферы применения Конструкция

•  Для систем вакуумных захватов, используемых для манипулирования очень 
пористыми деталями (уменьшение потока через отдельные вакуумные при-
соски для поддержания необходимого уровня вакуума в системе в целом).

•  Ниппель с резьбой на обоих концах с ввинченной дроссельной заслонкой; 
степень открытия заслонки оптимизирована по уровню расхода и шума

•  Широкий выбор дроссельных заслонок с разными степенями открытия

Пригодность для конкретных областей применения

Данные для заказа: Гидравлические сопротивления (SW) 

Тип Соединение
G ¼ – М G 1/8 – М 

SW 25 - 10.05.04.00034

SW 40 10.05.04.00010 10.05.04.00001

SW 50 10.05.04.00011 10.05.04.00002

SW 60 10.05.04.00012 10.05.04.00003

SW 70 10.05.04.00013 10.05.04.00004

SW 80 10.05.04.00014 10.05.04.00005

SW 90 10.05.04.00015 10.05.04.00006

SW 100 10.05.04.00016 10.05.04.00007

SW 110 10.05.04.00017 10.05.04.00008

SW 120 10.05.04.00018 10.05.04.00009

SW 150 10.05.04.00029 -

SW 200 10.05.04.00019 -

Гидравлические сопротивления SW 
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Контрольные клапаны
Гидравлические сопротивления SW 
Положительное сопротивление

Технические данные: Гидравлические сопротивления SW 

Тип Номинальный размер Необходимая скорость ваку-
умирования при pu= –0,3 
бар, м³/час

Необходимая скорость 
вакуумирования при pu= 
–0,3 бар, л/мин

Необходимая скорость 
вакуумирования при pu= 
–0,6 бар, м³/час

Необходимая скорость 
вакуумирования при pu= 
–0,6 бар, л/мин 

SW 25 0,25 mm 0,05 0,80 0,09 1,50

SW 40 0,40 mm 0,13 2,20 0,23 3,80

SW 50 0,50 mm 0,20 3,30 0,36 6,00

SW 60 0,60 mm 0,29 4,80 0,52 8,70

SW 70 0,70 mm 0,40 6,70 0,70 11,70

SW 80 0,80 mm 0,52 8,70 0,92 15,30

SW 90 0,90 mm 0,66 11,00 1,16 19,30

SW 100 1,00 mm 0,82 13,70 1,43 23,80

SW 110 1,10 mm 0,99 16,50 1,73 28,80

SW 120 1,20 mm 1,18 19,70 2,06 34,30

SW 150 1,50 mm 1,84 30,70 3,22 53,70

SW 200 2,00 mm 3,27 54,50 5,73 95,50
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Контрольные клапаны
Гидравлические сопротивления SW 
Положительное сопротивление

Конструктивные данные: Гидравлические сопротивления SW 

Тип Размеры в мм

dn G1 G2 H LG1 LG2 SW1

SW 25 G1/8-AG 0,3 G1/8-M G1/8-M 6,0 9,5 9,5 14,0

SW 40 G1/8-AG 0,4 G1/8-M G1/8-M 6,0 9,5 9,5 14,0

SW 50 G1/8-AG 0,5 G1/8-M G1/8-M 6,0 9,5 9,5 14,0

SW 60 G1/8-AG 0,6 G1/8-M G1/8-M 6,0 9,5 9,5 14,0

SW 70 G1/8-AG 0,7 G1/8-M G1/8-M 6,0 9,5 9,5 14,0

SW 80 G1/8-AG 0,8 G1/8-M G1/8-M 6,0 9,5 9,5 14,0

SW 90 G1/8-AG 0,9 G1/8-M G1/8-M 6,0 9,5 9,5 14,0

SW 100 G1/8-AG 1,0 G1/8-M G1/8-M 6,0 9,5 9,5 14,0

SW 110 G1/8-AG 1,1 G1/8-M G1/8-M 6,0 9,5 9,5 14,0

SW 120 G1/8-AG 1,2 G1/8-M G1/8-M 6,0 9,5 9,5 14,0

SW 40 G1/4-AG 0,4 G1/4-M G1/4-M 6,0 10,0 10,0 17,0

SW 50 G1/4-AG 0,5 G1/4-M G1/4-M 6,0 10,0 10,0 17,0

SW 60 G1/4-AG 0,6 G1/4-M G1/4-M 6,0 10,0 10,0 17,0

SW 70 G1/4-AG 0,7 G1/4-M G1/4-M 6,0 10,0 10,0 17,0

SW 80 G1/4-AG 0,8 G1/4-M G1/4-M 6,0 10,0 10,0 17,0

SW 90 G1/4-AG 0,9 G1/4-M G1/4-M 6,0 10,0 10,0 17,0

SW 100 G1/4-AG 1,0 G1/4-M G1/4-M 6,0 10,0 10,0 17,0

SW 110 G1/4-AG 1,1 G1/4-M G1/4-M 6,0 10,0 10,0 17,0

SW 120 G1/4-AG 1,2 G1/4-M G1/4-M 6,0 10,0 10,0 17,0

SW 150 G1/4-AG 1,5 G1/4-M G1/4-M 5,0 9,0 9,0 17,0

SW 200 G1/4-AG 2,0 G1/4-M G1/4-M 5,0 9,0 9,0 17,0

X
Y

SW от 25 до 200
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Обзор раздела 6
Контроль работы системы
Все сразу 

Обозначение Основные данные Области применения Страница

Общая информация 

Вакуумные реле

Вакуумное реле VS-V-SA/SD Миниатюрное электронное вакуумное реле, диапазон 
измерения от –1 до 0 бар 

При цифровом или аналоговом выходном сигнале, 
при фиксированном уровне выходного цифрового 
сигнала (-600 мбар), в системах очень небольшого 
размера. 

6/5

Вакуумное реле VS-V-AH/AV-T Электронное вакуумное реле, диапазон измерения  
от –1 до 0 бар 

Два цифровых релейных выхода, PNP переключение, 
опционально с фиксированным или регулируемым 
гистерезисом. 

6/7

Вакуумное реле VS-V Электронное вакуумное реле, диапазон измерения  
от –1 до 0 бар 

Цифровые и аналоговые выходы, настраиваемая 
уставка и настраиваемый гистерезис. 

6/9

Вакуумное реле VS-V-D Электронное вакуумное реле, диапазон измерения  
от –1 до 0 бар 

Два цифровых выхода, настраиваемая уставка и 
настраиваемый гистерезис. 

6/11

Вакуумное реле VS-V-W-D Электронное вакуумное реле, диапазон измерения  
от –1 до 0 бар 

Два цифровых выхода, настраиваемая уставка и 
настраиваемый гистерезис. 

6/13

Контрольные и измерительные устройства 

Манометр VAM Диапазон измерения от –1 до 0 бар Насосы для ручного и автоматического 
манипулирования непористыми деталями, 
отличающиеся постоянным объемом откачки. 

6/16
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Контроль работы системы
Общая информация 

Контроль работы системы

Устройства для контроля работы системы играют решающую роль в 
обеспечении безопасной эксплуатации вакуумной системы. Компания 
Schmalz предлагает измерительные и контрольные устройства, которые 
защитят систему и помогут вам ее контролировать. 

В принципе, для мониторинга и контроля системы используются 
следующие компоненты: 
•  Вакуумные реле
•  Комбинированные реле (вакуум / давление)
•  Реле давления

Компоненты для мониторинга системы используются во всех 
автоматизированных системах, таких как системы подачи деталей в 
автомобильной промышленности, в производстве пластмасс и в других 
отраслях, для повышения безопасности производственного процесса. 

Компоненты контроля работы системы также используются для контроля 
блоков экономии энергии, что позволяет снизить потребление энергии до 
минимально необходимого уровня. 

Каждая из данных групп продуктов имеют свои характеристики и определенные сферы применения. Нижеприведенная важная информация поможет Вам 
выбрать наиболее подходящую продукцию. 

Вакуумные реле

Вакуумные реле используются для измерения уровня вакуума в диапазоне от -1 до 0 бар. Используются различные исполнения реле, выбор которых 
определяется конкретной задачей: 
•  Электронные вакуумные реле с цифровым дисплеем

для задач с высокими требованиями к точности и повторяемости, времени переключения и простоте использования. 
•  Мини-реле (VS-V-М,VS-V-S…) 

для задач, где важнейшим критерием является размер устройства. Данные вакуумные реле не имеют цифрового дисплея и не позволяют отрегулировать 
гистерезис. 

•  Вакуумные реле VS-V-А-PNP и VS-V
поставляются с двумя выходами (цифровым и аналоговым) и поэтому могут быть использованы в качестве вакуумных датчиков. 

•  Чисто пневматические вакуумные реле VS-V-PМ
для контроля работы вакуумных систем, в которых не используется электрический ток. 

•  Электромеханические вакуумные реле VS-V- А - ЕМ
Для контроля работы простых вакуумных устройств (например, для защитных устройств). Такие вакуумные реле имеют фиксированный гистерезис.

Комбинированные реле (вакуум / давление)

Комбинированные реле (вакуум / давление) способны измерять уровень вакуума и давления в диапазоне от –1 до 10 бар. Вследствие широкого диапазона 
измерений, точность срабатывания таких реле чуть ниже, чем у специализированных вакуумных реле или реле давления. 

Реле давления

Реле давления используются для контроля уровня давления в диапазоне от 0 до 10 бар. Имеются следующие исполнения реле давления. 
•  Электронные реле давлениия с цифровым дисплеем VS-P-D и VS-P-W-D
•  Электронные реле давления с цифровым и аналоговым выходом VS-P1-A-PNP и VS-P1-PNP
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Контроль работы системы
Выбор и конфигурирование

Перечень контрольных вопросов для выбора контрольных и измерительных устройств

Какой диапазон измерения необходим? Только измерение вакуума, только измерение давления или и того, и другого. 
Необходимо сопротивление перегрузкам?

Какой точность измерения необходима? Гистерезис? Повторяемость? Температурная стабильность?

Какие имеются ограничения по размеру и весу? Монтажные элементы? Возможна настройка на месте?

Какие функции необходимы? Реле с двумя цифровыми выходами 
Реле с одним цифровым и одним аналоговым выходом 
Реле с клавиатурой и цифровым дисплеем? 

Какие выходные сигналы необходимы? Аналоговые? Цифровые? Обоих видов? Какая коммутационная способность 
необходима?
(коммутируемый ток в мА)?

Какое напряжение питания и напряжение сигнала необходи-
мы?

Диапазон напряжений? Переключающее напряжение для контроллера?

Какие средства соединения имеются? Соединительный кабель (распайка контактов, материал)? Взаимозаменяемость?
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Вакуумные реле
Вакуумное реле VS-V-SA/SD
Постоянный контроль вакуума в миниформате 

Наши основные показатели...   Ваши преимущества...

•  Минимальный размер и неболь-
шой вес

>  Оптимальная установка в 
вакуумных системах, даже в тех, 
которые испытывают воздействия 
высоких ускорений

•  Опционально с аналоговым или 
цифровым выходом

>  Датчики, пригодные для 
различных задач

•  Высокая точность измерений >  Точные выходные сигналы

•  Вакуумное соединение с резьбой 
M3 или M5 или со вставными тру-
бами диаметром 4 или 6 мм, в за-
висимости от исполнения

>  Гибкие возможности монтажа

Сферы применения Конструкция

•  Измерение уровней вакуума вблизи вакуумной присоски; удаленная оценка 
сигналов, например, в контроллере с хранимой программой

•  Мини-датчик с корпусом и соединительным кабелем

•  Поставляется либо с резьбовым, либо со штыревым  соединителем

•  Аналоговый или цифровой выходной сигнал

Пригодность для конкретных областей применения

Данные для заказа: Вакуумное реле VS-V-SA/SD

Сокращенное обозначение Диапазон изменения Принцип работы Уставка Вакуумное соединение

Пример: VS V SD 60 D6

VS V..... от -1 до 0 бар SD...цифровой датчик
SA...aналоговый датчик

нет спецификации для
аналогового датчика
60 …уставка - 600 мбар

D4...вставная труба D4
D6...вставная труба D6
M3...резьба M3
M5...резьба M5

Данные для заказа: Вакуумное реле VS-V-SA/SD

Тип Артикул №

VS-V-SA-M5 10.06.02.00224

VS-V-SA-M3 10.06.02.00225

VS-V-SA-D4 10.06.02.00226

VS-V-SA-D6 10.06.02.00227

VS-V-SD-60-M5 10.06.02.00257

VS-V-SD-60-M3 10.06.02.00258

VS-V-SD-60-D4 10.06.02.00259

VS-V-SD-60-D6 10.06.02.00260

Вакуумные реле VS-V-SA/SD
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Вакуумные реле
Вакуумное реле VS-V-SA/SD
Постоянный контроль вакуума в миниформате

Технические данные: Вакуумное реле VS-V-SA/SD

Тип VS-V-SA-М VS-V-SA-D VS-V-SD-60-М VS-V-SD-60-D...

Измеряемая среда Неагрессивные газы, сухой, без-
маслянный воздух 

Неагрессивные газы, сухой, без-
маслянный воздух 

Неагрессивные газы, сухой, без-
маслянный воздух 

Неагрессивные газы, сухой, без-
маслянный воздух 

Диапазон изменения –1… 0 бар –1… 0 бар –1… 0 бар –1… 0 бар

Макс. сопротивление перегрузке, бар 5 5 5 5

Повторяемость ±1% от верхнего предела 
измерений

±1% от верхнего предела 
измерений

±1% от верхнего предела 
измерений

±1% от верхнего предела 
измерений

Гистерезис – – Фиксированный: примерно 
20 мбар

Фиксированный: примерно 
20 мбар

Выходной сигнал Аналоговый 1… 5 В Аналоговый 1… 5 В – –

Коммутирующая способность, мA – – 60 60

Положение уставки – –  –600 мбар  –600 мбар

Индикация – – Светодиодная Светодиодная

Электрические соединения Кабель Кабель Кабель Кабель

Напряжение 10-24 В пост.тока 10–24 В пост.тока 10–24 В пост.тока 10–24 В пост.тока

Уровень защиты IP 40… IP 40… IP 40… IP 40… 

Влияние температуры ±3% от верхнего предела 
измерений

±3% от верхнего предела 
измерений

±3% от верхнего предела 
измерений

±3% от верхнего предела 
измерений

Рабочая температура 0… 50°С 0… 50°С 0… 50°С 0… 50°С

Вес, г 75 75 75 75

Конструктивные данные: Вакуумное реле VS-V-SA/SD

Тип Размеры в мм

B D G1 H H1 L LG1 SW1

VS-V-SA/SD-M3 9,5 - M3-M 16,9 - 21,0 3,0 8

VS-V-SA/SD-M5 9,5 - M5-M 16,9 - 21,0 5,0 8

VS-V-SA/SD-D4 9,5 4,0 - 17,2 32,2 21,0 - -

VS-V-SA/SD-D6 9,5 6,0 - 17,2 37,2 21,0 - -

X
Y

VS-V-SA/SD-M3 и M5 VS-V-SA/SD-D4 и D6
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Вакуумные реле
Вакуумное реле VS-V-AH/AV-T
Выполнение всех настроек нажатием всего одной кнопки.

Наши основные показатели... Ваши преимущества...

•  Уставки, значения которых настра-
иваются “обучающей” кнопкой.

>  Быстрая перенастройка техноло-
гического оборудования!

•  Два цифровых выхода >  Делают лишними все другие ком-
мутационные элементы

•  Двухцветный светодиодный 
индикатор

>  Легкосчитываемая индикация со-
стояния компонентов

•  Для вертикальной или 
горизонтальной установки

>  Компактная установка

•  Электронный вакуумный датчик >  Очень точная коммутация и 
повторяемость

•  Коммутирующая способность тока 
200мA

>  Возможна прямая коммутация 

Сферы применения Конструкция
•  Электронный мониторинг безопасности, оптимизация периодов циклов, 

функции энергосбережения

•  Могут быть использованы, и как измерительный, и как коммутационный 
элемент 

•  Подходит для использования в очень динамичных системах 
манипулирования деталями

•  Пластиковый корпус в 10 мм исполнении 

•  Монтажная пластина для быстрой установки, как вертикальной, так и 
горизонтальной

•  Обучающая кнопка встроенная в корпус.

•  Прозрачная крышка над светодиодным индикатором

•  Сетевые и контрольные соединения через 4-контактный коннектор M8

•  Опционально поставляется с вакуумным соединением M5 или вставляемой 
трубкой диаметром 6 мм

Пригодность для конкретных областей применения

Обозначение для заказа: Вакуумное реле VS-V-AH/AV-T

Сокращенное обозначение Диапазон изме-
нения 

Соединения Настройка уставки Коммутационная функ-
ция

Дополнительная функция

Пример: VS V AV T PNP S 

VS V..... от –1 до 
0 бар

AH...горизонтальные AV...верти-
кальные

T...с «обучающей» 
кнопкой

PNP…. переключается на+ –...гистерезис настраиваемый 
S...фиксируемый гистерезис

Данные для заказа: Вакуумное реле VS-V-AH/AV-T

Тип Артикул №

VS-V-AV-T-PNP-S 10.06.02.00292

VS-V-AV-T-PNP 10.06.02.00293

VS-V-AH-T-PNP-S 10.06.02.00294

VS-V-AH-T-PNP 10.06.02.00295

Вакуумные реле VS-V-AH/AV-T
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Вакуумные реле
Вакуумное реле VS-V-AH/AV-T
Выполнение всех настроек нажатием всего одной кнопки.

Данные для заказа принадлежностей: Вакуумное реле VS-V-AH/AV-T

Соединительный кабель с 4 –контактным коннектором
Материал PUR, 5 м, прямой Материал PUR, 5 м, 90°

Соединительный переходник, 
опция 
Вставная труба D6

Винтовая резьба M5-AG

10.06.02.00031 10.06.02.00032 10.06.02.00300 10.06.02.00299

Технические данные Вакуумное реле VS-V-AH/AV-T

Тип  VS-V-AV-T-PNP-S  VS-V-AV-T-PNP  VS-V-AН-T-PNP-S  VS-V-AН-T-PNP

Измеряемая среда Неагрессивные газы, сухой, без-
маслянный воздух 

Неагрессивные газы, сухой, без-
маслянный воздух 

Неагрессивные газы, сухой, без-
маслянный воздух 

Неагрессивные газы, сухой, без-
маслянный воздух 

Диапазон изменения –1… 0 бар –1… 0 бар –1… 0 бар –1… 0 бар –1… 0 бар

Макс. сопротивление пере-
грузке [бар

5 5 5 5

Повторяемость ±1 % от верхнего предела изме-
рений

±1 % от верхнего предела изме-
рений

±1 % от верхнего предела изме-
рений

±1 % от верхнего предела изме-
рений

Гистерезис Фиксированный: примерно 20 
мбар

Настраиваемый Фиксированный: примерно 20 
мбар

Настраиваемый

Выходной сигнал 2 цифровых 2 цифровых 2 цифровых 2 цифровых 

Коммутирующая способность, 
мA

200 200 200 200

Индикация Светодиодная Светодиодная Светодиодная Светодиодная

Электрические соединения С внешней резьбой М8 -4… С внешней резьбой М8 -4… С внешней резьбой М8 -4… С внешней резьбой М8 -4… 

Диапазон изменения 
напряжения

10–30 В пост.тока 10–30 В пост.тока 10–30 В пост.тока 10–30 В пост.тока

Потребление тока, мA 20 20 20 20

Уровень защиты IP 40… IP 40… IP 40… IP 40… 

Влияние температуры ±3% от верхнего предела изме-
рений

±3% от верхнего предела изме-
рений

±3% от верхнего предела изме-
рений

±3% от верхнего предела изме-
рений

Рабочая температура 0… 60°С 0… 60°С 0… 60°С 0… 60°С

Вес, г 6 6 6 6

Конструктивные данные: Вакуумное реле VS-V-AH/AV-T

Тип Размеры в мм

B G1 H L L1

VS-V-AV-T-PNP-S 10,0 M8-M 16,4 41,2 48,0

VS-V-AV-T-PNP 10,0 M8-M 16,4 41,2 48,0

VS-V-AH-T-PNP-S 10,0 M8-M 17,5 36,2 43,0

VS-V-AH-T-PNP 10,0 M8-M 17,5 36,2 43,0

X
Y

VS-V-AH/AV-T
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Вакуумные реле
Вакуумное реле VS-V
Электронный маг точности 

Наши основные показатели...   Ваши преимущества...

•  Электронное вакуумное реле >  Измерение с электронной 
точностью

•  Настраиваемая уставка и настраи-
ваемый гистерезис

>  Возможность простой подстройки 
к требованиям клиента

•  Аналоговые и цифровые выходы >  Настройка предельного уровня 
вакуума и непрерывный контроль 
уровня вакуума

Сферы применения Конструкция

•  Универсальное электронное вакуумное реле для постоянного контроля 
безопасности, оптимизации периодов циклов и регулировки схем 
настройки

•  Небольшой вес и небольшой размер позволяют устанавливать реле этого 
типа прямо на вакуумную присоску

•  Электронное вакуумное реле, размещенное в прочном поликарбонатном 
корпусе

•  Вакуумное соединение с фланцем или внешней резьбой G 1/8»; оба 
исполнения снабжены дополнительной внутренней резьбой M5

•  Уставка и гистерезис настраиваются винтами.

•  Подача напряжения через 4-контактный коннектор M8

•  Встроенный светодиодный индикатор для индикации состояния реле

Пригодность для конкретных областей применения

Обозначение для заказа: Вакуумное реле VS-V

Сокращенное обозначение Диапазон изменения Соединения Коммутационная функция Электрические соединения

Пример: VS V A PNP М8-4

VS V..... от –1 до 0 бар – резьбовое соединение А…фланце-
вое соединение

PNP... переключает на+ NPN...
переключает на -

– …с кабелем
М8-4… соединение с внешней резьбой М8, 
4-контактное

Данные для заказа: Вакуумное реле VS-V

Тип Артикул №

VS-V-PNP 10.06.02.00027

VS-V-A-PNP 10.06.02.00028

VS-V-NPN 10.06.02.00037

VS-V-A-NPN 10.06.02.00038

Вакуумные реле VS-V
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Вакуумные реле
Вакуумное реле VS-V
Электронный маг точности 

Данные для заказа принадлежностей: Вакуумное реле VS-V

Соединительный кабель с 4 –контактным коннектором
Материал PUR, 5 м, прямой, с накидной гайкой Материал PUR, 5 м, 90°, с накидной гайкой
10.06.02.00031 10.06.02.00032

Примечание: Смотрите подраздел “Опции соединения” данного раздела, чтобы узнать от других возможностях соединения

Технические данные: Вакуумное реле VS-V

Тип VS - V VS - V

Измеряемая среда Неагрессивные газы, сухой, безмаслянный воздух Неагрессивные газы, сухой, безмаслянный воздух 

Диапазон изменения –1… 0 бар -1… 0 бар –1… 0 бар

Макс. сопротивление перегрузке, бар 5 5

Повторяемость ±1% от верхнего предела измерений ±1 % от верхнего предела измерений

Гистерезис Настраиваемый: от 3 до 25% от заданного значения Настраиваемый: от 3 до 25 % от заданного значения

Выходной сигнал Аналоговый 1… 5 В Аналоговый 1… 5 В

Коммутирующая способность, мA 125 125

Время закрытия, мс 5 5

Индикация Светодиодная Светодиодная

Электрические соединения С внешней резьбой М8 -4… С внешней резьбой М8 -4… 

Соединение с измеряемой средой с внешней резьбой G 1/8 + с внутренней резьбой М5 Резьбовое M5-F

Диапазон изменения напряжения 10,8-30 В пост.тока 10,8-30 В пост.тока

Потребление тока, мA 30 30

Уровень защиты IP 40/65 (со шлангом) IP 40/65 (со шлангом)

Влияние температуры ±3% от верхнего предела измерений ±3% от верхнего предела измерений

Рабочая температура 0… 50°С 0… 50°С

Вес, г 30 43

Конструктивные данные: Вакуумное реле VS-V

Тип Размеры в мм

B G1 G2 G3 H L L1

VS-V 15,7 G1/8-M M5-F M8x1-M 19,7 44,0 62,0

VS-V-A 15,7 M5-F - M8x1-M 24,7 53,0 62,0

X
Y

VS-V VS-V-A
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Вакуумные реле
Вакуумное реле VS-V-D
Электронный умелец на все руки

Наши основные показатели...   Ваши преимущества...

•  Электронное вакуумное реле с 
цифровым дисплеем

>  Коммутация с электронной точ-
ностью с двумя раздельными вы-
ходами 

•  Уставка и гистерезис 
программируются посредством 
сенсорной клавиатуры

>  Возможность простой адаптации к 
требованиям клиента

•  Два раздельно программируемых 
цифровых выхода 

>  Возможность отображения верх-
них и нижних предельных значе-
ний

•  Возможность программирования 
специальных функций

>  Возможна дальнейшая адаптация

Сферы применения Конструкция

•  Измерение и коммутация с электронной точностью

•  Настройка предельного уровня вакуума и непрерывный контроль уровня 
вакуума

•  Возможность адаптации к требованиям клиента

•  Электронное вакуумное реле, размещенное в прочном поликарбонатном 
корпусе

•  Вакуумное соединение с внешней резьбой G 1/8»;дополнительная внутренняя 
резьба M5

•  Трех разрядный дисплей и сенсорная клавиатура на передней панели для 
настройки параметров

•  Встроенный светодиодный индикатор для индикации состояния реле

•  Подача напряжения через 4-контактный резьбовой коннектор M8

Пригодность для конкретных областей применения

Обозначение для заказа: Вакуумное реле VS-V-D

Сокращенное обозначение Диапазон изменения Дисплей Коммутационная функция Дополнительная функция

Пример: VS V D PNP C

VS V..... от -1 до 0 бар D...с цифровым дисплеем PNP... переключает на + NPN...пере-
ключает на -

C...с защитой ПИН кодом

Данные для заказа: Вакуумное реле VS-V-D

Тип Артикул №

VS-V-D-PNP 10.06.02.00049

VS-V-D-NPN 10.06.02.00055

VS-V-D-PNP-C 10.06.02.00270

Вакуумные реле VS-V-D



6/12

Ко
нт

ро
ль

  
ра

бо
ты

 си
ст

ем
ы

6

Вакуумные реле
Вакуумное реле VS-V-D
Электронный умелец на все руки

Данные для заказа принадлежностей: Вакуумное реле VS-V-D

Тип Артикул №

Соединительный кабель, материал PUR, 5 м, прямой, с накидной гайкой 10.06.02.00031

Соединительный кабель, материал PUR, 5 м, 90°, с накидной гайкой 10.06.02.00032

Монтажный комплект* для VS-V-D-PNP 10.06.02.00061

*Комплект состоит из монтажного кронштейна и гайки G1/8”

Примечание: Другие возможности соединения см. в пункте “Опции соединения” настоящего раздела

Технические данные: Вакуумное реле VS-V-D

Тип VS-V-D-PNP VS-V-D-NPN VS-V-D-PNP-С

Измеряемая среда Неагрессивные газы, сухой, безмаслянный 
воздух 

Неагрессивные газы, сухой, безмаслянный 
воздух 

Неагрессивные газы, сухой, безмаслянный 
воздух 

Диапазон изменения –1… 0 бар –1… 0 бар –1… 0 бар –1… 0 бар

Макс. сопротивление перегрузке, бар 5 5 5

Повторяемость ±1% от верхнего предела измерений ±1% от верхнего предела измерений ±1% от верхнего предела измерений

Гистерезис Настраиваемый: от 0 до 100% от 
заданного значения или режима 
сравнения

Настраиваемый: от 0 до 100% от 
заданного значения или режима 
сравнения

Настраиваемый: от 0 до 100% от 
заданного значения или режима 
сравнения

Выходной сигнал 2 цифровых 2 цифровых 2 цифровых 

Коммутирующая способность, мA 180 180 180

Индикация 2xсветодиодных 2xсветодиодных 2xсветодиодных

Шаг индикации на дисплее 0 бар, 5 мм.рт.столба, 0,2 дюйма рт.столба, 
1 кПа

0 бар, 5 мм.рт.столба, 0,2 дюйма рт.столба, 
1 кПа

0 бар, 5 мм.рт.столба, 0,2 дюйма рт.столба, 
1 кПа

Единицы измерения отображаемые на 
дисплее

бар, мм.рт.столба, дюймы рт.столба, кПа бар, мм.рт.столба, дюймы рт.столба, кПа бар, мм.рт.столба, дюймы рт.столба, кПа

Дисплей отображения результатов 
измерений

Трех разрядный, 7-сегментный светоди-
одный

Трех разрядный, 7-сегментный светоди-
одный

Трех разрядный, 7-сегментный светоди-
одный

Электрические соединения С внешней резьбой М8 -4… С внешней резьбой М8 -4… С внешней резьбой М8 -4… 

Соединение с измеряемой средой с внешней резьбой G 1/8 + с внутренней 
резьбой М5 с внешней резьбой G 1/8 + с 
внутренней резьбой М5 

с внешней резьбой G 1/8 + с внутренней 
резьбой М5 

с внешней резьбой G 1/8 + с внутренней 
резьбой М5 

Диапазон изменения напряжения 10,8-30 В пост.тока 10,8-30 В пост.тока 10,8-30 В пост.тока

Потребление тока, мA 30 30 30

Уровень защиты IP 40/65 (со шлангом) IP 40/65 (со шлангом) IP 40/65 (со шлангом)

Влияние температуры ±3% от верхнего предела измерений в 
диапазоне от 0 до 50°C

±3% от верхнего предела измерений в 
диапазоне от 0 до 50°C

±3% от верхнего предела измерений в 
диапазоне от 0 до 50°C

Рабочая температура 0… 50°С 0… 50°С 0… 50°С

Вес, г 30 30 30

Конструктивные данные: Вакуумное реле VS-V-D

Тип Размеры в мм

B D G1 G2

VS-V-D 16,0 3,0 G1/8-M M5-F

Тип Размеры в мм

G3 H L L1

VS-V-D M8x1-M 24,7 58,5 75,5

X
Y

VS-V-D
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VS-V-DВакуумные реле
Вакуумное реле VS-V-W-D
Высокие технологии в компактном кубике.

Наши основные показатели...   Ваши преимущества...

•  Электронное вакуумное реле с 
цифровым дисплеем

>  Коммутация с электронной точ-
ностью с двумя раздельными вы-
ходами 

•  Уставка и гистерезис программи-
руются программируются посред-
ством сенсорной клавиатуры 

>  Возможность простой адаптации к 
требованиям клиента

•  Два раздельно программируемых 
цифровых выхода 

>  Возможность отображения верх-
них и нижних предельных значе-
ний

•  Возможность программирования 
специальных функций

>  Возможна дальнейшая адаптация

Сферы применения Конструкция
•  Универсальное электронное вакуумное реле для постоянного контроля 

безопасности, оптимизации периодов цикла и регулировки схем

•  Небольшой вес и малый размер позволяют устанавливать реле этого типа 
прямо в точке использования в системах манипулирования

•  Кубическая форма также подходит для крепления на панели

•  Электронное вакуумное реле, размещенное в прочном поликарбонатном 
корпусе

•  Вакуумное соединение с внутренней резьбой G 1/8»

•  Трех разрядный дисплей и сенсорная клавиатура на передней панели для 
настройки параметров

•  Встроенный светодиод для индикации состояния реле

•  Подача напряжения через 4-контактный резьбовой коннектор M8

Пригодность для конкретных областей применения

Обозначение для заказа: Вакуумное реле VS-V-W-D

Сокращенное обозначение Диапазон 
изменения 

Форма Дисплей Коммутационная функция Дополнительная 
функция

Пример: VS V W D PNP C

VS V..... от –1 до 
0 бар

W...кубической формы D...с цифровым дисплеем PNP... переключает на + NPN...
переключает на –

C...с защитой ПИН кодом

Данные для заказа: Вакуумное реле VS-V-W-D

Тип Артикул №

VS-V-W-D-PNP 10.06.02.00113

VS-V-W-D-NPN 10.06.02.00126

VS-V-W-D-PNP-C 10.06.02.00271

Вакуумные реле VS-V-W-D
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Вакуумные реле
Вакуумное реле VS-V-W-D
Высокие технологии в компактном кубике.

Данные для заказа принадлежностей: Вакуумное реле VS-V-W-D

Тип Артикул

Соединительный кабель, материал PUR, 5 м, прямой, с накидной гайкой М8 10.06.02.00031

Соединительный кабель, материал PUR, 5 м, 90°, с накидной гайкой М8 10.06.02.00032

Фланец для прямого монтажа и соединение для подачи давления . G1/8» IG сбоку* 10.06.02.00116

Монтажный каркас 10.06.02.00115

Монтажный кронштейн 10.06.02.00154

Примечание: Другие возможности соединения см. в пункте «Опции соединения» настоящего раздела

*Укомплектован 2 винтами M3x6 и уплотнительным кольцом 10x1,5

Технические данные: Вакуумное реле VS-V-W-D

Тип VS-V-W-D

Измеряемая среда Неагрессивные газы, сухой, безмаслянный воздух 

Диапазон изменения –1… 0 бар 

Макс. сопротивление перегрузке [бар 5

Повторяемость ±1% от верхнего предела измерений

Гистерезис Настраиваемый: от 0 до 100% от заданного значения или режима сравнения

Выходной сигнал 2 цифровых 

Коммутирующая способность, мA 180

Индикация 2xсветодиодных

Шаг индикации на дисплее 0 бар, 5 мм.рт.столба, 0.2 дюйма рт.столба, 1 кПа

Единицы измерения отображаемые на дисплее бар, мм.рт.столба, дюймы рт.столба, кПа

Дисплей отображения результатов измерений 3-ех разрядный, 7-сегментный светодиодный

Электрические соединения С внешней резьбой М8 -4… 

Соединение с измеряемой средой Резьбовое G 1/8 - F 

Диапазон изменения напряжения 10,8-30 В пост.тока

Потребление тока, мA 55

Уровень защиты IP 40/65 (со шлангом)

Влияние температуры ±3% от верхнего предела измерений в диапазоне от 0 до 50°C

Рабочая температура 0… 50°С

Вес, г 35

Конструктивные данные: Вакуумное реле VS-V-W-D

Тип Размеры в мм

B D G1 G3

VS-V-W-D 29,0 3,4 G1/8-F M8x1-M

Тип Размеры в мм

H H1 L

VS-V-W-D 30,0 40,0 30,0

X
Y
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VS-V-WВакуумные реле
Вакуумное реле VS-V-W-D
Высокие технологии в компактном кубике.

Конструктивные данные принадлежностей: Вакуумное реле VS-V-W-D

Тип Размеры в мм

B d G1 H H1 L

Прижимная планка 14,0 - G1/8-F 30,0 - 30,0

Монтажный кронштейн 25,6 - - 36,0 40,0 25,6

Монтажная рама 16,0 18,0 - 43,5 6,5 29,0

X
Y

Прижимная планка Монтажный кронштейн

Монтажная рама
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Контрольные и измерительные устройства 
Манометр VAM 
«Вакуумные часы»

Наши основные показатели...   Ваши преимущества...

•   Стандартные манометры с труб-
кой Бурдона или мембраной

>  Простые и надежные; проверен-
ные многими годами эксплуата-
ции

•  Стандартизованные размеры и 
соединения

>  Походят для всех задач, связанных 
с использованием вакуума

•  Различные диапазоны измерения >  Работа манометров адаптируется 
к требованиям клиента

Сферы применения Конструкция
•  Аналоговые измерения и мониторинг значений вакуума •  Вакуумметр VAM 63/1 – манометр с трубкой Бурдона

•  Вакуумметры VAM 100/250 и VAM 63/400 – мембранные манометры с 
коррекцией нуля

•  Исполнение VAM 63/1 H-SE снабжено передним фиксированным кольцом

•  Вакуумное соединение сзади (-Н) или снизу (-U) 

Пригодность для конкретных областей применения

Данные для заказа: Манометр VAM

Тип Артикул № 

VAM 100 V250 U 10.07.02.00001

VAM 62 V250 H 10.07.02.00006

VAM 62 V400 H 10.07.02.00002

VAM 62 V U PSI 10.07.02.00004

VAM 63 V H-SE 10.07.02.00016

VAM 39 V H 10.07.02.00007

VAM 62 V H PSI 10.07.02.00003

Данные для заказа принадлежностей: Манометр VAM

Тип Артикул № 

Клапан ограничения давления 10.05.05.00057

Манометр VAM 
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Контрольные и измерительные устройства 
Манометр VAM 
«Вакуумные часы”.

Технические данные: Манометр VAM

Тип Диапазон изменения 

VAM 100 V250 U –250… 0 мбар 

VAM 62 V250 H –250… 0 мбар 

VAM 62 V400 H –400… 0 мбар 

VAM 62 V U PSI –1… 0 бар

VAM 63 V H-SE –1… 0 бар

VAM 39 V H –1… 0 бар

VAM 62 V H PSI –1… 0 бар

Конструктивные данные: Манометр VAM

Тип Размеры в мм

B B1 D G1 H H1 LG1 SW1

VAM 100 V250 U 87,0 - 100,0 G1/2-M 112,0 142,0 25,0 22,0

VAM 62 V250 H 34,0 46,0 62,0 G1/4-M - - 12,0 14,0

VAM 62 V400 H 34,0 46,0 62,0 G1/4-M - - 12,0 14,0

VAM 62 V U PSI 26,0 - 62,0 G1/4-M 68,0 82,5 13,0 14,0

VAM 63 V H-SE 38,0 48,0 63,0 G1/8-M - - 10,0 -

VAM 39 V H 30,0 40,0 39,0 G1/8-M - - 10,0 12,0

VAM 62 V H PSI 35,0 48,0 62,0 G1/4-M - - 13,0 14,0

Конструктивные данные принадлежностей: Манометр VAM

Тип Размеры в мм

B G1 G2 H L

Клапан ограничения 
давления

18,0 G1/4-M G1/4-M 46,0 42,0

Тип Размеры в мм

L1 LG1 LG2 SW1

Клапан ограничения давления 22,0 10,0 14,0 16,0

X
Y

VAM от 62 до 100 U VAM от 39 до 63 H

X
Y

Клапан ограничения давления DBV-M
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Обзор раздела 7
Фильтры и соединительные детали
Все сразу 

Обозначение Основные данные Области применения Страница

Общая информация 

Вакуумные фильтры 

Вакуумный фильтр VF/STF Номинальный поток от 6 до 360 м³/час Для установки на подающих линиях в целях защиты 
вакуумных генераторов

7/6

Вакуумный чашечный фильтр 
VTF

Размер ячеек 80 и 100 µм, соединительная резьба от 
1/8'' до 3/4'', номинальный поток от 100 до 2890 Нл/
мин., материал: PE и нержавеющая сталь

Широкий диапазон вакуумных фильтров для защиты 
вакуумных генераторов от грязи и повреждений. 
Фильтрующие элементы можно очищать и заменять

7/9

Вакуумные распределители

Распределитель вакуума/сжа-
того воздуха VTR

4-ходовые и 8-ходовые коллекторы, соединения G1/4'' 
и G 1/8''

Для распределения вакуума от центрального вакуум-
ного генератора

7/12

Шланги и соединители

Шланг для вакуума/сжатого 
воздуха VSL

Внешний/внутренний диаметр от 4/2 до 85/75 Подходят как для пневматических, так и для вакуум-
ных систем

7/14

Хомут для шланга SSB/SSD Для шлангов диаметром от 8 до 84 мм Для закрепления шлангов на насадках 7/18

Съемные винтовые штуцеры Соединительная резьба от M5 до G1/2'', материал: 
никелированная латунь 

Съемные штуцеры для быстрого подсоединения 
шлангов без инструмента

7/20

Уплотнительное кольцо DR Внутренний диаметр от 3,5 до 48 мм Уплотнительные элементы для втулок и винтовых 
соединений

7/26
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Фильтры и соединительные детали
Общая информация 

Фильтры и соединительные детали

Данный раздел содержит все, что Вам необходимо для подсоединения ва-
куумных генераторов к вакуумным присоскам с помощью шлангов. Также 
предлагается широкий выбор пылеулавливающих фильтров для защиты 
вашей вакуумной системы.
Чтобы обеспечить корректную работу вашей вакуумной системы Вам необ-
ходимо тщательно выбирать компоненты.
В нижеприведенном перечне контрольных вопросов даны ценные советы и 
примечания, касающиеся моментов, о которых Вы должны будете помнить 
при выборе фильтров и соединительных деталей, чтобы обеспечить беспере-
бойную работу вашей вакуумной системы.

Перечень контрольных вопросов для выбора шлангов

Критерий/материал PVC (мягкий) PU 

Стойкость к действию масла средняя отличная

Стойкость к действию топлива и природного 
газа

средняя очень хорошая

Стойкость к действию атмосферных факто-
ров

средняя отличная

Поведение при низких температурах Замерзает при -20 °C
Подобное поведению прочного пластика при 
температурах от -35 до -40 °C, но без повышения 
хрупкости

Поведение при высоких температурах
Выдерживает 70 °C в течении длительного време-
ни

При длительной эксплуатации выдерживает тем-
пературы до +80 °C, при кратковременной эксплу-
атации до +100 °C

Стойкость к динамическим нагрузкам
Прочность на разрыв до 19 Н/мм2, предел теку-
чести, ок. 350%, пригодность для стационарной 
установки

Прочность на разрыв до 55 Н/мм2, предел текуче-
сти, ок. 600%, очень высокая эластичность, пре-
восходная устойчивость к сползанию, что позво-
ляет использовать их при монтаже типа «свободно 
тянущийся кабель»

Сопротивление абразивному износу хорошее отличное
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Фильтры и соединительные детали
Выбор и конфигурирование

Перечень контрольных вопросов для выбора фильтров

Какой минимальный уровень расхода требуется? См. примечания к техническим данным.

Имеются ли какие-нибудь ограничения по размерам? См. примечания к конструктивным данным.

Обеспечивается ли обслуживание
Необходимо обеспечить простоту обслуживания при планировании и про-
ектировании.

Перечень контрольных вопросов для выбора соединительных деталей

Какой диаметр необходим? См. расчетную схему ниже.

Какова длина шлангов?
Рекомендации по выбору соединительных деталей основаны на длине шлан-
га 2 м. При использовании шлангов большей длины необходимо использо-
вать соединительные детали больших диаметров, чем указаны ниже.

Какой материал шлангов необходим?
См. примечания по материалам. При монтаже типа «свободно тянущийся ка-
бель», мы рекомендуем использовать полиуретановые шланги.

Какие соединительные детали для шлангов лучше всего подходят 
для данной конкретной задачи?

Для динамических нагрузок рекомендуем обязательно использовать соеди-
нения, которые фиксируются накидными гайками или шланговыми хомута-
ми.

Гидравлическое сопротивление в шлангах

Советы по выбору диаметров распределительных шлангов:
Пример: Шланг внутреннего диаметра D = 32 мм имеет одинаковое гидравлическое сопротивление как 32 шланга с внутренним диаметром 6 мм или четыре 
шланга внутренним диаметром 16 мм.

D · 0,71 ≈ 23 mm

D · 0,5 ≈ 16 mm

D · 0,35 ≈ 11 mm

D · 0,25 ≈  8 mm

D · 0,18 ≈  6 mm

D = 32 mm
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Фильтры и соединительные детали

Принадлежности для фильтров и соединительных деталей

Уплотнительные кольца (DR) 
Прочные уплотнительные кольца из 
полиакрила (PA) с превосходными 
уплотняющими свойствами. Допол-
нительная информация в Разделе 7

Съемные винтовые штуцеры
Для быстрого соединения шлангов 
с вакуумными генераторами без 
инструмента. Дополнительная ин-
формация в Разделе 7

Принадлежности для винтовых 
штуцеров
Используются для заглушки резьбо-
вых отверстий, уменьшения, увели-
чения их диаметра, или их удлине-
ния. Дополнительная информация в 
Разделе 7
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Вакуумные фильтры 
Вакуумный фильтр VF/STF
Без фильтра - никогда.

Наши основные показатели...   Ваши преимущества...
•   Широкий диапазон размеров с 

различными эксплуатационными 
характеристиками

>  Возможность выбора наиболее 
подходящего фильтра для каждо-
го вакуумного генератора

•  Заменяемые фильтрующие эле-
менты

>  Низкие эксплуатационные рас-
ходы, экологически чистая кон-
струкция

•  Фильтрующие элементы обеспе-
чивают почти 100% улавливание 
пыли и грязи

>  Оптимальная защита вакуумных 
генераторов от пыли и грязи

Сферы применения Конструкция

•  Защита легко повреждаемых вакуумных генераторов (таких как насосы и 
воздуходувки) посредством фильтрования поступающего воздуха

•  Для использования в условиях повышенной запыленности; улавливание 
почти 100% пыли и грязи

•  Вакуумный фильтр типа VF: алюминиевый корпус фильтра, навинчиваемая 
крышка, фильтрующий элемент с проволочным ситом (VF 1-4) или бумаж-
ным фильтром (VF 3-8)

•  Вакуумный фильтр типа STF N: корпус фильтра из листовой стали, крышка 
пристегивается, фильтрующий элемент из специальной бумаги

•  Вакуумный фильтр типов STF Р: пластиковый корпус фильтра, крышка при-
стегивается, монтажный кронштейн, фильтрующий элемент из специаль-
ной бумаги, соединения больших размеров

Пригодность для конкретных областей применения

Данные для заказа: Вакуумный фильтр VF/STF

Тип Артикул №

VF G1/4-IG 10.07.01.00003

VF G3/8-IG 10.07.01.00004

STF G3/4-IG N 10.07.01.00007

STF G1-1/4-IG N 10.07.01.00008

STF G2-1/2-IG N 10.07.01.00010

STF 60 P 4.5 10.07.01.00058

STF 60 P 6.0 10.07.01.00053

STF 80 P 8.0 10.07.01.00078

Вакуумный фильтр VF / STF
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Вакуумные фильтры 
Вакуумный фильтр VF/STF
Без фильтра - никогда.

Данные для заказа: Вакуумный фильтр VF/STF

Тип Монтажный кронштейн Тип Сменный фильтр

VF G1/4-IG 10.07.01.00011 VF G1/4-IG 10.07.01.00013

VF G3/8-IG 10.07.01.00011 VF G3/8-IG 10.07.01.00014

STF G3/4-IG N - STF G3/4-IG N 10.07.01.00017

STF G1-1/4-IG N - STF G1-1/4-IG N 10.07.01.00018

STF G2-1/2-IG N - STF G2-1/2-IG N 10.07.01.00020

STF 60 P 4.5 - STF 60 P 4.5 10.07.01.00060

STF 60 P 6.0 - STF 60 P 6.0 10.07.01.00054

STF 80 P 8.0 - STF 80 P 8.0 10.07.01.00079

Технические данные: Вакуумный фильтр VF/STF

Тип Номинальный расход, м³/час Номинальный расход, л/мин Макс. вакуум, мбар Вес, кг.

VF G1/4-IG 6 100 -950 0,13

VF G3/8-IG 10 166 -950 0,22

STF G3/4-IG N 42 700 -950 0,50

STF G1-1/4-IG N 96 1600 -950 1,00

STF G2-1/2-IG N 360 6000 -950 4,30

STF 60 P 4.5 270 4500 -500 1,70

STF 60 P 6.0 360 6000 -500 2,10

STF 80 P 8.0 480 8000 -500 6,80
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Вакуумные фильтры 
Вакуумный фильтр VF/STF
Без фильтра - никогда.

Конструктивные данные: Вакуумный фильтр VF/STF

Тип Размеры в мм

B1 B2 D D1 G1 G2 H H2 L L1 L2 LG1

VF G1/4-IG - - 48,0 - G1/4-F - 54,0 30,0 41,0 83,0 42,0 -

VF G3/8-IG - - 48,0 - G3/8-F - 54,0 30,0 70,0 112,0 42,0 -

STF G3/4-IG N 59,0 - 97,0 - G3/4-F G3/4-F 88,5 - - - - 5,5

STF G1-1/4-IG N 81,0 - 136,0 - G1-1/4-F G1-1/4-F 116,0 - - - - 17,0

STF G2-1/2-IG N 123,0 - 200,0 - G2-1/2-F G2-1/2-F 250,0 - - - - 12,0

STF 60 P 4.5 270,0 173,0 - 60,0 - - 220,0 - 428,0 650,0 - -

STF 60 P 6.0 311,0 188,0 - 60,0 - - 259,0 - 448,0 793,0 - -

STF 80 P 8.0 326,0 194,0 - 80,0 - - 261,5 - 465,0 820,0 - -

X
Y

VF от G1/4 до G3/8 От STF G3/4 до STF G2-1/2

STF 60 / STF 80



7/9

Ф
ил

ьт
ры

  
и 

де
та

ли
7

Вакуумные фильтры 
Вакуумный чашечный фильтр VTF
Создание чистого вакуума

Наши основные показатели...   Ваши преимущества...

•  Широкий диапазон размеров >  Фильтр, который подходит для 
всех вакуумных генераторов

•  Фильтрующие элементы, обеспе-
чивающие очень хороший уровень 
улавливания загрязнений

>  Оптимальная защита вакуумных 
генераторов от пыли и грязи

•  Размер пор фильтра 80 и 100 µм >  Идеально подходят для использо-
вания в качестве фильтров пред-
варительной очистки и фильтров 
тонкой очистки для очистки воз-
духа с изменяющимся уровнем 
загрязнений

•  Фильтрующие элементы, изготов-
ленные из нержавеющей стали 
(100 µм) и полиэтилена 80 (µм)

>  Фильтрующие элементы с дли-
тельным сроком службы, которые 
можно очищать и использовать 
повторно.

•  Чашка фильтра изготовлена из 
прозрачного нейлона

>  Легко визуально контролировать 
уровень загрязнений

Сферы применения Конструкция

•  Защита вакуумных генераторов (таких как эжекторы или небольшие насо-
сы) посредством фильтрования поступающего воздуха

•  Фильтрация вакуума и сжатого воздуха под давлением до 7 бар

•  Фильтрация воздуха с небольшим и средним количеством загрязнений по-
рами размером 80 µм

•  Фильтрация воздуха с большим количеством загрязнений порами разме-
ром 100 µм

•  Вакуумный чашечный фильтр с чашкой фильтра изготовленной из прозрач-
ного нейлона

•  Фильтрующие элементы, изготовленные из полиэтилена 80 (µм) или нержа-
веющей стали (100 µм)

•  Фильтрующие элементы можно очищать и использовать повторно несколь-
ко раз

Пригодность для конкретных областей применения

Данные для заказа: Вакуумный чашечный фильтр VTF

Тип Артикул №

VFT G1/8-IG 80 10.07.01.00116

VFT G1/8-IG 100 10.07.01.00117

VFT G1/4-IG 80 10.07.01.00119

VFT G1/4-IG 100 10.07.01.00120

VFT G3/8-IG 80 10.07.01.00122

VFT G3/8-IG 100 10.07.01.00123

VFT G1/2-IG 80 10.07.01.00125

VFT G1/2-IG 100 10.07.01.00126

VFT G3/4-IG 80 10.07.01.00128

VFT G3/4-IG 100 10.07.01.00129

Вакуумный чашечный фильтр VTF
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Вакуумные фильтры 
Вакуумный чашечный фильтр VTF
Создание чистого вакуума

Данные для заказа принадлежностей и запчастей: Вакуумный чашечный фильтр VTF

Тип Держатель Тип Сменный фильтр

VFT G1/8-IG 80 10.07.01.00173 VFT G1/8-IG 80 10.07.01.00141

VFT G1/8-IG 100 10.07.01.00173 VFT G1/8-IG 100 10.07.01.00132

VFT G1/4-IG 80 10.07.01.00173 VFT G1/4-IG 80 10.07.01.00141

VFT G1/4-IG 100 10.07.01.00173 VFT G1/4-IG 100 10.07.01.00132

VFT G3/8-IG 80 10.07.01.00172 VFT G3/8-IG 80 10.07.01.00143

VFT G3/8-IG 100 10.07.01.00172 VFT G3/8-IG 100 10.07.01.00135

VFT G1/2-IG 80 10.07.01.00172 VFT G1/2-IG 80 10.07.01.00143

VFT G1/2-IG 100 10.07.01.00172 VFT G1/2-IG 100 10.07.01.00135

VFT G3/4-IG 80 10.07.01.00171 VFT G3/4-IG 80 10.07.01.00145

VFT G3/4-IG 100 10.07.01.00171 VFT G3/4-IG 100 10.07.01.00138

Технические данные: Вакуумный чашечный фильтр VTF

Тип Размер поры 
фильтра, µм

Номинальный 
расход, л/мин 

Номинальный 
расход, м³/час 

Макс. вакуум, 
мбар

Макс. избыточ-
ное давление 
при 25°, бар

Макс. избыточ-
ное давление 
при 50°, бар

Вес, г

VFT G1/8-IG 80 80 45 2,7 -990 7 5 49

VFT G1/8-IG 100 100 50 3,0 -990 7 5 49

VFT G1/4-IG 80 80 110 6,6 -990 7 5 47

VFT G1/4-IG 100 100 140 8,4 -990 7 5 47

VFT G3/8-IG 80 80 245 14,7 -990 7 5 79

VFT G3/8-IG 100 100 290 17,4 -990 7 5 79

VFT G1/2-IG 80 80 300 18,0 -990 7 5 76

VFT G1/2-IG 100 100 320 19,2 -990 7 5 76

VFT G3/4-IG 80 80 600 36,0 -990 7 5 164

VFT G3/4-IG 100 100 770 46,2 -990 7 5 164

Фильтры для эжекторов

Вакуумный генератор Рекомендуемый фильтр* 

Фильтрующий элемент из РЕ, 80 µм Фильтрующий элемент из нержавеющей стали, 100 µм

SCPM 05, SEG 05, VR 05 VFT G1/8-IG 80.0 VFT G1/8-IG 100.0

SCPM 07, SEG 07, VR 07, VRI 07 VFT G1/8-IG 80.0 VFT G1/8-IG 100.0

VR 09, VRI 09 VFT G1/8-IG 80.0 VFT G1/8-IG 100.0

SCP 10, SCPM 10, SEG 10, SEA 10 VFT G1/8-IG 80.0 VFT G1/8-IG 100.0

SCP 15, SEG 15, VE/VER 15, SMP 15 VFT G1/4-IG 80.0 VFT G1/4-IG 100.0

SCP 20, SEG 20, SMP 20 VFT G3/8-IG 80.0 VFT G3/8-IG 100.0

SCP 25, SEG 25, SMP 25 VFT G1/2-IG 80.0 VFT G3/8-IG 100.0

SCP 30, SEG 30, SMP 30 VFT G3/4-IG 80.0 VFT G1/2-IG 100.0

*Вышеприведенные рекомендации даны для низких и средних уровней загрязнений, которые обычно встречаются в условиях промышленных предприятий. При работе в условиях более высокой загрязнен-
ности, выберите фильтр со следующим большим размером.
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Вакуумные фильтры 
Вакуумный чашечный фильтр VTF
Создание чистого вакуума

Фильтры для вакуумных насосов

Вакуумный насос Рекомендуемый фильтр* 

Фильтрующий элемент из РЕ, 80 µм Фильтрующий элемент из нержавеющей стали, 100 µм

EVE 4 W / EVE 4 D VFT G1/4-IG 80.0 VFT G1/8-IG 100.0

EVE 8-24 / EVE 8 W / EVE 8 D VFT G1/2-IG 80.0 VFT G1/4-IG 100.0

EVE 10 D / EVE 10 W VFT G1/2-IG 80.0 VFT G1/4-IG 100.0

EVE 16 D / EVE 16 W VFT G1/2-IG 80.0 VFT G3/8-IG 100.0

EVE 25 D VFT G3/4-IG 80.0 VFT G3/4-IG 100.0

*Вышеприведенные рекомендации даны для низких и средних уровней загрязнений, которые обычно встречаются в условиях промышленных предприятий. При работе в условиях более высокой загрязнен-
ности, выберите фильтр со следующим большим размером.

Конструктивные данные: Вакуумный чашечный фильтр VTF

Тип Размеры в мм

D G1 H H1 L

VFT G1/8-IG 80 48,0 1/8-IG 60,0 50,0 77,0

VFT G1/8-IG 100 48,0 G1/8-F 60,0 50,0 77,0

VFT G1/4-IG 80 48,0 G1/4-F 60,0 50,0 77,0

VFT G1/4-IG 100 48,0 G1/4-F 60,0 50,0 77,0

VFT G3/8-IG 80 48,5 G3/8-F 101,0 91,0 77,2

VFT G3/8-IG 100 48,5 G3/8-F 101,0 91,0 77,2

VFT G1/2-IG 80 48,0 G1/2-F 101,0 91,0 77,0

VFT G1/2-IG 100 48,5 G1/2-F 101,0 91,0 77,2

VFT G3/4-IG 80 75,0 G3/4-F 128,0 114,0 90,0

VFT G3/4-IG 100 75,0 G3/4-F 128,0 114,0 90,0

X
Y

VFT от G1/8 до G3/4
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Вакуумные распределители
Распределитель вакуума/сжатого воздуха VTR
Центральный пункт распределения.

Наши основные показатели...   Ваши преимущества...

•  Большие поперечные сечения и со-
гласованные входы и выходы 

>  Снижает и оптимизирует гидрав-
лическое сопротивление

•  Имеется возможность выбора из 
двух типоразмеров

>  Обеспечивает оптимизацию, спо-
собствующую ускорению откачки 
воздуха и снижению гидравличе-
ского сопротивления

•  Размеры согласованы с другими 
принадлежностями

>  Идеальное решение для ком-
плектного оборудования

Сферы применения Конструкция

•  Распределение вакуума в системах с центральным вакуумным генератором и 
несколькими вакуумными присосками.

•  Распределение сжатого воздуха в системах с несколькими распределенными 
вакуумными генераторами.

•  Распределитель, изготовленный из высокопрочного алюминия, с мон-
тажными отверстиями

•  Все резьбы снабжены специальными уплотнениями, обеспечивающими 
оптимальную герметизацию

Пригодность для конкретных областей применения

Данные для заказа: Распределитель вакуума/сжатого воздуха VTR

Тип Артикул №

VTR G1/4-IG 4xG1/8 10.09.03.00042

VTR G3/8-IG 4xG1/4 10.09.03.00044

VTR G1/4-IG 8xG1/8 10.09.03.00043

VTR G3/8-IG 8xG1/4 10.09.03.00045

Технические данные: Распределитель вакуума/сжатого воздуха VTR

Тип Тип распределителя Вес, г

VTR G1/4-IG 4xG1/8 4 х резьба G1/8-IG 152

VTR G3/8-IG 4xG1/4 4 х резьба G1/4-IG 133

VTR G1/4-IG 8xG1/8 8 х резьба G1/8-IG 332

VTR G3/8-IG 8xG1/4 4 х резьба G1/4-IG 289

Распределитель VTR
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Вакуумные распределители
Распределитель вакуума/сжатого воздуха VTR
Центральный пункт распределения.

Конструктивные данные: Распределитель вакуума/сжатого воздуха VTR

Тип Размеры в мм

B G1 G2 H L LG1 LG2

VTR G1/4-IG 4xG1/8 40,0 G1/4-F G1/8-F 30,0 56,0 9,0 9,0

VTR G3/8-IG 4xG1/4 40,0 G3/8-F G1/4-F 30,0 56,0 12,0 12,0

VTR G1/4-IG 8xG1/8 40,0 G1/4-F G1/8-F 30,0 120,0 9,0 9,0

VTR G3/8-IG 8xG1/4 40,0 G3/8-F G1/4-F 30,0 120,0 12,0 12,0

X
Y

VTR 4 VTR 8
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Шланги и соединительные детали
Шланг для вакуума/сжатого воздуха VSL
Вакуумная магистраль. 

Наши основные показатели...   Ваши преимущества...

•  Вакуумные шланги с внутренним 
диаметром от 2 до 75 мм.

>  Широкий диапазон выбора раз-
меров обеспечивает оптимиза-
цию, способствующую ускорению 
откачки воздуха и снижению ги-
дравлического сопротивления

•  Широкий диапазон выбора мате-
риалов 

>  Шланги, которые подходят для ре-
шения любых задач

Сферы применения 

•  Шланговые соединения в вакуумных системах

•  Полиуретановые (PU) шланги для использования в системах распределе-
ния энергии

Конструкция

•  Вакуумные шланги из PVC, PU, PA и PE, некоторые с плотной спиралью из PVC 
(PS), с проволочной спиралью (DS) или текстильным слоем (G)

Пригодность для конкретных областей применения

Шланги VSL

Шланги VSL для соединения вакуумных присосок в вакуумной системе типа «паук»

Шланги VSL для соединения вакуумных присосок в вакуумной системе типа «паук»
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Шланги и соединительные детали
Шланг для вакуума/сжатого воздуха VSL
Вакуумная магистраль. 

Данные для заказа Шланг для вакуума/сжатого воздуха VSL

Тип Артикул № Шланговые хомуты

VSL 4-2 PE 10.07.09.00013 -

VSL 4-2 PU 10.07.09.00001 -

VSL 4-2.7 PA 10.07.09.00063 -

VSL 6-4 PE 10.07.09.00014 -

VSL 6-4 PU 10.07.09.00002 -

VSL 8-6 PE 10.07.09.00015 -

VSL 8-6 PU 10.07.09.00003 -

VSL 12-9 PE 10.07.09.00050 -

VSL 12-9 PU 10.07.09.00037 10.07.10.00001

VSL 14-11 PU 10.07.09.00038 10.07.10.00001

VSL 15-9 PVC-G 10.07.09.00005 10.07.10.00001

VSL 21-12 PVC-G 10.07.09.00006 10.07.10.00002

VSL 26-19 PVC-DS 10.07.09.00007 10.07.10.00003

VSL 27-20 PU-DS 10.07.09.00047 10.07.10.00003

VSL 34-25 PVC-DS 10.07.09.00041 10.07.10.00003

VSL 36-25 PU-DS 10.07.09.00051 10.07.10.00003

VSL 41-32 PVC-DS 10.07.09.00008 10.07.10.00004

VSL 42-32 PU-DS 10.07.09.00036 10.07.10.00004

VSL 42-35 PVC-PS 10.07.09.00010 10.07.10.00018

VSL 44-38 PU-DS 10.07.09.00031 10.07.10.00020

VSL 47-38 PU-DS 10.07.09.00052 10.07.10.00020

VSL 48-38 PVC-DS 10.07.09.00009 10.07.10.00020

VSL 48-40 PVC-PS 10.07.09.00011 10.07.10.00020

VSL 60-50 PU-DS 10.07.09.00020 10.07.10.00038

VSL 60-50 PU-DS 10.07.09.00076 10.07.10.00038

VSL 61-50 PVC-PS 10.07.09.00033 10.07.10.00038

VSL 71-60 PVC-PS 10.07.09.00012 10.07.10.00017

VSL 71-60 PU-DS 10.07.09.00034 10.07.10.00017

VSL 71-60 PU-DS 10.07.09.00065 10.07.10.00017

VSL 85-75 PVC-PS 10.07.09.00048 10.07.10.00037

VSL 85-75 PU-DS 10.07.09.00054 10.07.10.00037

VSL 87-75 PU-DS 10.07.09.00061 10.07.10.00037
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Шланги и соединительные детали
Шланг для вакуума/сжатого воздуха VSL
Вакуумная магистраль. 

Технические данные Шланг для вакуума/сжатого воздуха VSL

Тип Материал Рабочее давление Рабочая температура Мин. монтажный радиус, мм

VSL 4-2 PE PE -0.95...10.0 бар -50...65 °C 15

VSL 4-2 PU PU -0.95...10.0 бар -20...90 °C 15

VSL 4-2.7 PA PA -0.95...20.0 бар -40...90 °C 30

VSL 6-4 PE PE -0.95...10.0 бар -50...65 °C 25

VSL 6-4 PU PU -0.95...10.0 бар -20...90 °C 20

VSL 8-6 PE PE -0.95...10.0 бар -50...65 °C 40

VSL 8-6 PU PU -0.95...10.0 бар -20...90 °C 30

VSL 12-9 PE PE -0.95...10.0 бар -20...70 °C 60

VSL 12-9 PU PU -0.95...10.0 бар -20...90 °C 70

VSL 14-11 PU PU -0.95...10.0 бар -20...90 °C 100

VSL 15-9 PVC-G PVC, с текстильным слоем -0.95...10.0 бар -20...70 °C 50

VSL 21-12 PVC-G PVC, с текстильным слоем -0.95...10.0 бар -20...70 °C 80

VSL 26-19 PVC-DS PVC, с проволочной спиралью -0.95...10.0 бар -20...70 °C 85

VSL 27-20 PU-DS PU, с проволочной спиралью -0.95...4.0 бар -20...90 °C 68

VSL 34-25 PVC-DS PVC, с проволочной спиралью -0.95...10.0 бар -20...70 °C 95

VSL 36-25 PU-DS PU, с проволочной спиралью -0.95...4.0 бар -20...90 °C 76

VSL 41-32 PVC-DS PVC, с проволочной спиралью -0.95...9.0 бар -20...70 °C 110

VSL 42-32 PU-DS PU, с проволочной спиралью -0.95...3.2 бар -20...90 °C 95

VSL 42-35 PVC-PS PVC, со спиралью из PVC -0.5...0.5 бар -20...70 °C 65

VSL 44-38 PU-DS PU, с проволочной спиралью -0.82...3.1 бар -20...90 °C 95

VSL 47-38 PU-DS PU, с проволочной спиралью -0.96...3.2 бар -20...90 °C 115

VSL 48-38 PVC-DS PVC, с проволочной спиралью -0.95...2.2 бар -20...70 °C 120

VSL 48-40 PVC-PS PVC, со спиралью из PVC -0.5...0.5 бар -20...70 °C 70

VSL 60-50 PU-DS PU, с проволочной спиралью -0.78...2.9 бар -20...90 °C 95

VSL 60-50 PU-DS PU, с проволочной спиралью -0.96...3.2 бар -20...90 °C 145

VSL 61-50 PVC-PS PVC, со спиралью из PVC -0.78...1.5 бар -20...70 °C 90

VSL 71-60 PVC-PS PVC, со спиралью из PVC -0.75...1.3 бар -20...70 °C 110

VSL 71-60 PU-DS PU, с проволочной спиралью -0.74...2.5 бар -20...90 °C 105

VSL 71-60 PU-DS PU, с проволочной спиралью -0.96...3.2 бар -20...90 °C 170

VSL 85-75 PVC-PS PVC, со спиралью из PVC -0.59...1.0 бар -20...70 °C 130

VSL 85-75 PU-DS PU, с проволочной спиралью -0.59...2.0 бар -20...90 °C 120

VSL 87-75 PU-DS PU, с проволочной спиралью -0.96...3.2 бар -20...90 °C 195
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Шланги и соединительные детали
Шланг для вакуума/сжатого воздуха VSL
Вакуумная магистраль. 

Конструктивные данные: Шланг для вакуума/сжатого воздуха VSL

Тип Размеры в мм

d D

VSL 4-2 PE 2 4

VSL 4-2 PU 2 4

VSL 4-2.7 PA 3 4

VSL 6-4 PE 4 6

VSL 6-4 PU 4 6

VSL 8-6 PE 6 8

VSL 8-6 PU 6 8

VSL 12-9 PE 9 12

VSL 12-9 PU 9 12

VSL 14-11 PU 11 14

VSL 15-9 PVC-G 9 15

VSL 21-12 PVC-G 12 21

VSL 26-19 PVC-DS 19 26

VSL 27-20 PU-DS 20 27

VSL 34-25 PVC-DS 25 34

VSL 36-25 PU-DS 25 36

VSL 41-32 PVC-DS 32 41

VSL 42-32 PU-DS 32 42

VSL 42-35 PVC-PS 35 42

VSL 44-38 PU-DS 38 44

VSL 47-38 PU-DS 38 47

VSL 48-38 PVC-DS 38 48

VSL 48-40 PVC-PS 40 48

VSL 60-50 PU-DS 50 60

VSL 60-50 PU-DS 50 60

VSL 61-50 PVC-PS 50 61

VSL 71-60 PVC-PS 60 71

VSL 71-60 PU-DS 60 71

VSL 71-60 PU-DS 60 71

VSL 85-75 PVC-PS 75 85

VSL 85-75 PU-DS 75 85

VSL 87-75 PU-DS 75 87

X
Y

VSL от 4-2 до 21-12 VSL от 26-19 до 85-75 с проволочной спиралью или спиралью из плотного PVC
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Шланги и соединительные детали
Хомут для шланга SSB/SSD
Они сидят плотно.

Наши основные показатели...   Ваши преимущества...

•  Хомуты для шланга диаметром до 
84 мм.

>  Имеется возможность исполь-
зования с любыми вакуумными 
шлангами из нашего ассортимен-
та продукции

•  Большое зажимное усилие благо-
даря использованию прочного за-
жимного винта

>  Обеспечивает надежную фикса-
цию любых вакуумных шлангов, 
включая шланги с проволочной 
спиралью

Сферы применения Конструкция

•  Хомут для шланга SSB для фиксации гладких шлангов

•  Хомут для шланга SSD для фиксации шлангов с проволочной арматурой

•  Хомут для шланга, изготовленный из оцинкованной стали

•  Прочный зажимной винт, обеспечивающий надежную фиксацию

Пригодность для конкретных областей применения

Данные для заказа: Хомут для шланга SSB/SSD

Тип Артикул №

SSB 10-16 10.07.10.00001 20.12.01.00036

SSB 16-27 10.07.10.00002 20.12.01.00036

SSB 20-32 10.07.10.00003 20.12.01.00036

SSB 35-50 10.07.10.00004 20.12.01.00036

SSB 40-60 10.07.10.00005 20.12.01.00036

SSB 45-67 10.07.10.00038 -

SSB 60-80 10.07.10.00006 20.12.01.00036

SSD 35-40 10.07.10.00018 -

SSD 43-49 10.07.10.00020 -

SSD 60-68 10.07.10.00017 -

SSD 76.5-84 10.07.10.00037 -

Хомуты для шланга SSB/SSD
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Шланги и соединительные детали
Хомут для шланга SSB/SSD
Они сидят плотно.

Технические данные: Хомут для шланга SSB/SSD

Тип Диапазон размеров зажимаемых деталей Материал

SSB 10-16 10 - 16 mm Оцинкованная сталь 

SSB 16-27 16 - 27 mm Оцинкованная сталь 

SSB 20-32 20 - 32 mm Оцинкованная сталь 

SSB 35-50 35 - 50 mm Оцинкованная сталь 

SSB 40-60 40 - 60 mm Оцинкованная сталь 

SSB 45-67 45 - 67 mm Оцинкованная сталь 

SSB 60-80 60 - 80 mm Оцинкованная сталь 

SSD 35-40 35 - 40 mm Оцинкованная сталь 

SSD 43-49 43 - 49 mm Оцинкованная сталь 

SSD 60-68 60 - 68 mm Оцинкованная сталь 

SSD 76.5-84 76.5 - 84 mm Оцинкованная сталь 

Конструктивные данные: Хомут для шланга SSB/SSD

Тип Размеры в мм

B d

SSB 10-16 9,0 16,0

SSB 16-27 9,0 25,0

SSB 20-32 9,0 32,0

SSB 35-50 9,0 50,0

SSB 40-60 9,0 60,0

SSB 45-67 16,0 67,0

SSB 60-80 9,0 80,0

SSD 35-40 13,0 40,0

SSD 43-49 15,0 49,0

SSD 60-68 15,0 68,0

SSD 76.5-84 17,5 84,0

SSB от 10-16 до 60-80 SSD от 35-40 до 76.5-84

X
Y
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Шланги и соединительные детали
Съемные винтовые штуцеры
Прочные, вакуумплотные, надежные.

Наши основные показатели...   Ваши преимущества...

•  Съемный винтовой штуцер с кре-
пежным зажимом

>  Быстрое и надежное соединение и 
отсоединение всех гладких шлан-
гов без использования инстру-
мента

•  Надеваются на шланги с внешней 
стороны

>  Шланг не защемляется: все вну-
треннее поперечное сечение 
шланга остается открытым 

•  Полностью вакуумплотные, форма 
обеспечивает оптимальный поток 

>  Специально предназначены для 
задач, связанных с использовани-
ем вакуума

•  Корпус и крепежный зажим из-
готовлены из никелированной 
латуни 

>  Подходят для использования в 
очень жестких условиях; отлича-
ются длительным сроком службы; 
подходят для повторного исполь-
зования

•  Выпускаются в нескольких испол-
нениях

>  Возможность выбора наиболее 
подходящей соединительной де-
тали для любой задачи

Сферы применения Конструкция
•  Соединительный элемент для гладких шлангов

•  Быстрое подсоединение гладких шлангов без инструмента

•  Для использования в качестве соединительного элемента в вакуумных си-
стемах

•  Подходят для шлангов с внешними допусками соответствующими CETOP RP 
54 P

•  Съемный винтовой штуцер, крепежный зажим и разъединяющий элемент 
изготовлены из никелированной латуни

•  Шланговое соединение уплотнено прокладкой из NBR

•  Трубная резьба Витворта

Пригодность для конкретных областей применения

Данные для заказа: Съемные винтовые штуцеры STV-GE

Тип Артикул №

STV-GE M5-AG 4-2 10.08.02.00200

STV-GE M5-AG 6-4 10.08.02.00201

STV-GE G1/8-AG 4-2 10.08.02.00202

STV-GE G1/8-AG 6-4 10.08.02.00204

STV-GE G1/8-AG 8-6 10.08.02.00206

STV-GE G1/4-AG 4-2 10.08.02.00203

STV-GE G1/4-AG 6-4 10.08.02.00205

STV-GE G1/4-AG 8-6 10.08.02.00207

STV-GE G1/4-AG 12-9 10.08.02.00208

STV-GE G3/8-AG 8-6 10.08.02.00237

STV-GE G3/8-AG 12-9 10.08.02.00209

STV-GE G3/8-AG 14-11 10.08.02.00211

STV-GE G1/2-AG 12-9 10.08.02.00210

Съемные штуцеры
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Шланги и соединительные детали
Съемные винтовые штуцеры
Прочные, вакуумплотные, надежные.

Данные для заказа: Съемные винтовые штуцеры STVI-GE

Тип Артикул №

STVI-GE G1/8-IG 4-2 10.08.02.00149

STVI-GE G1/8-IG 6-4 10.08.02.00150

STVI-GE G1/8-IG 8-6 10.08.02.00151

STVI-GE G1/4-IG 4-2 10.08.02.00152

STVI-GE G1/4-IG 6-4 10.08.02.00153

STVI-GE G1/4-IG 8-6 10.08.02.00154

Данные для заказа: Съемные винтовые штуцеры STV-W

Тип Артикул №

STV-W M5-AG 4-2 10.08.02.00155

STV-W M5-AG 6-4 10.08.02.00235

STV-W G1/8-AG 4-2 10.08.02.00156

STV-W G1/8-AG 6-4 10.08.02.00158

STV-W G1/8-AG 8-6 10.08.02.00160

STV-W G1/4-AG 4-2 10.08.02.00157

STV-W G1/4-AG 6-4 10.08.02.00159

STV-W G1/4-AG 8-6 10.08.02.00161

STV-W G1/4-AG 12-9 10.08.02.00162

STV-W G3/8-AG 8-6 10.08.02.00236

STV-W G3/8-AG 12-9 10.08.02.00163

STV-W G1/2-AG 12-9 10.08.02.00164

Данные для заказа: Съемные винтовые штуцеры STV-WF

Тип Артикул №

STV-WF M5-AG 4-2 10.08.02.00165

STV-WF G1/8-AG 4-2 10.08.02.00166

STV-WF G1/8-AG 6-4 10.08.02.00168

STV-WF G1/8-AG 8-6 10.08.02.00170

STV-WF G1/4-AG 4-2 10.08.02.00167

STV-WF G1/4-AG 6-4 10.08.02.00169

STV-WF G1/4-AG 8-6 10.08.02.00171

STV-WF G3/8-AG 8-6 10.08.02.00234

Данные для заказа: Съемные винтовые штуцеры SVB-T

Тип Артикул №

SVB-T 4-2 10.09.02.00020

SVB-T 6-4 10.09.02.00021

SVB-T 8-6 10.09.02.00022

SVB-T 12-9 10.09.02.00023

Технические данные: Съемные винтовые штуцеры

Тип Рабочее давление Рабочая температура Материал

Съемные винтовые штуцеры –0,95… 15.0 бар –20… 80°С Никелированная латунь 
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Шланги и соединительные детали
Съемные винтовые штуцеры
Прочные, вакуумплотные, надежные 

Конструктивные данные: Съемные винтовые штуцеры STV-GE

Тип d D1 G1 L LG1 SW1

STV-GE M5-AG 4-2 4,0 8,6 M5-M 15,5 4,5 8,0

STV-GE M5-AG 6-4 6,0 9,9 M5-M 19,5 4,5 10,0

STV-GE G1/8-AG 4-2 4,0 8,6 G1/8-M 14,0 5,5 13,0

STV-GE G1/8-AG 6-4 6,0 11,9 G1/8-M 17,0 5,5 13,0

STV-GE G1/8-AG 8-6 8,0 14,4 G1/8-M 21,7 5,5 14,0

STV-GE G1/4-AG 4-2 4,0 8,6 G1/4-M 12,5 7,5 17,0

STV-GE G1/4-AG 6-4 6,0 11,9 G1/4-M 16,0 7,5 17,0

STV-GE G1/4-AG 8-6 8,0 14,4 G1/4-M 18,7 7,5 17,0

STV-GE G1/4-AG 12-9 12,0 19,9 G1/4-M 30,0 7,5 20,0

STV-GE G3/8-AG 8-6 8,0 14,4 G3/8-M 26,2 7,5 20,0

STV-GE G3/8-AG 12-9 12,0 19,9 G3/8-M 25,0 7,5 20,0

STV-GE G3/8-AG 14-11 14,0 21,9 G3/8-M 32,0 7,5 22,0

STV-GE G1/2-AG 12-9 12,0 19,9 G1/2-M 25,5 9,5 24,0

Съемный винтовой штуцер STV-GE

X
Y
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Шланги и соединительные детали
Съемные винтовые штуцеры
Прочные, вакуумплотные, надежные 

Конструктивные данные: Съемные винтовые штуцеры STVI-GE

Тип d D1 G1 L L1 LG1 SW1

STVI-GE G1/8-IG 4-2 4,0 8,5 G1/8-F 23,5 9,5 8,0 14,0

STVI-GE G1/8-IG 6-4 6,0 11,5 G1/8-F 26,5 12,0 8,0 14,0

STVI-GE G1/8-IG 8-6 8,0 14,5 G1/8-F 29,5 15,0 8,0 14,0

STVI-GE G1/4-IG 4-2 4,0 8,5 G1/4-F 30,5 9,5 12,0 17,0

STVI-GE G1/4-IG 6-4 6,0 11,5 G1/4-F 30,5 12,0 12,0 17,0

STVI-GE G1/4-IG 8-6 8,0 14,5 G1/4-F 33,5 15,0 12,0 17,0

X
Y

Съемный штуцер STVI-GE
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Шланги и соединительные детали
Съемные винтовые штуцеры
Прочные, вакуумплотные, надежные 

Конструктивные данные: Съемные винтовые штуцеры STV-W

Тип d D1 dn G1 H H1 L L1 LG1 SW1 SW2

STV-W M5-AG 4-2 4,0 8,6 1,0 M5-M 9,0 14,0 17,3 21,8 4,5 8,0 10,0

STV-W M5-AG 6-4 6,0 9,9 2,2 M5-M 9,0 16,0 20,8 25,3 4,5 8,0 10,0

STV-W G1/8-AG 4-2 4,0 8,6 2,0 G1/8-M 11,0 16,0 17,3 21,8 5,5 13,0 10,0

STV-W G1/8-AG 6-4 6,0 11,9 4,0 G1/8-M 13,0 20,0 21,8 27,8 5,5 13,0 14,0

STV-W G1/8-AG 8-6 8,0 14,4 5,5 G1/8-M 14,5 22,5 25,5 33,0 5,5 14,0 16,0

STV-W G1/4-AG 4-2 4,0 8,6 2,0 G1/4-M 12,0 17,0 17,3 21,8 7,5 17,0 10,0

STV-W G1/4-AG 6-4 6,0 11,9 4,0 G1/4-M 13,5 20,5 21,8 27,8 7,5 17,0 14,0

STV-W G1/4-AG 8-6 8,0 14,4 6,0 G1/4-M 15,0 23,0 25,5 33,0 7,5 17,0 16,0

STV-W G1/4-AG 12-9 12,0 19,9 8,5 G1/4-M 17,5 27,5 35,5 45,5 7,5 17,0 20,0

STV-W G3/8-AG 8-6 8,0 14,4 6,0 G3/8-M 15,0 23,0 25,0 33,0 7,0 20,0 16,0

STV-W G3/8-AG 12-9 12,0 19,9 9,0 G3/8-M 18,0 28,0 35,5 45,5 7,5 20,0 20,0

STV-W G1/2-AG 12-9 12,0 19,9 9,0 G1/2-M 19,0 29,0 35,5 45,5 9,5 24,0 20,0

X
Y

Съемный штуцер STV-W
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Шланги и соединительные детали
Съемные винтовые штуцеры
Прочные, вакуумплотные, надежные 

Конструктивные данные: Съемные винтовые штуцеры STV-WF

Тип d D1 dn G1 H H1 L L1 LG1 SW1 SW2

STV-WF M5-AG 4-2 4,0 8,6 2,0 M5-M 5,2 13,5 16,5 20,5 3,5 8,0 8,5

STV-WF G1/8-AG 4-2 4,0 8,6 2,0 G1/8-M 9,5 23,0 18,5 26,5 5,5 14,0 16,0

STV-WF G1/8-AG 6-4 6,0 11,9 4,0 G1/8-M 9,5 23,0 22,0 30,0 5,5 14,0 16,0

STV-WF G1/8-AG 8-6 8,0 14,4 5,2 G1/8-M 9,5 23,0 24,5 32,5 5,5 14,0 16,0

STV-WF G1/4-AG 4-2 4,0 8,6 2,0 G1/4-M 9,5 23,0 20,5 30,5 7,5 17,0 20,0

STV-WF G1/4-AG 6-4 12,0 11,9 4,0 G1/4-M 9,5 23,0 24,0 34,0 7,5 17,0 20,0

STV-WF G1/4-AG 8-6 8,0 14,4 6,0 G1/4-M 9,5 23,0 26,5 36,5 7,5 17,0 20,0

STV-WF G3/8-AG 8-6 8,0 14,4 6,0 G3/8-M 9,5 23,0 28,0 39,0 7,5 22,0 22,0

Конструктивные данные: Съемные винтовые штуцеры SVB-T

Тип d D1 H H1 L

SVB-T 4-2 2,0 8,6 16,3 20,6 34,0

SVB-T 6-4 4,0 11,9 21,0 27,0 42,0

SVB-T 8-6 6,0 14,4 24,7 31,9 49,0

SVB-T 12-9 9,0 19,9 34,0 44,0 69,0

X
Y

Съемный штуцер STV-WF

X
Y

Съемный штуцер SVB-T
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Шланги и соединительные детали
Уплотнительное кольцо DR 
Самая важная мелочь.

Наши основные показатели...   Ваши преимущества...

•  Уплотнительные кольца изготов-
лены из полиамида РА

>  Отличные уплотнительные свой-
ства

•  В качестве опции возможна по-
ставка с совмещенным фиксато-
ром (Easy-Fix)

>  Невозможность потери уплотни-
тельного кольца при установке и 
демонтаже соединительного эле-
мента 

•  Широкий диапазон диаметров >  Идеальное решение для ком-
плектной системы с шланговыми 
соединениями

Сферы применения Конструкция

•  Уплотнение соединительных насадок и других соединительных элементов •  Полиамидное уплотнительное кольцо Easy-Fix с внутренним замком для 
фиксации кольца на резьбе

Пригодность для конкретных областей применения

Данные для заказа: Уплотнительное кольцо DR 

Тип Стандартное уплотнительное кольцо Уплотнительное кольцо Easy-Fix* 

DR M3 10.07.08.00018 -

DR M5 10.07.08.00019 10.07.08.00245

DR G1/8 10.07.08.00020 10.07.08.00247

DR G1/4 10.07.08.00021 10.07.08.00248

DR G3/8 10.07.08.00022 10.07.08.00249

DR G1/2 10.07.08.00023 10.07.08.00250

DR G3/4 10.07.08.00024 10.07.08.00251

DR G1 10.07.08.00025 10.07.08.00252

DR G1 1/4 10.07.08.00026 -

DR G1 1/2 10.07.08.00027 -

*Уплотнительное кольцо с внутренними центрирующими упорами. Обеспечивает оптимальное уплотнение. Не может соскользнуть с резьбы, когда винтовое соединение открыто.

Уплотнительные кольца DR
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Шланги и соединительные детали
Уплотнительное кольцо DR 
Самая важная мелочь.

Конструктивные данные: Уплотнительное кольцо DR 

Тип Размеры в мм

d D L

DR M3 4 6 1,0

DR M5 5 8 1,2

DR G1/8 10 15 1,5

DR G1/4 14 18 1,5

DR G3/8 17 22 2,0

DR G1/2 22 26 1,5

DR G3/4 27 33 2,0

DR G1 34 39 2,0

DR G1 1/4 42 49 3,0

DR G1 1/2 48 55 2,0

DR Easy-Fix DR

X
Y
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