ACCESSORIES | AKCECCYAPBI
ACCESSOIRES | ACCESORIOS

Wl Accessori: pannelli di controllo, pressostato, tubi e raccordi, polmoni di compensa-
zione, serbatoi.

Accessories: control panels, pressure switch, tubes and fittings, compensation cham-
bers, tanks.

Accessoires : panneau de commande, pressostat, tuyaux et raccordements, poumons
de compensation, riservoirs.

B Axceccyapbl: [aHenw ynpasneHysi, MaHOMETPbI, TPYOKM W (OUTUHIN, KOMNEHCALIMOHHbIE
Kamepbl, pe3epByapbl.

A Accesorios: paneles de control, presystatos, tubos y racores, comaras de compensa-
ciyn, tanques.

ACCESSORI
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ACCESSORIES AKCECCYAPbI
ACCESSOR' ACCESSOIRES | ACCESORIOS

PANNELLO DI CONTROLLO TIPO F/K 600
Control panel type F/K 600 / Panneau de commande F/K 600 / Kontrolltafel Typ F/K 600 / INMaHenb ynpaenenust F/K 600
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1 VALVOLA DI CARICAMENTO -Charging valve - Soupape de chargement — Knanax ans 3anonHerus rasom 3700-VvDC
3 VALVOLA DI CONTROLLO O SCARICO - Control or discharge valve
Soupape de contrcble ou de diichargement - Abflusskontrollventil — KnanaH koHTponst unm Beinycka rasa 3701-VRS

ESEMPI DI APPLICAZIONE
Examples of application / Exemples d’applications / Anwendungsbeispiele / BapraHTel npuMmeHeHns
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ACCESSORIES | AKCECCYAPbI
ACCESSOIRES | ACCESORIOS

ACCESSORI

PANNELLO DI CONTROLLO MULTIPLO TIPO PCM
PCM multiple control panel / Panneau de commande Multiple PCM / Multikontrolltafel Typ PCM / Panel de controle muwltiple PCM

N 'L PANNELLO DI CONTROLLO MULTIPLO SI RENDE NECESSARIO, OGNI QUAL VOLTA SI PRESENTI L'ESIGENZA DI CONTROLLARE IL VALORE DELLA PRESSIO-
NE DI OGNI SINGOLO CILINDRO. | PANNELLI SINGOLI CHE FORMANO IL PANNELLO MULTIPLO POSSONO ESSERE MONTATI SECONDO LE NECESSITA UNO
ACCANTO ALL’ALTRO. IL CARICAMENTO DEI CILINDRI VIENE ESEGUITO ATTRAVERSO UN RACCORDO AD INNESTO RAPIDO. OGNI PANNELLO MULTIPLO
1 COSTITUITO DA UNA PIASTRA DI COLLEGAMENTO SULLA QUALE /1 MONTATO IL RACCORDO AD INNESTO RAPIDO, ED UNA PIASTRA DI CHIUSURA.

The multiple control panel is necessary every time the need arises to check the pressure rating of every single cylinder.
The single panels that form the multiple panel can be fitted next to one another according to necessity. The cylinders are charged through a quick coupling
fitting. Every multiple panel is formed of a connection plate on which the quick coupling fitting and a closing plate are fitted.

Le panneau de commande multiple s’avure niicessaire chaque fois qu'il faut contrpler la valeur de la pression de chaque virin.

Chacun des panneaux qui forment le panneau multiple peut ktre montin I'un a cobtii de I'autre selon le besoin. Le chargement des vitrins est
effecturr au moyen d’un raccord rapide. Chaque panneau multiple est formii d’'un plaque de liaison, sur laquelle le raccord rapide est montn, et
d’'une plaque de fermeture.

Die Multikontrolltafel wird jedes Mal dann notwendig, wenn der Druckwert jeden einzelnen Zylinders kontrolliert werden soll.
Die Einzeltafeln der Multikontrolltafel kunnen je nach Bedarf nebeneinander montiert werden. Das Auffellen der Zylinder erfolgt mit einem
Schnellanschlussstutzen. Jede Multikontrolltafel besteht aus einer Verbindungsplatte mit dem Schnellanschluss und einer Verschlussplatte.

Tanens ynpaBieHUs CUCTEMBI IIMHIPOB UCIIONB3YETCsI IPU HEOOXOAUMOCTH KOHTPOJIMPOBATH II0KA3aTeIH JaBICHHS OTACIBHO 110 KaXKIOMy
WIHHAPY. MHANBHyaIbHbIC AHETH, COCTABIIIIONINE OHY NTaHEIb YIPABICHNS CHCTEMbI IWIMHAPOB, MOTYT OBITh YCTAHOBJIEHEI COITIACHO
MOTPeOHOCTH — MapalIebHO APYT 3a APYroM. 3alpaBKa HUIHHAPOB Ta30M IPOUCXOAUT C TIOMOIIBIO OBICTPOCHEMHOIO COeAUHEHUS.

Kasxnast Moy/IbHASI IIaHENb COCTOUT U3 COSAUHUTENIBHON IUIAHKH C OBICTPOCHEMHBIM COSANHEHNEM Ha Hell U 3aluparomell IIaHKu.

PIASTRA DI CHIUSURA

] ] BanupatoLlas nnaHka
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FISSAGGIO . '] FISSAGGIOA
APARETE {475 N-PANNELL-+138 PAVIMENTO
(47 x xon-Bo naHenen) + 138 HanonbHoe kpennexve

HacTeHHoe kpenneHve

ESEMPIO D’'ORDINE / Ordering example / Exemple de commande / Bestellbeispiel / O6o3HaueHue npu 3akase

pcv  -03 (5D

PANNELLO DI CONTROLLO MULTIPLO QUANTITA PANNELLI
Multiple control panel / Panneau de commande multiple Quantity of panels / Quantithi panneaux
Multikontrolitafel / MogynbHas naHens ynpaenermus Anzahl der Tafeln / konudecTeo naHerneit

05548= FISSAGGIO A PARETE
Wall fastening / Fixation sur mur / Wandbefestigung / HacTeHHoe kpennexue

05549= FISSAGGIO A PAVIMENTO
r fastening / Fixation sur sol/ HanorbHoe kpenneHue
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ACCESSORI ACCESSORIES| AKCECCYAPHI

ACCESSOIRES | ACCESORIOS

PRESSOSTATO PER PANNELLO F/K 600
Pressure switch for panel F/K 600 / Pressostat pour panneau F/K 600 / Druckwpchter for die Tafel F/K 600 / Jatunk gaBnenvs ans nasenm F/K 600

| A PRESSIONE DI CARICAMENTO DI UN IMPIANTO AD AZOTO PUT, PER CAUSE ACCIDENTALI O PER USURA DELLE GUARNIZIONI, DIMINUIRE OLTRE IL LIMITE
PREFISSATO DALL'UTENTE PROVOCANDO UN FUNZIONAMENTO ANOMALO. IL PRESSOSTATO HA LA FUNZIONE DI SEGNALARE TEMPESTIVAMENTE LA DIMINU-
ZIONE DELLA PRESSIONE. IL DISPOSITIVO VIENE TARATO SU UN VALORE DI PRESSIONE CHE CORRISPONDE AL MINIMO INDISPENSABILE PER IL FUNZIONAMEN-
TO DEL SISTEMA E PUT ESSERE MONTATO A BORDO DEL POLMONE O DEL PANNELLO DI CONTROLLO O DEL COLLETTORE O DEL RACCORDO DI CONNESSIONE
TIPO* BTC” . ILPRESSOSTATO /1 QUINDI UN ELEMENTO OPZIONALE ATTO A SORVEGLIARE AUTONOMAMENTE LO STATO DI EFFICIENZA DELL'IMPIANTO.

The charging pressure of a nitrogen system can fall below the limit set by the user due to accidental causes or seal wear causing faulty opera-

tion. The purpose of the pressure switch is to promptly indicate the fall in pressure. The device is set on a pressure rating, which corresponds to the
minimum indispensable for operating the system and can be fitted on the chamber or control panel or header or “ BTC” connection fitting. The
pressure switch is therefore an optional item for autonomously supervising the efficiency conditions of the system.

Pour des raisons accidentelles ou pour I usure des joints, la pression de chargement d'une installation a I'azote peut diminuer au-dela de la limite fixiie au
prizalable par I'utilisateur en provogquant un fonctionnement anormal. Le pressostat a la fonction de signaler en temps dbi la diminution de

la pression. Le dispositif a ity ntalonnii sur une valeur de pression qui correspond au minimum indispensable pour le fonctionnement du sy-
stume et peut ktre monti a bord du compensateur du panneau de commande ou du collecteur ou encore du raccord de liaison type “ BTC” .
Le pressostat est donc un nliiment optionnel apte a surveiller de manivre autonome I'ii tat d’efficience de l'installation

Der Ladedruck einer Stickstoffanlage kann zufgllig oder durch Verschleifl der Dichtungen unter den vom Kunden vorgegebenen Druckwert abfallen und anorma-

len Betrieb verursachen. Der Druckwpchter hat die Aufgabe einen eventuellen Druckabfall sofort zu melden. Die Vorrichtung wird auf den Druckwert eingestellt,

der dem for den Betrieb des Systems notwendigen Minimum entspricht, und kann auf dem Ausgleichsbehalter oder der Kontrolltafel, auf dem Sammler oder

dem Anschlussteil Typ“ BTC” montiert werden. Der Druckwpchter ist daher ein zusptzliches Gerat fbr die autonome bberwachung der Anlageneffizienz.

- I[aBJIeHI/Ie 3alOJIHEHHUA NUWINHAPA ra30M MOXKET YIIaCTh HUXKE YPOBHS, YCTAHOBJICHHOTO OIIEPaToOpoM, B aBapHﬁHI;IX CUTyallUsIX WIH IIPU U3HOCE NIPOKIIaJI0K,
MIPOBOLMPYS HEealeKBaTHYI0 paboTy nunuHapa. HasHaueHue natynka JaBieHus - He3aMeUIMTENBHO OIIOBECTHTD O CHaJie AaBieHus. JlaHHOe YCTPOHCTBO
HacTpanBa€TCs HaA MHUHUMAJIBHBIN TTOKAa3aTelb JaBJICHUA, HCO6XOI[I/IMOFO JUIA Q)yHKIII/IOHI/IpoBaHI/Iﬂ CHCTCMBI. OH MOKET 6LITI) YCTaHOBIJIEH J'II/I60 Ha
KOMIICHCALIMOHHOM pe3epByape, JTn00 Ha MAaHeNU yIPaBJIeH s, TM00 Ha KOJUIEKTOpE, JTUOO Ha COCAMHUTEIBHOM (GuTHHTE «BTC».

JlaT4yuk aBieHUS TaKUM 00pa3oM SIBIISIETCS JOTIOJIHUTENILHON ONIUEH, Mo yiepKuBaoieil 3pGeKTHBHOCTb PadOThl CUCTEMBI B aBTOHOMHOM PEXHME.

5-15 MPa PRESSIONE REGOLABILE - Adjustable pressure - Pression Riiglable — [InanasoH perynnposaHus AasreHust

220V AC Max TENSIONE LAVORO - Working voltage - Tension de fonctionnement - Paboyee HanpsibkeHue
100 VA Max POTENZA LAVORO - Working power - Puissance de Travail — Pa6oyasi MowHocTb

05A INTENSITA CORRENTE - Current intensity - Intensit courant - Stromstarke — Cuna Toka

m ALL’ ORDINE IL CLIENTE PUT RICHIEDERE LA TARATURA DESIDERATA.

Typ Standardmodell / Kog crangapTHoro Tuna HavansHoe fasreqve makcimym15 Mpa

% When ordering the customer can state the required setting. Lors de la commande, le client peut demander I'i talonnage souhaiti.
"% Der Kunde kann im Auftrag die gewbnschte Einstellung anfordern. IMpu 3aka3e cnepyeT ykasaTb TpeoBaHMe MO HacTpomke
s
" CONTATTO ELETTRICO
_F:“ Cogg}jl(lgpllz EIect_rIE:/:I :O:J:Z('::r - Contact nlectrique
POKOHTaKTa
_b NORMALMENTE APERTO

o PMA Normally open - Normalement ouvert
w| Ch. 24 HopMarnbHO pasoMKHyThIN
un NORMALMENTE CHIUSO

PMC Normally closed - Normalement Fermi
HopmarbHo 3amKHyThIN
3 |
™
T— Pt ESEMPIO D'ORDINE
- | | :I Ordering example / Exemple de commande / Bestellbeispiel / O6paseL 3akasa
J Pva - (0D
| 1/8"Gas
A775 CODICE MODELLO BASE PRESSIONE DI INTERVENTO Max 15 MPa
IEIBCI Standard type code / Code module de base [| Cut-in pressure Max 15 MPa / Pression dintervention Max 15 MP:
I

178"
" oo ADATTATORI
L Adapters - Adaptateurs A
i' "':}-" Adapter - AnanTepbl
L L - 04671 716" -20
o 8 bER PANNELLO, TUBO E RACCORDIR.. 3.
L & M £ Panel, Tube and Fitings tipe R...3. 04672 34 -16
Pour Panneau, Tuyau et Raccordements R...3. 04673 M14x1,5
|| ™ g Tafel, Rohr und Anschlbsse Typ R...3.
T ™ 00 naverm, Tpy6KM 1 puTUHroB Tvn R...3. 04674 1/2"-20
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ACCESSORIES | AKCECCYAPbI
ACCESSOIRES | ACCESORIOS ACCESSORI

TUBO PER COLLEGAMENTO CILINDRI
Tube for connecting cylinders / Tuyau pour liaison virins / Tpy6bl Ang NOACOEAVHEHVST K LUNMHAPaM

Kog 3767-NTE/3
42.5 . 42,5
cod, 25218 Ly cod, 24218
e
— =|E —
—_— k- ,_l. ] ,r ceed —
S— I | _.| = — 1
S — R
2 LUNGHEZZA DA STABILIRE ALL'ORDINE E
e S
[ CrienyeT ykasaTb He0bXoauMyto AnuHY TpyOKu MK 3aKkase [
110mm LUNGHEZZA TUBO MINIMA - Minimum tube length
Longueur minimum tuyau - Min. Rohrlgnge — MuHumaneHas anvHa Tpy6kv
20 mm MINIMO CURVATURA - Minimum radius of curvature
Rayon minimum de courbure - Min. Biegeradius MyHUMarnbsHbI nyc nsvba
413 MPa PRESSIONE DI LAVORO - Working pressure
’ Pression de fonctionnement - Arbeitsdruck — Paboyee nasnexve
(XY == IR F SSIONE DI SCOPPIO - Bursting pressure
Pression d'ii clatement - Explosionsdruck — [1aBrneHve paspbiea
5
—— 5.6
Kop 3/396 i {‘:‘ 5' Wl FASCETTA STRINGITUBO
o ™ Tube clamp
Bague serre-tube
‘ P Rohrschelle
i - = XomyT ans TpyGonposoaa
—+
-
#“..1. =
e-__‘h g,.
%,
ERRATA CORRETTA

Wrong - Erronize - falsch - HenpasunsHoe Right - Correcte - korrekt - MNpasurnbHoe
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ACCESSORIES | AKCECCYAPbI

AC C E S S O R | ACCESSOIRES | ACCESORIOS

RACCORDI PER COLLEGAMENTO CILINDRO-TUBO
Fittings for connecting Cylinder-Tube / Raccords pour liaison virin-tuyau
Anschluss fer Zylinder-Rohr / LUtyuepbl ons coeguHenns LinmmHgp-Tpybka
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RACCORDI PER COLLEGAMENTO TUBO-TUBO
Fittings for connecting Tube-Tube / Raccords pour liaison tuyau-tuyau
Anschluss fer Rohr-Rohr / LLtyueps! anst coeanHenyst Tpybka-Tpyoka
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ACCESSORIES | AKCECCYAPbI
ACCESSOIRES | ACCESORIOS

ACCESSORI

RACCORDI PER COLLEGAMENTO PANNELLO-TUBO
Fittings for connecting Panel-Tube / Raccords pour liaison panneau -tuyau
Anschluss fer Tafel-Rohr / LLTtyuepbl ang coeguHenmst MNaHens-Tpyoka
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RACCORDI DI UNIONE E DERIVAZIONE
Coupling and branch fittings / Raccords d'union et de dirivation
Verbindungs- und Abzweigungsanschlssse / [atpybkv v 0TBOAHbIE UTUHI
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ACCESSORIES | AKCECCYAPbI
ACCESSOR' ACCESSOIRES | ACCESORIOS

TUBO CAPILLARE PER COLLEGAMENTO CILINDRI
Capillary tube for connecting cylinders / Tuyau capillaire pour liaison viirins
Kapillarrohr for Zylinderverbindung / KanunnspHele TpyGkv A COEANHEHVS LMIMHOPOB

n
]: P — o
| -
™ q 1
.'{‘ll-_
i
ul |
]: p — Kog 3767-TFC/1
| -
-l o=
ol — e
i R -
E -
Kog 3767-TFC/2
"q\
@13 % cod. 27000 @19
r o i
3 [ &=
¥
G
5 1 Lunghezza da stabilire all'ordine 5 2!!5;”:'1.5
Crenyert ykasaTb Heobxoavmyto AnvHy Tpybku Npu 3akase J

PRESSIONE MAX ESERCIZIO - Maximum operating pressure
Pression Maximum de Fonctionnement — MakcumarnsHoe pabovee gaBreHve

190 MPa PRESSIONE DI SCOPPIO - Burst pressure - Pression d'i clatement — [lasnetue paspbisa
-30/+100C A ermal resistance - Rusistance hermique - [epMOCTOMKOCTb

20mm RAGGIO CURVATURA -Radius of curvature - ayon de courbure - |egera|us = ap,myc u3rmba

63 MPa

RACCORDI PER TUBO CAPILLARE
Capillary tube fitting / Raccord pour tuyau capillaire / Anschluss for Kapillarrohr / @utuHr ans kanunnspHeix Tpyo

RTFC-1/8 RTFC-7116
Kopn 2/006 = - Kog 2/007

M RACCORDO CON VALVOLA E CALOTTA DI PROTEZIONE PER COLLEGAMEN- RACCORDO CON VALVOLA E CALOTTA DI PROTEZIONE PER COLLEGAMENTO
TO CILINDRO-TUBO. PANNELLO-TUBO.
Sl Fitting with valve and protective cap for connection Cylinder-Tube. Wi Fitting with valve and protective cap for connection to Panel-Tube.
] Raccord avec soupape et calotte de protection pour liaison aux Vitrins-Tuyau. Raccord avec soupape et calotte de protection pour liaison panneau-tuyau.
‘- Anschluss mit Ventil und Schutzhaube fbr Zilinder-Rohr. Anschluss mit Ventil und Schutzhaube fur Tafel-Rohr.
= OUTKHT C KNanaHoM U 3aLLMTHBIM KONMaYKoM Ans NOACOEANHEHUS K LMMUHAPY. ®UTKHF C KnanaHoM U 3aLLMTHBIM KONMaYKoM Ans NOACOEAMHEHMS K NaHenm ynpaeneHus

10 \'[= N



ACCESSORIES | AKCECCYAPbI

ACCESSOIRES | ACCESORIOS ACCESSORI

RACCORDI DI CONNESSIONE
Connection fittings / Raccords de liaison / Verbindungsstscke / CoeguHnTenbHbIA OUTUHT

25
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ESEMPIO DI APPLICAZIONE
Examples of application / Exemples d’applications / Anwendungsbeispiele / IMpvumep nogcoeanHeHus
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ACCESSORIES | AKCECCYAPbI
ACCESSOR' ACCESSOIRES | ACCESORIOS

MICRO TUBO PER COLLEGAMENTO CILINDRI
Micro tube for connection to cylinders / Micro-tuyau pour liaison aux virins
Mikrorohr fer Zylinderanschluss / MukpoTpy6kv Ans coeamHeHns LnmMHOpoB

35 % 35
Koa 3779-MT/1 cod, 2017 rg| ™ cod, 20017
L
&= F_ 0 = E ; ——o
g G
sl 24 i i [ T &5 &
R_ Al A \ =73 o
35 g 25
Kon 3779-MT/2 cod 2017 o™ cod 2018
T}
o
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| = ’ 3 - F=
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25 E 25
Kog 3779-MT cod. 2/0%6 En‘é cod 2/07%
E —
_r___:rqq—wr — %
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M1

HEK1|
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Lunghezza da stabilire all'ordine

S TS
o, S E— O JJLllj'”

PRESSIONE MAX ESERCIZIO - Maximum operating pressure
Pression Maximum de Fonctionnement - max. Betriebsdruck — MakcumarnsHoe paboyee faBneHve

CnepfyeT ykasblBaTb ATMHY TPYOKY Npy 3akase

63 MPa

190 MPa PRESSIONE DI SCOPPIO - Burst pressure - Pression d'in clatement — [laBnexue paspbiea
-35/+100 C° RESISTENZA TERMICA - Thermal resistance - Risistance Thermique - TepMOCTONKOCTb

20 mm RAGGIO CURVATURA - Radius of curvature - Rayon de courbure - Biegeradius — Paguyc usruba

RACCORDI PER MICRO TUBO
Fittings for micro tube / Raccords pour Micro-tuyau / Anschibsse fer Mikrorohr / @uTuHr ans MyukpoTpyook

RMTP 7H16°-20 RMTM
Kog 05991 Mé Kon 05979
]
o o
u-] S ——— i
& Ch, 14 4 Ch, 10
— - o
' v] w0
M1 MBx]
Il RACCORDO PER COLLEGAMENTO PANNELLO-TUBO. Wl RACCORDO PER COLLEGAMENTO CILINDRO-TUBO.
[€B] Fitting for connection to Panel-Tube. Fitting for connection Cylinder-Tube.
Raccord pour liaison panneau-tuyau. Il Raccord pour liaison aux Viirins-Tuyau.
2 Verbindungsstbcke for Tafel-Rohr. 2l Verbindungsstscke mit Zilinder-Rohr.
1= dutuHr ans coegunHerus MaHenb-Tpy6ka DUTHHT Ans coeauHeHnst LinnnHap-TpyGka

1o \'[= N



ACCESSORIES | AKCECCYAPbI

ACCESSOIRES | ACCESORIOS ACCESSORI

RACCORDI DI CONNESSIONE
Connection fittings / Raccords de liaison / Verbindungsstscke / CoeamHUTENbHBIA (OUTUHF

22
11 E=r I__I
Ko 3755-BTCR1 - : o
7 |@ R -
S -
o i
il 3 _I::I_
Kon 3756-BTCR2 — : 3 z
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]
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d
| 14,8 |
22
Kop 3/397 135

- 5.6
I \ Wl FASCETTA STRINGITUBO
Ty
3 ‘E 3' B Tube clamp
Bague serre-tube

B Rohrschelle
P A XowmyT ans TpGonposoaa
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ACCESSORIES| ZUBEHLIR
AC C E S S O R l ACCESSOIRES | AKCECCYAPGI

POLMONI DI COMPENSAZIONE
Compensation chambers / Compensateur / Ausgleichsbehplter / KomneHcaumoHHble pesepsyapbl

IL POLMONE DI COMPENSAZIONE RIDUCE L'INCREMENTO DI PRESSIONE DURANTE LA CORSA DI LAVORO DEI CILINDRI. TANTO A MAGGIORE IL VOLUME
DEL POLMONE, QUANTO MINORE SARA LAUMENTO DELLA PRESSIONE.

IL VOLUME NECESSARIO PER LA SCELTA DEL POLMONE DI COMPENSAZIONE SI PUT CALCOLARE MEDIANTE LA SEGUENTE FORMULA:

Vp = VOLUME DEL POLMONE (cm?) C =CORSADILAVORO (cm)
n =NUMERO DEI CILINDRI COLLEGATI AL SISTEMA R =RAPPORTO DI COMPRESSIONE

Vp=nx{{SxCx _R]-Vo}
-1 S =SEZIONE DELLO STELO DEL CILINDROSINGOLO (cm?) Vo =VOLUME INIZIALE DI OGNI SINGOLO CILINDRO (cm?)

ESEMPIO: SE OCCORRE UNA FORZA INIZIALE DI 8000 DAN E UNA FORZA FINALE DI CIRCA 9600 DAN (RAPPORTO DI CIRCA 1,2) VERRANNO SCELTI 4 CILINDRI
AR 30-25. APPLICANDO LA FORMULA S| RICAVA LA CAPACITA IN cm3 DEL POLMONE DI COMPENSAZIONE PER OTTENERE LA FORZA FINALE RICHIESTA.

3
Vp=4x{[19,62 X 2,5 X DA QUESTO ESEMPIO SI OTTIENE UN VALORE DI 450 cm3. LA SCELTA DEL POLMONE W IN FUNZIONE

1,2
—to=q |- 188} ,

’ DELLA CAPACITA E DELL'INGOMBRO, IN QUESTO CASO LA PREFERENZA SARA PER IL TIPO SAC1/0,5.
ATTENZIONE: L'APPLICAZIONE DEI POLMONI COLLEGATI ALL'IMPIANTO PREVEDE UN CARICAMENTO MAX. DI 10 MPA.

The compensation chamber reduces the increase in pressure during the cylinder working stroke. The bigger the chamber volume, the smaller the
pressure increase. The volume needed for choosing the compensation chamber can be calculated through the following formula:

Vp = Chamber volume (cms) C = Working stroke (cm)

Vp=nx{{SXCX R 1-Vo} n = Cylinders connected to the system R = Compression ratio
R S =Piston rod section of the single cylinder (cm2) Vo = Initial volume of each single cylinder (cms)

EXAMPLE: If an initial force of 8000 daN and a final force of approx. 9600 daN (ratio approx. 1.2) are needed 4 AR 30-25 cylinders will be
chosen. Application of the formula gives the capacity in cms of the compensation chamber in order to obtain the final force required

_ The result of this example is 450 cm3.The choice of the chamber depends on the capacity
Vp=4x{19,62X25X 1‘_2 ]- 188}

and size, in this case preference will be given to type SAC1/0.5
IMPORTANT NOTE: Application of the chambers connected to the system requires a maximum charging of 10 MPa.

Le compensateur mduit 'augmentation de ?ressiog lors de la course des viirins. L'augmentation de la pression diminue au fur et a mesure que le
volume du compensateur augmente. Le volume niicessaire pour le choix du compensateur peut ktre calculii au moyen de la formule suivante:

Vp = Volume du compensateur (cmsa) C =Course de travail (cm)

Vp=nx{SXCX R ]-Vo} n = Nombre de viirins reliits au systume R = Rapport de compression
R-1 S = Section de la tige de chaque vitrin (cm2) Vo = Volume initial de chaque viirin (cms)

EXEMPLE: Si une force initiale de 8000 daN et une force finale d’environ 9600 daN (rapport d’environ 1,2) s’avurent niicessaires, on choisira
4 vitrins AR 30-25. Si I'on applique la formule, on obtient la capacitii en cms du compensateur pour obtenir la force finale demandiie.

A partir de cet le, on obtient leur de 450 cm3. Le choix d i t en foncti
Vp=4x{[19,62 X 25 X 1,_2 |- 188) partir de cet exemple, on obtient une valeur de 450 cm3. Le choix du compensateur est en fonction

de la capacitv et de 'encombrement ; dans ce cas la priffitrence sera accordite au type SAC1/0,5
ATTENTION: L'application des compensateurs reliiis a l'installation pritvoit un chargement max. de 10 MPa.

Der Ausgleichsbehglter reduziert die Druckzunahme wahrend dem Arbeitshub der Zylinder. Je grufer das Behgltervolumen, desto Kleiner ist
die Druckzunahme. Das for die Auswahl des Ausgleichsbehglters notwendige Volumen kann mit der nachstehenden Formel berechnet werden:
Vp = Volumen des Ausgleichsbehglters (cma)

n =Zahl der mit dem System verbundenen Zylinder

Vp=nx{SXCX R _]-Vo} S = Kolbenstangenquerschnitt des einzelnen Zylinders (cm2)
R C = Arbeitshub (cm)
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R = Verdichtungsverhaltnis
Vo =anfangliches Volumen eines jeden Zylinders (cms)

BEISPIEL: Fir eine Anfangskraft von 8 000 daN und eine Endkraft von ca. 9600 daN  (Verhgltnis ca. 1,2) werden 4 Zylinder AR 30-25 ausgewghlt.
Durch Anwendung der Formel erhglt man die Kapazitot des Ausgleichsbehglters in cms und damit die gewbnschte Endkraft.

Vp=4x{[19,62 X 2,5 X 1,2 Fur dieses Beispiel erhalt man einen Wert von 450 cms. Die Auswahl des Behalters erfolgt auf
P PEREOR o 1-188}

Grund der Kapazitat und des Raumbedarfs, in diesem Fall ist der Typ SAC1/0,5 zu bevorzugen.
ACHTUNG: Bei Verwendung eines mit der Anlage verbundenen Ausgleichsbehglters darf die Auffellung max. 10 MPa nicht bberschreiten.
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KoMneHcauMoHHbIN pe3epByap COKpalLaeT pocT AaBNeHust BO BpeMsi paboyero xoaa UMnvHApoB. Yem 6orblue o6beM pesepsyapa,
TEM MeHblLLEe POCT AaBfeHus.Bbibop HeobxoamMMoro obbeMa noa pesepayap MOXeT GbiTb BbIUMCIEH MO creaytoulen dopmyne:

Vp = o6beM pesepsyapa (cM°)

[ N = KOJIMYEeCTBO UMIMHAPOB, C = pabouuii xoa WwToka (cM)
Vp=n x (SxCxR/R-1) — Vo) W NMoACOeAMHEHHbBIX K cucteme R = koadduumeHT oxaTtus
| S = npodunb WToKa Kaxaoro umnnHapa (cmM?) Vo = HauanbHbIl 06bEM KaX/aoro

unnuHapa (cm®)

Mpumep: Ecmm Tpebyercs HavabHoe yomime 8000 dalN w koHewHoe ycumme okosio 9600 dal (kosgguumneHT okosno 1,2),
LO/KHO BbiTh 4 LymHgpa AR 30-25. Tlpumererne @opmysibl JAET 06bEM PE3EPBYaPa, BbIDAXEHHBIN B CM°, TEM CaMbIM IO/TyYaeM

3a5B/IEHHYIO BETNYNHY Patobero yconms.
Vp =4 x (19,62 x 2,5 x 1,2/1,2-1) — 188.

W3 naHHOro npuMepa nonyyaeM senuunHy 450 cm. Buibop pesepsyapa 3aBMCUT OT
MOLLHOCTU U 0bbeMa. B gaHHOM cnyyae 6epem Tun SAC1/0.5.

BAXKHO: lNpu MOHTaxe pe3epByapoB K CUCTEME CNeAyeT A0BECTU MaKCUMasibHOE AaBrieHue 3anonHenns o 10MPa.

L1

Al

5
D2(FORATURA PER GOLFARO) l:—_"‘ b3

OtBepctus Ans 6onToB

TAPPO DI SICUREZZA.
3alUWTHBIN KOMMaYoK.

e s
I
4 A%l az

A1 L

TIPO
Tun A1

SAC1.. 61 36 16 4 -
SAC2.. 79 435 225 6 255

SAC3l... 94 5835 295 7 305

A2 A3 A4 A5

ESEMPIO D'ORDINE

A6

39
47
57

Ordering example / Exemple de commande /

Bestellbeispiel / Obpa3sey ans 3akasa

sac2 (9

CODICE MODELLO BASE
Standard type code
Code modvile de base
Typ Standardmodell
Kog craHgapTHoro Tuna

AT A8 A9 D1 D2 D3

92
122
169

CAPACITA MAX PESO Kg ~

O6bem Bec kr~
60 102 1 - 99 185xI 4000 cm3 (3,3x)+4,7

86 152 13 M8 149 87xl 10000 cm3 (4xN+12,8
135 219 13 M10 216 39xl 20000 cm3 (34 xI)+325

PUNTI DOVE 1 POSSIBILE ESEGUIRE LA FORATURA DA 1/8"  GAS PER IL COLLEGAMENTO Al Cl-
LINDRI O AL PANNELLO. IL NUMERO DI FORATURE MASSIMO PER IL SAC1 1 DI 4 SU DI UN LATO E
3 SULL'ALTRO, MENTRE PER IL SAC2 E SAC3 SONO 7 SU DI UN LATO E 6 SULL'ALTRO. IL POLMONE
VIENE FORNITO CON IL TAPPO DI SICUREZZA E CON DUE FORI PER LATTACCO DEI GOLFARI.

Points where 1/8” gas drilling can be carried out for connecting to the cylinders or
to the panel. The maximum number of holes for SAC1 is 4 on one side and 3 on the other,
whereas for SAC2 and SAC3 there are 7 on one side and 6 on the other.

The chamber is supplied with safety cap and with two holes for inserting the eyebolts.

Points owy il est possible de rifaliser le persage de 1/8” gaz pour la liaison aux viirins ou au panneau. Le
nombre maximum de peraages pour le SAC1 est de 4 sur un cetii et 3 sur l'autre cdotia, alors que pour le
SAC2 et SAC3 les persages sont 7 sur un cabtii et 6 sur lautre cdotir. Le compensateur est fourni

viquipit de bouchon de protection et de deux orifices pour la fixation des ceillets.

B oTMeueHHBIX TOYKaX MOTYT HaXOANTHCS ra30Bble OTBepCTHs o 1/8” mst coenquHeHus

K IMJIMHJPAM WM K TaHEeNH. 3aKa34uK J0JDKEH MPElOCTaBUTh YEPTEX C ONTHMAIIbHBIM KOJIHYECTBOM
OTBEPCTHI, MAKCUMAIIBHOE KOJIMYECTBO oTBepCTHit st MoA. SAC/1 — 4 ¢ 0aHO# CTOPOHBI

3 ¢ apyroit, it SAC/2u SAC/3 —7 ¢ oaHO# M 6 ¢ APYrOi CTOPOHBI.

PesepByap nocranisieTcst ¢ NPeIOXPAHUTENBHON BTYIKON U ABYMSI OTBEPCTHSAMH IO PHIM-O0ITHIL.

Puntos donde es posible efectuar el taladrado de 1/8” gas para enlazar con los cilindros o con

el panel. La cantidad de taladrados m6xima para el SAC1 es de 4 por un lado y de 3 por €l otro,
mientras que para el SAC2 y el SAC3 son 7 por un lado y 6 por el otro. La cbmara de expansiyn se
suministra con tapyn de seguridad y con dos taladros para enganchar los cbncamos.

10 P MAX CARICAMENTO — MakcvmManbHoe AaBneHiie 3amnonHeH s
WIs=Y  Pression max de chargement - max. Ladedruck - Presiyn mbx de carga

14 P. MAX ESERCIZIO - Maximum operating pressure - Pression Max de
lz=] Fonctionnement — MakcumanbHoe pabovee [aBneHve

il  PRESSIONE DI COLLAUDO - Testing pressure
WIz=Y  Pression d'essais - Druckprsfung — [JaBneHvie ucnbiraHms
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SERBATOI PER IMPIANTI PNEUMATICI (ARIA)
Tanks for air systems / Rirservoirs pour installations pneumatiques (air)
Tankbehglter for Pneumatikanlagen (Luft) / Pesepyapb! 4ns nHeBMOcHCTEMBI

LE TABELLE SOTTO RIPORTATE DEVONO ESSERE UTILIZZATE, IN FASE DI PROGETTAZIONE, PER DETERMINARE IL NUMERO, IL VOLUME E LE DIMENSIONI DEI SERBA-
TOI ARIA ABORDO STAMPI. TABELLA VOLUMI (LITRI): VOLUME D'’ARIA NECESSARIO PER CILINDRO PNEUMATICO IN RELAZIONE AL DIAMETRO ED ALLA CORSA.

[ei53 The tables below must be used, during design, to define the number, volume and sizes of the air tanks on the dies.
Volume table (litres): volume of air needed for the pneumatic cylinder in relation to the diameter and stroke.

il Les tableaux reportits ci-dessous doivent ktre utilisis, lors de la conception, pour ditterminer le nombre, le volume et les dimensions des riiservoirs
dair sur le bord des moules. Tableau des volumes (litres) : volume d'air niicessaire par cylindre pneumatique par rapport au diamwutre et a la course.

s Die untenstehenden Tabellen werden in der Planungsphase for die Bestimmung der Anzahl, des Volumens und der Abmessung der Luftbehalter
an Bord der Formen benutzt. Tabelle der Volumen (Liter): Das for Pneumatikzylinder in Bezug auf Durchmesser und Hub notwendige Luftvolumen

Bl Hwkecrnegyowpe Tabnuubl npefHasHayeHbl K MCMONb30BAHWIO MpU MPOEKTUPOBaHMM, AN ornpefeneHus Konuyectsa, obbema W pasmepoB
pe3epByapoB Ans LWTamnos. Tabnuua 06beMoB (B NuTpax) 06beM rasa, He0bXOAUMOro Arist THEBMOLMAMHAPA OTHOCUTENBHO AMamMeTpa W AnWHbI XO4a.

@ CILINDRO PNEUMATICO CORSE STANDARDIZZATE / pnvHa xofa CTHagapTHast (mm)

@ NHeBMoUMNHAOpa
(mm) 25 40 50 60 75 100 125 150 175
32 0,020 0,032 0,040 0,048 0,060 0,080 0,100 0,120 0,140
@40 0,031 0,050 0,063 0,075 0,094 0,126 0,157 0,189 0,221
@50 0,049 0,078 0,098 0,118 0,147 0,196 0,245 0,294 0,343
63 0,078 0,125 0,158 0,187 0,234 0,312 0,390 0,488 0,546
280 0,126 0,201 0,251 0,302 0,377 0,503 0,528 0,754 0,880
@ 100 0,19 0,314 0,393 0,471 0,589 0,785 0,982 1,177 1,374
@125 0,308 0,491 0,614 0,738 0,920 1,227 1,534 1,841 2,147
g 160 0,502 0,804 1,005 1,208 1,508 2,010 2,513 3,016 3,519
@200 0,785 1,257 1,571 1,885 2,356 3,142 3,928 4,712 5,498

W PER CILINDRI PNEUMATICI FUNZIONANTI A DOPPIO EFFETTO (D.E.) DETERMINARE IL VOLUME ATTRAVERSO LA TABELLA;
PER CILINDRI PNEUMATICI FUNZIONANTI A SEMPLICE EFFETTO (S.E.) DETERMINARE SEMPRE IL VOLUME TRAMITE LA TABELLA E MOLTIPLICARE IL RISULTATO OTTENUTO PER 3.
SOMMARE TUTTI | VOLUMI DEI VARI CILINDRI PNEUMATICI A BORDO STAMPO PER RICAVARE LA CAPACITA TOTALE (LITRI) DEL SERBATOIO.
SCELTA DEL SERBATOIO IN RELAZIONE ALLA CAPACITA TOTALE RICAVATA (LITRI) ED ALLO SPAZIO DISPONIBILE SULLO STAMPO:

[eiz) For double acting pneumatic cylinders (d.e.) use the table to define the volume;
for single-acting pneumatic cylinders (s.e.) still use the table to define the volume and multiply the result obtained by 3. Add all
the volumes of the various pneumatic cylinders on the die to obtain the total capacity (litres) of the tank.
Choice of the tank in relation to the total capacity obtained (litres) and to the space available on the die:

g Pour les cylindres pneumatiques fonctionnant a double effet (d.e.), ditterminer le volume au moyen du tableau ;
pour les cylindres pneumatiques fonctionnant a effet simple (s.e.), ditterminer toujours le volume au moyen du tableau et multiplier le risultat
obtenu par 3. Sommer tous les volumes des diffitrents cylindres pneumatiques sur le bord du moule pour obtenir la capaciti1 totale (litres) du riaservoir. Choix du
riiservoir par rapport a la capacitii totale obtenue (litres) et a I'espace disponible sur le moule :

28 For Pneumatikzylinder mit Doppeleffekt (d.e.) wird das Volumen auf Grund der Tabelle bestimmt;
Fbr Pneumatikzylinder mit Einzeleffekt (s.e.) wird das Volumen zwar auf Grund der Tabelle bestimmt, das erhaltene Ergebnis aber mit 3 multipliziert. Die
Summe der Volumen aller an Bord der Form vorhandenen, pneumatischen Zylinder ergibt das gesamte Fassungsvermugen des Tanks (Liter).
Den Tankbehglter auf Grund des errechneten Fassungsvermugen (Liter) und dem auf der Form vorhandenen Raum auswghlen:

38 [Ins GuHanpaBneHHbIX UMNMHAPOB (d. e.) cneayeT ucnonb3oBaTh Tabnuily Ans onpeaenexns obbema:
[insi ogHoHaNpaBneHHbIX LMIMHAPOB (S. €.) Takke UCMOMNb30BaTh ThIBNMLY ANst HAXOKAEHUS 0GbeMa , MoMyuYeHHbI PE3yrnbTaT YMHOXUTb Ha 3.
CnoXuTb BCe NONyYeHHble 06beMbl PasHbIX MHEBMOLMMMHAPOB, MPYMEHSEMbIX Ha LUTaMMe A7is NonyyeHus obLLero obbema pesepsyapa (B nuTpax).
Monbop pesepsyapa No OTHOLLIEHMIO K 06LLEMY 06beMy (B NUTpax) 1 AOCTYMHOMY Ha LUTaMMe NPOCTPaHCTBY :
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SERBATOI PER IMPIANTI PNEUMATICI (ARIA)
Tanks for air systems / Riiservoirs pour installations pneumatiques (air)
Tankbehglter for Pneumatikanlagen (Luft) / PesepByapbl 45 THEBMOCUCTEMbI
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ESEMPIO D'ORDINE
Ordering example / Exemple de commande /
Bestellbeispiel / ObpaseL, ans 3akasa

TEMPERATURA MAX ESERCIZIO - Max. operating temperature

SRA1 - Tempitrature maximum de fonctionnement

max. Betriebstemperatur — Makc.pabouas Temneparypa

CODICE MODELLO BASE LITRI P. MAX ESERCIZIO - Maximum operating pressure - Pression Max de
Standard type code Litres i . - i =
Code modvin de base Lires Fonctionnement - max: Betriebsdruck — Makc. paboyee aaBrneHve
Typ Standardmodell Liter PRESSIONE DI COLLAUDO - Testing pressure
Kop cTtHagapTHoro Tuna Tvtpos

Pression d'essais - Druckprsfung — [laBnerme ucnbitaHus
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PLACCHETTE D’APPOGGIO
Support plates / Plaquettes d’appui / Auflageplatten / OnopHble nnuTbl

Bl QUESTE PLACCHETTE HANNO LA FUNZIONE DI PROTEGGERE LA SUPERFICIE DELLO STAMPO DAL CONTATTO CON LO STELO DEL CILINDRO AD AZOTO.
The purpose of these plates is to protect the die surface from contact with the nitrogen cylinder rod.

Ces plaquettes ont la fonction de protiiger la surface du moule contre le contact avec la tige du vitrin a gaz.

Bl Diese Platten haben die Aufgabe, die Formenoberfinche vor Berbhrung mit der Kolbenstange des  Stickstoffzylinders zu schitzen.

ﬂ HasHaueHre faHHbIX NnuT - obecneyeHe 3aluTbl NOBEPXHOCTU LUTamMna OT COMNPUKOCHOBEHUA C NOPLUHEBLIM LLITOKOM LMNHAOpa.
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PLACCHETTE DAPPOGGIO
Support plates / Plaquettes d’appui / Auflageplatten / OnopHbie nuTbl
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DISPOSITIVI PER VALVOLINE
Device for valve / Dispositif pour soupape / Vorrichtung fer Ventil / YcTponcteo ans knanaHa

=i av———=a- Kon03372

M

———=2 Kon 04834

E_ — Kop 06511
S

g _%%: Kog 06512

HanmeHoeaHne Kop, Tunb! uMNMHOPOB
ACV 03372 CSR, AR1,5, AR2,5, AR/P5, KC, SR10
ACV/1 04834 AR, AR/P, AR/C, SR
(@\V\V} 06511 KD, SR4, SR7,5
CMv/1 06512 KD42, KD66, KD95, KF

CILINDRI COLLEGATI A SISTEMA
System-connected cylinders / Viarins reliiis au systume / Mit dem System verbundene Zylinder / Cuctema umnuHgpos

(1] | CILINDRI SONO COLLEGATI A SISTEMA MEDIANTE RACCORDI E TUBI.
PER UN CORRETTO COLLEGAMENTO PROCEDERE COME SEGUE:
1) SVITARE IL TAPPO PROTETTIVO LATERALE; (fig.1) 2) AVITARE LENTAMENTE IL DISPOSITIVO ACV O CNV FINO A PREMERE LA VALVOLINA CON LO SPILLO E
SCARICARE L'AZOTO; (fig.2) 3) FAR ENTRARE MANUALMENTE LO STELO NEL CORPO DEL CILINDRO; (fig.3) 4) SVITARE E RIMUOVERE LA GHIERA DI CONTRASTO
DOVE PRESENTE; (fig.4) 5) SVITARE LA VALVOLINA CON L’APPOSITA CHIAVE ACV O CNV ED ESTRARLA CON UN PAIO DI PINZETTE; 6) AVITARE IL RACCORDO;
7) COLLEGARE IL CILINDRO AL SISTEMA TRAMITE LE TUBAZIONI.

ig5 The cylinders can be connected to a system through fittings and tubes. For correct connection, proceed as follows:
1) Slacken the side protection plug. (fig.1) 2) Slowly slacken the ACV or CNV device until the pressing the valve with the pin and discharge the nitrogen.
(fig-2) 3) Manually insert the piston rod in the cylinder body. (fig.3) 4) Slacken and remove the ferrule where present. (fig.4) 5) Slacken the valve using
the special ACV or CNV wrench and remove it with a pair of pincers. 6) Screw the fitting in place of the plug. 7) Connect the cylinder to the system
through the piping.

Il Les virrins sont reliiis au systvme au moyen de raccords et de tuyaux. Pour une liaison correcte, suivre la procidure suivante:
1) Dwvisser le bouchon de protection latwral. (fig.1) 2) Visser lentement le dispositif ACV ou CNV jusqu’a presser la petite soupape a pointeau et
diicharger l'azote. (fig.2) 3) Faire entrer manuellement la tige dans le corps du vurin. (fig.3) 4) Divisser et enlever 'embout de blocage ouy il est
prin sent. (fig.4) 5) Divisser la petite soupape a l'aide de la clin ACV ou CNV approprilie et la tirer en se servant d’'une paire de pinces. 6) Visser le
raccord a la place du bouchon. 7) Relier le viirin au systvime au moyen des tuyaux.

I8 Die Zylinder werden mit Anschibssen und Rohren mit dem System verbunden. Die korrekte Verbindung erfolgt so:
1) Den seitlichen Schutzverschluss losschrauben. (fig.1) 2) Langsam die Vorrichtung ACV oder CNV soweit einschrauben, dass die Nadel das Ventil
berbhrt und der Stickstoff austritt. (fig.2) 3) Jetzt die Kolbenstange manuell in den Zylinderkurper einschieben. (fig.3) 4) Die Gegennutmultter,
soweit vorhanden, losschrauben und entfernen. (fig.4) 5) Das Ventil mit dem betreffenden Schibssel ACV oder CNV losschrauben und mit einer
Pinzette ausziehen. 6) Den Anschluss an Stelle des Verschlusses einschrauben. 7) Den Zylinder mit Rohren mit dem System verbinden.

[ ] HuauHaps! MOTYT OBITH MOACOEIMHEHBI K CUCTEME € TOMOIIBIO TPYOOIPOBOIOB U ].LITyuepOB.HpaBI/IJ'ILHOe TOACOCAUHEHUE OCYIICCTBIIACTCS CICTYIOIIUM 06pa30M:
1) Ocnabuts 60K0BYIO BTYNIKY (pHrc.l) 2) MemnenHo ocnaduts ycrpoiictBo ACV mm ACV/1 1o Toro MoMeHTa, IoKa KiianaH U mTudT (nanda)
He IIPIKMYTCS ¥ He BBIIZeT a30T (puc.2). 3) Bpy4uHylo BCTaBUTH IITOK IOPIIHS B THIB3Y IIMHAPA (puc.3). 4) OTKPYTUTH U U3BJICYb IIPEIOXPAHUTEIEHOE
KOJIbLIO, €ciIM TakoBoe uMeetcs (puc.4). 5) OTkpyTuth kianat crnenuansHbM Kiiodom ACV unu ACV/1 u n3Bieub ero nuHueToM. 6) BkpyTuTh coenunenne
BMecTo O0koBoH BTyNKH. 7) [logcoeMHUTS IUIHHAD K CHCTEMe TPyOOIpPOBOJIOM.
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VANTAGGI

Benefits / Avantages / Vorteile / Ventajas

PRINCIPALI VANTAGGI DEI CILINDRI COLLEGATI AL SISTEMA:

- PRESSIONE UGUALE IN TUTTI | CILINDRI E UTILIZZO TAPPO DI SICUREZZA.

- POSSIBILITA DI UTILIZZARE UN POLMONE DI COMPENSAZIONE PER RIDURRE L'INCREMENTO DI PRESSIONE A FINE COMPRESSIONE. -
POSSIBILITA DI VARIARE LA PRESSIONE DEI CILINDRI DAL PANNELLO DI CONTROLLO ANCHE DURANTE LA FASE DI STAMPAGGIO. -
POSSIBILITA DI GESTIRE GRUPPI DI CILINDRI CON PRESSIONI DIVERSE UTILIZZANDO IL PANNELLO MULTIPLO.

- POSSIBILITA DI CONTROLLO DELLA PRESSIONE ATTRAVERSO IL MANOMETRO POSTO SUL PANNELLO.

- POSSIBILITA DI SORVEGLIARE LO STATO DI EFFICIENZA DELL'IMPIANTO UTILIZZANDO IL PRESSOSTATO.

Main advantages for cylinders connected to the system:

- Same pressure in all cylinders and use of the safety plug.

- Possibility of using a compensation chamber to reduce the pressure increase at the end of compression.

- Possibility of changing the pressure of the cylinders from the control panel also during the pressing operation. -
Possibility of managing groups of cylinders with different pressures using the multiple panel.

- Possibility of checking the pressure through the pressure gauge on the panel.

- Possibility of monitoring system efficiency through the pressure switch.

Les principaux avantages des virins relins au systvme sont inumiriis ci-aprus :

- Pression 1igale dans tous les viirins et I'utilisation d’un bouchon de protection.

- Possibiliti d'utiliser un compensateur pour riduire 'augmentation de pression en fin de compression.

- Possibiliti de varier la pression des viirins a partir du panneau de commande rgalement pendant la phase de moulage. -
Possibilitii de giirer des groupes de vitrins ayant des pressions diffiirentes en utilisant le panneau multiple.

- Possibiliti de contrdpler la pression au moyen du manomutre situr sur le panneau.

- Possibiliti de surveiller I'i tat de bon fonctionnement de l'installation en utilisant le pressostat.

Hauptvorteile der mit dem System verbundenen Zylinder:

- gleicher Druck in allen Zylindern und Verwendung von Sicherheitsverschibssen.

- Verwendung eines Ausgleichsbehglters for Druckreduzierung am Verdichtungsende.

- Druckvergnderung in den Zylindern von der Kontrollitafel aus, auch wahrend der Stanzphase.

- Verwaltung von Zylindergruppen mit unterschiedlichen Druckwerten durch Verwendung einer Multikontrolltafel. -
Druckkontrolle durch das Manometer auf der Tafel.

- b berwachung der Wirksamkeit der Anlage durch den Druckwpchter.

OCHOBHBIC IPEUMYIIECTBA IMINHAPOB, IIOACOSINHEHHEIX B CHCTEME:
- OtMHaKOBOE JaBJICHHE BO BCEX IMUIMH/IPAX U MPHMEHEHHE IIPeI0XPaHNTEIBHON 3arTyIIKH.
- BO3MOXHOCTB HCIIONIB30BaHMST KOMIICHCALIMOHHOTO Pe3epByapa IUIsl COKPAIeHUs POCTa JaBICHHS Ha KOHIE X0 CXKATUL.
- BO3MOXHOCTB pery;IMpOBaHus JaBJICHAS IHMIMHIPOB C TTAHENN yIPaBJIeHUs (M B MOMEHT paboueii oneparmn).
- BO3MOXHOCTB yCTaHOBKHU IPYIIIBI HUIXHAPOB U UX PAGOTHI C PA3HBIMHU [OKA3aTEISIMU JABICHHUS C HCIOIb30BAHHEM MOLYIBHOI TaHEeIH.
- BO3MOXHOCTb OTCIICKMBAHHS JAABICHHS C IIOMOIBIO MAHOMETPOB Ha MaHEIsX.
- Bo3MOXXHOCTB OTCNeRUBaHUS d(POEKTHBHOCTH PabOThI CHCTEMBI C OMOIIBIO TAaTUYHKA TABICHHUS.
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MAINTENANCE AND SAFETY | WARTUNG UND SICHERHEIT MANUTENZIONE E
ENTRETIEN ET SECURIT  OBCNYXUBAHWE 1 MEPbI BE30MACHOCTH SICUREZZA

mm !l kit completo per la manutenzione u fornito in un’apposita valigetta, utile per lo
smontaggio e il imontaggio dei cilindri, composta da: 9 cartucce in nylon; 1 dispo-
sitivo completo di caricamento DCCM; 1 adattatore M6; 1 adattatore 1/8” Gas;
1 pinzetta per estrazione valvolina; 5 estrattori a mano e 2 chiavi ACV.

g Complete maintenance kit is supplied in a special kit, helpful for removing and re-
fitting cylinders, including: 9 nylon cartridges; 1 DCCM complete charging device; 1 M
adapter; 1 1/8” Gas adapter; 1 pincer for removing the valve; 5 hand puller tools and
ACV wrenches.

o)

Bl Le kit d’entretien complet est fournie dans un coffret approprin, utile pour le di-
montage et le remontage des virrins, le coffret inclut: 9 cartouches en nylon;
1 dispositif complet de chargement DCCM; 1 adaptateur M6; 1 adaptateur 1/8” Gaj;
1 petite pince pour extraction de la petite soupape; 3 extracteurs a main et 2 clinis ACV.

il Der komplette Wartungskit for den Aus- und Einbau der Zylinder wird in einem Kuf-
ferchen geliefert und besteht aus: 7 Nylonkartuschen; 1 kompletten DCCM-Ladg
vorrichtung; 1 Adapter M6; 1 Adapter 1/8” Gas; 1 Pinzette for Auszug des Ventils;
Handauszieher und 2 ACV-Schibssel.

A=A

- KoMmnnekr Ha60pa MOHTa)XXHOro MHCTPyMeéHTa nocCTtaB/sieTCa B cneuva/ibHOM
AlWMKe, nNnpegHa3Ha4yeH ANa AEMOHTaXXa U NepeyCTaHOBKU 3J1IEMEHTOB UW/IMHAPa,
BK/IlOYaeT B cebs: 9 HEeMNOHOBbIX KapTpumken, 1 ycTpoiicTBO Ans 3anosiHEHUSA
uyvwnuHgpa DCCM, 1 apantep nog M6, 1 agantep noa rasoBoe orBepcrue 1/8",
1 nuMHUeT ANA [AeMOHTaXka KinanaHa, 5 PpyuHbix 3kcTpakTopa (T-o6pasHbiii
MHCTPYMEHT) M 2 katouva ACV.
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COMPONENTI PER CARICAMENTO
Components for charging / Composants pour le chargement /Komponenten der Auffllung / KomnnekTyoLume ons sanonHeHns

VALVOLA“ B” I
Knanax “ B” -

(4

oJols

.fa'__@

AZQOTO
BOMBOLA COMMERCIALE

Nitrogen
Commercial bottle
Azote VALVOLA “ A”

Bouteille commerciale KnanaH “ A”

A30TO3anoMHEHHbI
MPOMbILLINEHHbIV GannoH

VALVOLA*“ BL”
KnanaH “ BL”

ALLO SCOPO DI GARANTIRE UNA CORRETTA OPERAZIONE DI CARICAMENTO DEI CILINDRIAD AZOTO S| PREGA DI ATTENERSI ALLE SEGUENTI OPERAZIONI:

- LEGGERE L'INFORMATIVA (CARICAMENTO DEL CILINDRO) PAG. 180.
- EFFETTUARE MONTAGGIO DEL GRUPPO DI CARICAMENTO COME DISEGNO.

- PER CILINDRI COLLEGABILI:
INSERIRE L'INNESTO RAPIDO (10) SUL CORPO DEL PANNELLO (1).
E ASSICURARSI CHE TUTTE LE VALVOLE SIANO CHIUSE; ANCHE QUELLA POSTA SUL PANNELLO DI CONTROLLO (1).

- PER CILINDRI AUTONOM!I:
INSERIRE L'INNESTO RAPIDO (10) SUL BLOCCHETTO DCCM (2).
AWITARE L'ADATTATORE (3A/3B) SUL DCCM (2), COLLEGARSI AL CILINDRO ATTRAVERSO L'ADATTATORE (3A/3B).
E ASSICURARSI CHE TUTTE LE VALVOLE SIANO CHIUSE; ANCHE QUELLA POSTA SUL BLOCCHETTO DCCM (2).
-APRIRE IL RUBINETTO DELLA BOMBOLA. (IL PRIMO MANOMETRO INDICHERA LA PRESSIONE PRESENTE ALL'INTERNO DELLA BOMBOLA).
- AGIRE LENTAMENTE SULLA VALVOLA “ A" PER IMPOSTARE LA PRESSIONE DI CARICAMENTO DESIDERATA. (IL SECONDO MANOMETRO INDICHERA LA PRESSIONE DI

CARICAMENTO).
-APRIRE LENTAMENTE LAVALVOLA“ B’ PER EFFETTUARE LA CARICA DEI CILINDRI.

- VERIFICARE IL RAGGIUNGIMENTO DELLA PRESSIONE ATTRAVERSO IL MANOMETRO POSTO SUL PANNELLO DI CONTROLLO. PER | CILINDRI AUTONOMI IL

MANOMETRO 1 POSTO SUL DCCM (2).
-CHIUDERE LAVALVOLA® B” .

- SCARICARE L'AZOTO IN PRESSIONE RIMASTO NEL TUBO SVITANDO LA VALVOLA “ BL" . CILINDRI AUTONOMI: SVITARE LA VALVOLA “ BL" POSTA SUL BLOCCHETTO DCCM (2).
- STACCARE IL TUBO DAL PANNELLO ATTRAVERSO L'INNESTO RAPIDO (10). CILINDRI AUTONOMI: SCOLLEGARE IL CILINDRO DAL DCCM (2) SVITANDO L'ADATTATORE (3A/3B).

s To ensure correct nitrogen cylinder charging, please proceed
as follows:

- Read the informative note (cylinder charging) on page 180.

- Assemble the charging unit as shown in the drawing.

- Insert the quick coupling (10) on the panel body (1).

For self contained cylinders:

* Insert the quick coupling (10) on the DCCM block (2).
* Tighten the adapter (3A/3B) on the DCCM (2).

* Connect to the cylinder through the adapter (3A/3B).

- Make sure that all the valves are closed; also the ones on the
control panel (1).

For self contained cylinders:
* Make sure that all the valves are closed; also the ones on the
DCCM block (2).

- Open the bottle tap. (the first pressure gauge will show the
pressure inside the bottle).

- Slowly work on valve “ A”  to set the required charging pressure.
(the second pressure gauge will show the charging pressure).

- Slowly open valve “ B” to charge the cylinders.

- Read the pressure gauge on the control panel to check that the
pressure is reached. For self contained cylinders the pressure
gauge is located on the DCCM (2).

-Close valve “ B” .

[ins obecneyeHus Haanexalleln onepaumy 3anosiHeHUst a30THbIX LUUIMHAPOB
[OMDKXHbI CTPOro cobntofaThest creaytolme TpeboBaHus:

- O3HaKOMUTLCS C MHOpMaLmen (3anosiHeHne UMAnHAPoB) Ha cTp. 180.

- Mpown3eectu cbopky 610ka Ans 3anonHeHNs B COOTBETCTBUM C
PUCYHKOM/HYEPTEXOM.

- BctaButb 6bicTpOCbEMHOE coeamnHeHue (10) B kopnyc naHenm (1).

[Ans aBTOHOMHbIX LUIMHAPOB:

*BcTaBuTb 6bICTpOoCheEMHOE coeanHermne (10) B 6ok DCCM (2).

*3ataHyTb agantep (3A/3B) Ha 6noke DCCM (2).

*CoeanHuUTb K LMMHAPY Yepes agantep (3a/3B).

- Y6eauTech, YTO BCE K/anaHbl 3aKpbiTbl, B TOM YWC/E M KnanaHbl,
HaxoAasLmecs Ha naHenu (1).

[Ans aBTOHOMHbIX LWINHAPOB:

*YbeauTech, 4YTO BCe KianaHbl 3aKpbiTbl, B TOM YMCNIE U KanaHbl Ha 6oke
DCCM (2).

- OTKpbITb KpaH 6annoHa (nepBbIli MAHOMETP MOKAXET AaBfeHUE BHYTpU
6annoHa).

- Cnerka HayaTb NMoBOpayvBaThb knanaH «A» Ans ycTaHoBKU Tpebyemoro
[laBNeHNs 3anoHeHUs (BTOPOI MaHOMETP MOKaXKEeT AaBMEHME 3arofIHEHNS).
- Cnerka NpyoTKpbITb KanaH «B» ans 3anofHeHus LUAMHAPOB.

- CneguThb 3a NOKasaHWSIMK MaHOMETPa Ha MaHesn ynpasfieHus 40 MOMEHTa,
Koraa ypoBeHb AaB/eHUsl Ha MaHOMETpe AOCTUrHET TpebyeMoro.

[Insi aBTOHOMHbIX LMAMHAPOB MaHOMETP pacrnonioxeH Ha 6noke DCCM (2).

- 3aKpbITb KnanaH «B».
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3A ADATTATORE M6 - - Adapter M6 - Adaptateur M6 - Adapter M6 — Anantep M6

3B ADATTATORE G1/8"- Adapter G1/8” - Adaptateur G1/8” - Adapter G1/8” - Amantep G1/8”
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- Discharge the pressurised nitrogen left in the tube, slackening valve “ BL" . For

self contained cylinders slacken valve “ BL" located on the DCCM block (2).

- Remove the tube from the panel through the quick coupling (10).
For self contained cylinders disconnect the cylinder from the
DCCM (2) slackening the adapter (3A/3B).

Um den korrekten Auffelivorgang der Zylinder mit Stickstoff zu

garantieren, befolgen Sie die nachstehende Vorgehensweise: - Die

Informationen (Aufladen der Zylinder) auf Seite 180 lesen. - Die

Montage der Ladegruppe laut Zeichnung ausfshren.

- Den Schnellanschluss (10) auf den Tafelkurper aufsetzen(1).

Fbr autonome Zylinder:

* Den Schnellanschluss (10) auf den DCCM-Block setzen (2).

* Den Adapter (3A/3B) auf den DCCM aufschrauben (2).

* Die Verbindung zum Zylinder durch den Adapter (3A/3B) herstellen.

- Sicherstellen, dass alle Ventile geschlossen sind; auch diejenigen
auf der Kontrolltafel (1).

Fbr autonome Zylinder:

* Sicherstellen, dass alle Ventile geschlossen sind; auch jene, die

sich auf dem DCCM-Block (2) befinden.

- Den Hahn der Gasflasche uffnen (das erste Manometer zeigt den
Druck im Inneren der Gasflasche an).

- Langsam das Ventil “ A” auf den gewbnschten Ladedruck einstellen
(das zweite Manometer zeigt den Ladedruck an).

- Langsam das Ventil * B” fbr Auffbllung der Zylinder uffnen.

- Mit dem Manometer auf der Kontrolltafel die Erreichung des
gewbnschten Drucks kontrollieren. Bei autonomen Zylindem
befindet sich das Manometer auf dem DCCM (2).

- Das Ventil“ B” schliessen.

- Den restlichen, unter Druck stehenden Stickstoff im Rohr durch Los-
schrauben des Ventils “ BL” entladen. Bei autonomen
Zylindern
wird das Ventil * BL” auf dem DCCM-Block (2) losgeschraubt.

- Das Rohr durch Liffnung des Schnellanschlusses (10) von der Tafel
abtrennen. Bei autonomen Zylindern wird der Zylinder durch Los-
schrauben des Adapters (3A/3B) vom DCCM (2) getrennt.

PANNELLO DI CONTROLLO F/K 600 - Control Panel F/K 600 — MaHenb ynpasneHusi/koHtpons F/K 600

Panel de control F/K 600

MANUTENZIONE
CILINDRI

- BbinycTuTb a30T, ocTaBlwuiics B TpybonpoBoae, ocnabnss knanaH
«BL». [Ins aBTOHOMHbIX LMIMHAPOB 0CNabuTb knanaH «BL»,
pacnonoXeHHbIi Ha 6noke DCCM (2).

- CHSITb TPY6KY C NaHenu € NOMOLLbIO 6bICTPOCLEMHOMO COEANHEHMS
(10). Anst aBTOHOMHbIX LMIVHAPOB OTCOEAVMHUTL LMAMHAP OT 6110Ka
DCCM (2), ocnabnsas agantep (3A/3B).

- Para garantizar una correcta operaciyn de carga de los cilindros de

nitrygeno, es necesario atenerse a las siguientes operaciones:

- Leer la informativa (carga del cilindro) en la p6gina 180.

- Efectuar el montaje del grupo de carga tal y como se describe en el dibujo.

- Activar el acoplamiento ropido (10) en el cuerpo del panel (1).

Para cilindros autynomos:

* Activar el acoplamiento ropido (10) en el bloque DCCM (2).
* Enroscar el adaptador (3A/3B) en el DCCM (2).

* Conectarse al cilindro mediante el adaptador (3A/3B).

- Asegurarse de que las v6lvulas estiin cerradas; tambivin la colocada

en el panel de control (1).

Para cilindros autynomos:

* Asegurarse de que todas las v6lvulas estiin cerradas; tambivin la
colocada en el bloque DCCM (2).

- Abrir el grifo de la tanque. (el primer manymetro indicar6 la
presiyn presente en el interior de la tanque).

- Abrir lentamente la vblvula “ A” para establecer la presiyn de carga
deseada (el segundo manymetro indicarb la presiyn de carga).

- Abrir lentamente la vblvula “ B” para efectuar la carga de los cilindros.

- Verificar que la presiyn haya sido alcanzada controlando el mano-
metro colocado en el panel de control. Para los cilindros autyno-
mos, el manymetro estb colocado en el DCCM (2).

- Cerrar la volvula“ B” .

- Descargar el nitrygeno en presiyn que ha quedado en el tubo
destornillando la v6lvula“ BL” . Para los cilindros autynomos,
desenroscar la vblvula“ BL” colocada en el bloqgue DCCM (2).

- Separar el tubo del panel mediante acoplamiento r6pido (10).
Para los cilindros autynomos, separar el cilindro del DCCM (2)
desenroscando el adaptador (3A/3B).

3740-FK600

DISPOSITIVO DCCM - Device DCCM - Dispositif DCCM - Vorrichtung DCCM - Ycrtpoiictso DCCM -

03145
3669-

DCCM/AR
04833

GUARNIZIONE PER ADATTATORE M6 (SOLO CSR) - Seal for adapter M6 (only CSR) - Joint pour adaptateur M6

(seulement CSR) - Dichtung fer adapter M6 (nur CSR) — YnnotHeHne agantepa M6 (tonbko ans CSR)
RIDUTTORE - Reducer - Ritducteur - Reduzierventil - MNpeobpasosatens

BLOCCHETTO CON VALVOLA BL - Block with BL valve - Bloc avec soupape BL — Briok ¢ knanHom BL

bloque con v6lvula BL

RACCORDO TIPO ND1 - Fitting type ND 1 - Raccordement type ND 1 - Anschluss Typ ND 1 - LLityuep ND 1

TUBO CON TERMINALI (L = 3 mt) - Tube with terminals L=3mt. - Tuyau avec terminauxs L=3mt.

Tpybka ¢ koHUEeBbIMM MydhTamm L=3m.

RACCORDO TIPO RAS3 - Fitting type RA 3 - Fitting type RA 3 - Anschluss Typ RA 3 - LLityuep RA 3

INNESTO RAPIDO - Quick coupling - Raccord rapide - Schnellanschluss — BbicTpocbemHoe coeanHeHe

4/083
3709-GR
3706-BL

2129
37T41-TT 3708-TDC

2/220

3760-IF
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MANUTENZIONE
Maintenance / Support plates / Wartung / Support plates

WE 1-SCARICAMENTO

A) FARE USO DEL KIT DI SERVIZIO (COD. CAM) FORNITO DALLA
VEP. B) RIMUOVERE IL TAPPO ED ELIMINARE GLI EVENTUALI
RESIDUI D'OLIO. C) AVWITARE LENTAMENTE IL DISPOSITIVO DI
SCARICAMENTO ACV O CNV FINO AD APRIRE LA VALVOLINA
CON LA PRESSIONE DELLO SPILLO. COPRIRE IL FORO CON UNO
STRACCIO PER EVITARE SPRUZZI DI OLIO DURANTE L'USCITA
DELL'AZOTO. D) ABBASSARE MANUALMENTE LO STELO PER
ACCERTARSI CHE TUTTO IL GAS SIA USCITO.

1 - Discharging
A) Use the service kit (code CAM) supplied by VEP.
B) Remove the cap and eliminate any remaining oil.
C) Slowly tighten the ACV or CNV discharging device until
opening the valve with the pressure of the pin. Cover the
hole with a rag to prevent oil spraying during nitrogen di-
scharging. D) Lower the rod manually to make sure that all
the gas has come out.

1C

1 - Diichargement

A) Utiliser le kit de service (code CAM) fourni par VEP.

B) Enlever le bouchon et iliminer les risidus d’huile iven-
tuels. C) Visser lentement le dispositif de diichargement ACV
ou CNV jusqu'a ouvrir la petite soupape a I'aide de la pression
du pointeau. Couvrir l'orifice a I'aide d’'un chiffon pour Kviter
des giclies d'huile lors de la sortie de l'azote. D) Baisser ma-
nuellement la tige pour viirifier la sortie totale du gaz.

1D

Bl 1 - BbiMYCKTA3A

A) Vcnonb3yiTe Habop MHCTPYMEHTOB, NpeaHasHaYeHHbIX
ans texobenyxwvsanust (kog CAM), nocTaBnsieMbilii
KoMnaHwven VEP.
B) CHuMuTe 3arnyLwKy u yaanuTe octaTkvM CMasku.
C) MefneHHO NpUKPYTUTE BbiNyckHOE ycTpoicTBo ACV
mnm CNV anst Toro, 4ytobbl OTKPbLITb KNanaH Afisi CHUKEHNS
[aBneHus. MpuKpbIBaliTe OTBEPCTUE BETOLLIO BO

= n3bexaHune 6pbI3r Macna BO BPeMs BbiMycKa a3oTa.
D) BpyuHyi0o OnyCTuTE LITOK U YAOCTOBEPbTECh, YTO BECh
ras BbiMyLyeH.

WA 2- SMONTAGGIO
A) DOPO AVER SCARICATO IL CILINDRO SVITARE ED ESTRARRE LA
VALVOLINA DALLA SUA SEDE. B) RIMUOVERE L'ANELLO ELA-
STICO ESTERNO MONTATO TRA IL CORPO E LA GHIERA.
C) SPINGERE VERSO IL BASSO LA GHIERA CON L’APPOSITA
CARTUCCIA.D) RIMUOVERE L'ANELLO METALLICO AGENDO SUL
GRANO LATERALE E FACENDO LEVA CON UN CACCIAVITE.
ATTENZIONE A NON RIGARE LO STELO!
E) CON LAPPOSITO ATTREZZOA® T AWVITATO SULL'ESTREMI-
TADELLO STELO SFILARE LO STESSO E LA GHIERA.
F) SMONTARE LO STELO DALLA GHIERA.

(&2 2 - Dismantling
A) After discharging the cylinder, slacken and remove
the valve from its housing. B) Remove the outer O-ring
fitted between the body and the ferrule. C) Push the fer-
rule downwards with the special cartridge. D) Remove the
metal ring acting on the side dowel and levering with a
screwdriver. TAKE CARE NOT TO SCRATCH THE ROD!
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E) Using the special T-shaped tool screwed onto the end
of the rod withdraw it with the ferrule. F) Remove the rod
from the ferrule.

2 - Dnmontage

A) Aprus avoir didichargi le viarin, ditvisser et extraire la peti-
te soupape de son logement. B) Enlever la bague lastique
extiirieure montite entre le corps et 'embout. C) Pousser
'embout vers le bas a l'aide de la cartouche priivue a cet
effet. D) Enlever la bague miitallique en agissant sur le
goujon latiral et en faisant levier a l'aide d’un tournevis.
ATTENTION A NE PAS RAYER LA TIGE! E) A l'aide de l'outil en
“ T" approprin vissi sur l'extrimiti de la tige, dter la tige
et 'embout. F) Diimonter la tige de 'embout.

2 - AEMOHTAX

A) MNocne BbiNycka rasa u3 UWINHAPA, BbIKPYTUTE U
U3BJIEKMTE KNanaH.

B) CHMMUTE Hapy>XHOe KOMbLO, YCTaHOBIEHHOE Mexay
KOPMyCOM U BTYNKOM

C) NpoTonkHUTE BTYNKY CreumanbHbiM KapTpUOXKeEM.
D) Ypanute MeTannnyeckoe KonbLo ¢ 6OKOBOrO LIThIPS
NoAHMMAas ero C NMOMOLLbIO OTBEPTKMU.

BYbTE BHUMATE/bHbI — HE MOLIAPAMAWTE LUTOK
E) C nomowbto cneumanbHoro T-06pa3HoOro MHCTPYMEHTa,
3aKPensIIeEMOro Ha LITOKE, BbITAHWUTE BTY/IKY CO LUTOKA.
F) CHUMWTE LITOK C BTYNKW.

3-ISPEZIONE

VERIFICARE LE PARTI USURATE SEPARANDOLE DA QUELLE
RIUTILIZZABILI. CONTROLLARE CHE LA SUPERFICIE DELLO
STELO NON SIA SEGNATA DA BOLLI O RIGATURE (SE DAN-
NEGGIATO DOVRA ESSERE SOSTITUITO).

3 - Inspection

Check the wom parts and separate them from those that can be
reused. Check that the rod surface is not dinted or scratched (if
damaged it should be replaced).

3 - Inspection

Vitrifier les parties usiles en les siparant des parties
mutilisables. Contrdpler que la surface de la tige ne pritsente
pas de marques ou des raies (si la tige est endommagie,

il faut la remplacer).

3 - OCMOTP

MpoBepbTe M3HOCMBLLMECS 3MIEMEHTLI, 0T6epUTe OT
NPUroaHbIX K UCMOMb30BaHUIO.

MpoBepbTe, UTO NMOBEPXHOCTL LITOKA MOPLUHS He

MMeET MoBpeXaeHU (B Clly4ae UX Halnums LWTOK
[0S1KeH ObITb 3aMEHEH).
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) FARE USO DEL KIT DI RICAMBI COD. SCR- ... FORNITO DALLA VEP.

) SE NECESSARIO SOSTITUIRE LA GUIDA DELLO STELO-PISTONE.

) LUBRIFICARE IL PISTONE ED IL CORPO. D) INSERIRE LO STELO
ALL'INTERNO DEL CORPO. E) LUBRIFICARE L'O-RING CALETTATO ESTER-
NAMENTE ALLA GHIERA PRIMA DELL'INSERIMENTO NEL CORPO.

) CALZARE LA GHIERA SULLO STELO FINO ALL'ALTEZZA DELLA
PRIMA GUARNIZIONE E RIEMPIRE CON L'APPOSITO OLIO LA CAMERA
DI LUBRIFICAZIONE. G) SPINGERE LA GHIERA AL DI SOTTO DELLA SEDE
DELLANELLO METALLICO. H) INSERIRE L'ANELLO METALLICO. |) UTI-
LIZZANDO LATTREZZOA® T ESTRARRE COMPLETAMENTE LO STELOE
VERIFICARE CHE L'ANELLO METALLICO TRATTENGA LA GHIERA.

N IMPORTANTE CHE PRIMA DEL CARICAMENTO LO STELO SIA
COMPLETAMENTE ESTRATTO. J) LUBRIFICARE LA SEDE DELLA VALVO-
LINA E INSERIRE LA STESSA.

) Use the spares kit code SCR- ... supplied by VEP. B) If necessary replace
the rod-piston guide. C) Lubricate the piston and the body. D) Insert the
rod inside the body. E) Lubricate the O-Ring keyed externally to the ferrule
before inserting it in the body. F) Fit the ferrule on the rod up to the first seal
and fill the lubrication chamber with the special cil. G) Push the ferrule be-
low the metal ring housing. H) Insert the metal ring. |) Using the T-shaped
tool pull out the rod completely and check that the metal ring withholds the
ferrule. IT IS IMPORTANT THAT THE ROD SHOULD BE ALL THE WAY OUT
BEFORE CHARGING. J) Lubricate the valve seat and insert the valve.

) Utiliser le kit de pinces de rechange code SCR- ... foumi par VEP.

) Si cela est niicessaire, remplacer la glissivire de la tige-piston.

) Lubrifier le piston et le corps. D) Introduire la tige dans le corps du
virin. E) Lubrifier le joint torique embootit a I'extirieure de I'embout
avant l'introduction dans le corps du viirin. ) Caler 'embout sur la tige
jusqu’a la hauteur du premier joint et remplir la chambre de lubrifica-
tion au moyen de l'huile appropriiie. G) Pousser l'embout au-dessous du
logement de la bague miitallique. H) Introduire la bague miitallique.

) En utilisant 'outil en “ T” , tirer complutement la tige et vitrifier que
la
bague mitallique retienne 'embout. IL EST IMPORTANT QUE LA TIGE
SOIT COMPLUTEMENT TIRVE AVANT LE CHARGEMENT. J) Lubrifier
le logement de la petite soupape et y introduire cette dernivrre.

4 - CBOPKA

A) Ucnonb3yiiTe KOMNNEKT 3an4yactert kog SCR-..., MOCTaBSEMbIX
" VEP.

- B) MNpun HeobxoaMMOCTY crneayeT 3aMeHWTb HanpaBnsoWMeE LWTOKa
NopLUHS.
C) CMaxxbTe nopLUeHb 1 KOpyC LUMAnHApa.
D) BcTaBbTe LWITOK MOPLUHS B KOPMYC.
E) CMaxbTe KOnbLIO, 3aKpeniieHHoe CHapyXw BTYSIkK1, nepes

. 3aKperyieHneM ero B KOpnyce.

. F) Momectute BTYyNKy Ha WTOK A0 NEPBOro YMOTHEHWS 1
HarnosiHWTe NOMOCTb CreLl.CMa3KoM.
G) BTonkHuUTE BTYNKY A0 YPOBHS HVXE rHE3Aa KonbLa.
H) BcTtaBbTe MeTanmyeckoe KosnbLo.
I) MonHoCTbO M3BNEKUTE C MOMOLLBIO T-06pa3HOro MHCTPYMeHTa
LUTOK MOPLWHSA U ybeanTech, YTO MeTanInyYeckoe KosbLo

YOEPXMBAET BTYJIKY.

BAXXHO, YTOBbI LUTOK HE HAXOAWNCSA BHYTPU MEPE/
3AMONHEHWEM CMA3KOM.

J) CmaxxbTe OTBEpCTUE MOA KlanaH v BCTaBbTe KanaH.
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5- CARICAMENTO E COLLAUDO

A) INSERIRE NELLA SEDE DA 1/8” GAS L'ADATTATORE COD. DCCM PER
POTER CARICARE IL CILINDRO. B) COLLEGARE IL CILINDRO TRAMITE
LADATTATORE ALLA BOMBOLA DI AZOTO. C) CARICARE IL CILINDRO
ALLA PRESSIONE DESIDERATA O ALLA MASSIMA CONSENTITA. D) SCOL-
LEGARE L'ADATTATORE. E) INSERIRE LA GHIERA DI CONTRASTO (M6)
NELL'APPOSITA SEDE ANTISTANTE LA VALVOLINA (ESCLUSO PER IL TIPO
AR5), QUINDI AWITARE IL TAPPO 1/8 GAS. F) CONTROLLARE CHE NON
VI SIANO PERDITE D'AZOTO IN POSIZIONE STATICA (usare olio di vasel-
na). G) FAR COMPIERE ALCUNI CICLI AL CILINDRO PER L'ASSESTAMEN-
TO DEI COMPONENTI. H) INSERIRE IL PARAPOLVERE.

5 - Charging and testing

A) Insert the adapter code DCCM in the 1/8” Gas housing to be able to
charge the cylinder. B) Connect the cylinder to the nitrogen bottle using
the adapter. C) Charge the cylinder to the required pressure or to the
maximum permissible. D) Disconnect the adapter.

E) Insert the ferrule (M6) in the special housing in front of the valve
(except for type ARS), then tighten the 1/8”  Gas plug.

F) Check there are no nitrogen leaks in the static position (use vaseline
ail). G) Perform a few cylinder cycles to settle the components.

H) Insert the dust guard.

5 - Chargement et essai

A)Introduire dans le logement de 1/8” Gaz I'adaptateur au code DCCM
pour pouvoir charger le viarin. B) Au moyen de I'adaptateur, relier le
vitrin a la bouteille d’azote. C) Charger le vidrin a la pression maximum
souhaitine autorisite. D) Diibrancher 'adaptateur. E) Introduire I'embout
de blocage (M6) dans le logement spricial situti en face de la petite sou-
pape (sauf pour le type ARS5), visser ensuite le bouchon 1/8” Gaz.

F) Contropler qu’il n’y ait pas de perte d’azote en position statique
(utiliser de I'huile de vaseline) G) Permettre au virin de compliiter
quelques cycles pour la stabilisation des composants.

H) Introduire le dispositif anti-poussiure.

5 - Auffbllung und Abnahmeprisfung

A) Den Adapter Code DCCM in den Sitz zu 1/8” Gas einsetzen, um
den Zylinder zu fellen. B) Den Zylinder durch den Adapter mit der
Stickstoffgasflasche verbinden. C) Den Zylinder mit dem gewbnschten
oder maximal zulgssigen Druck auffellen. D) Den Adapter abbauen.
E) Die Gegennutmutter (M6) in die betreffende Aufnahme vor dem Ven-
til einsetzen (mit Ausnahme Typ ARS), dann den Verschluss 1/8” Gas
zuschrauben. F) Kontrollieren, dass kein Stickstoff in statischer Position
austritt (Vaselineul benutzen). G) Einige Zyklen ausfshren, damit sich die
Zylinderbestandteile einlaufen kunnen. H) Den Staubschutz einsetzen.

5 - 3ANOJIHEHME/3AMNMPABKA U UCNbITAHUE

A) BcraBbTe agantep 1/8 " kog DCCM B ra3oBoe oTBepCTUE ANst
TOro, 4Ytobbl HaYaTb 3anpaBKy LMAUHAPA.

B) Wcnonb3ys apanTtep, NOACOEANHUTE LMAMHAP K 6anioHy ¢
Q30TOM.

C) HauyHuTe 3anpaBKy uMnvHapa nog TpebyembiM aaBneHneM nnbo
MaKCUMasibHO AOMYCTUMBIM.

D) OtcoeanHute agantep.

E) BcTaBbTe konnayok M6 B cneumansHoe 0TBEpCTME MOA KnanaH
(uckn. Tun AR 5), 3aTeM 3aBUMHTUTE 3arnyluky nog 1/8 ".

F) Y6eanTecb B OTCYTCTBUM YTEUKMN a30Ta B CTAaTUYECKOM
COCTOSIHUM (MCMONb3yliTe Ba3eNMHOBOE Macso).

G) MNpoBeanTe HECKONBbKO LIMKIIOB ANS

cTabunusaumy cagku aetanei.

H) BctaBbTe ynnoTHeHue (NbUIbHUK).
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SPECIFICHE DI MONTAGGIO
Assembly specifications / Spicifications de montage / Montagevorschriften / VIHCTpyKLWK MO MOHTaXy

1. YES 2. NO 3. :'I'Es 4, | I NO
) ] I i
5. NO 6. NO 7. NO 8.
I il EE[L‘@
il i oo

1. CREARE DEI FORI PER EVACUARE GLI EMULSIVI; 2. NEI FORI CON DOPPIO DIAMETRO NON APPOGGIARE IL CORPO SUGLI SPIGOLI; 3/4.
LAVORARE SEMPRE CON IL PIANO DI LAVORO PERPENDICOLARE AL CILINDRO; 5. VERIFICARE CHE IL CILINDRO NON LAVORI SULLE VITI; 6.
CREARE DELLE SEDI APPROPRIATE AL DIAMETRO DEL CILINDRO; 7. NON FARE STAGNARE | LIQUIDI EMULSIVI NELLA PARTE SUPERIORE DEL
CILINDRO; 8. VINCOLARE IL CILINDRO IN QUALSIASI CONDIZIONE DI LAVORO.

1. Create holes to let out the emulsions; 2. In the holes with double diameter do not rest the body on the edges; 3/4. Always work with
the working surface at right angle to the cylinder; 5. Make sure that the cylinder does not work on the screws; 6. Create appropriate

housings for the cylinder diameter; 7. Do not let the emulsion fluids stagnate in the top part of the cylinder; 8. Restrain the cylinder in
any work condition.

1. Criter des orifices pour iivacuerl es imulsifs ; 2. Dansl es orifices a double diamutre ne pas appuyerl e corps surl es coins 3/4. Travailler toujours avec
le plan de travail perpendiculaire au virin; 5. Viirifier quel e vitrin ne travaille pas surl es vis ; 6. Criter desl ogements appropries au diamutre du virin;
7. Ne pas laisser stagner les liquides vmulsifs dans la partie supirieure du virin ; 8. Bloguer le viirin dans toutes conditions de travail.

1. CospaiiTe OTBEPCTUS ANSI BbIXOAA 3MYNbCUM; 2. 3anpellaeTcs yCTaHaBNMBaTb LUMAMHAP B CKBO3HbIX OTBEPCTUSIX HA YCTynax;
3/4. Pabouas NOBEPXHOCTb LMAMHAPA BCEraa AOMKHA HaXoAMTbCsl NOA NMPSAMbIM YriioM B paboyeM umnkie; 5. Y6eautechb, YTo UMNUHAP He
BO34eiCTBYeT Ha 60nTbl; 6. Co3aaiiTe Haanexallee MecTo Ans YCTaHOBKM LUMNMHAPA B COOTBETCTBMM C €ro AvameTpoM; 7. He paBaTb
XKMAKOCTU 3MYNbCUM 3aCTauBaTbCsl B BEPXHEN YacTu LMnuHapa; 8. CneayeT ycTaHaBnMBaTh UMAMHAP B NO60M paboyeM NoNoXeHWu Tak,
YTOBbI CO BCEX CTOPOH OH BblNT 3aKPbIT.

INFORMAZIONI GENERALI
General information / Informations gnniirales / Allgemeine Informationen / O6Luasi HdopmaLms

NON UTILIZZARE LA CORSA OLTRE IL 90% DELLA CORSA MAX. PRECARICARE | CILINDRI ALMENO 1mm, QUANDO V1 POSSIBILE. EVITARE
INTERVENTI O DANNEGGIAMENTI SU CORPI E STELI. NON ASPORTARE PRIMA DELL'USO LA RETE DI PROTEZIONE DEGLI STELI. | CILINDRI
SONO CARICATI CON GAS AZOTO (N2), NON USARE ASSOLUTAMENTE ALTRI TIPI DI GAS. IL CARICAMENTO DEL GAS DEVE ESSERE ESEGUI-
TO CON LO STELO COMPLETAMENTE ESTRATTO. QUANDO IL CILINDRO M USURATO VA SOSTITUITO COMPLETAMENTE, NON 1 POSSIBILE
RIPARARLO.

Do not use the stroke beyond 90% of the max. stroke. Precharge the cylinders at least 1mm, when possible. Avoid operations or damage on

the bodies and rods. Do not remove the protective net from the rods before use. The cylinders are charged with nitrogen ?as (N2), absolutely
never use other types of gas. Gas charging must be carried out with the rod completely pulled out. When the cylinder is worn it must be replaced

completely, repair is not possible.

Ne pas utiliser la course au-dela de 90% de la course max. Priicharger le vitrin au moins 1mm, si cela est possible. Eviter toutes interventions ou tous endom-

magements des corps et des tiges. Avant [ufiisation ne pas enlever le filet de protection des tiges. Les virins sont chargits avec gaz azote (N2), ne pas utiliser
absolument aucun autre type de gaz. Le chargement du gaz doit s'effectuer lorsque la tige est entinrement tiriie. Quand le virin est usi, il doit kire remplacit

caril n'est pas possible de le miparer.

He wncnonb3oBaTb xoa wWTOka 6onee yeM Ha 90% MakcMManbHOro xofa. [aiviTe npeaBapuUTENbHbIM XOA4 UMAMHAPY Ha 1 MM, Mo
BO3MOXHOCTW. V36eraiiTe onepauuii WM NOBPEXAEHWI Ha Koprycax WM WToKax. He cHMMaiTe 3almTHYI0 CeTKy CO LUTOKOB nepes
akcnnyataumen. LUmnunapbl 3anonHeHsl azotoM (N;), HUM NpU Kakux 06CTOSTENbCTBAX HE MCMONb3yWTe Apyrve TUMbl ra3oB. 3anosiHeHue
rasoM [O/MKHA MPOBOAMTLCA MpW MOMHOCTBIO BLITAHYTOM LWTOKEe. B ciyyae ecnv uMnvHAP WM3HOWEH, OH JO/MKeH ObiTb MOMHOCTBIO
3aMEHEH, PEMOHTY YXXe He MOANEXMT.
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